Pre-insulated solutions Second issue | 03/2023

LOGSTOR Handtering og
Montage

)

/

Ki;%pam






1.1.1

Generelt
Oversigt

Introduktion Dette afsnit indeholder en praesentation af Handterings- og montagemanualen
samt nogle af de vigtigste forudsaetninger for handtering, tilpasning og nedlaeg-
ning af preeisolerede rgr under forskellige montagesituationer og forudsaetninger.

Indhold 1.1.2 Manualen
1.1.4 Lagring og transport
1.1.6 Gravning, nedlaegning og tilfyldning ved kanalgravning
1.1.11 Overskaering og tilpasning af rar
1.1.14 Vinterforanstaltninger
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1.1.2

Generelt
Manualen

Manualer LOGSTOR manualer bestar af :

- Produktkatalog

- Projekteringsmanual: Enkeltrgr og TwinPipe
- Handtering- & Montagemanual

- Overvagningsmanual

- Svejsemuffemanual

- FlexPipe-handbogen

Denne manual Manualen : Handtering og montage er et vaerktgj, der tjener falgende formal :

- Graveentreprengren skal kunne udfere kanaler, forankringer o.l., s& korrekt mon-
tage af rgr, muffer m.m. kan udfgres og systemet er beskyttet mod utilsigtede
pavirkninger.

- Montarer skal kunne installere rgr og gvrige komponenter, s& systemet fungerer
problemlgst i dets levetid.

- Tilsynsfgrende skal kunne udfgre kvalitetskontrol, s& det anlaeg, kunden overtager,
er udfert i henhold til LOGSTORs generelle retningslinjer.
Der skal naturligvis tages hensyn til lokale myndighedskrav.

Denne manuals vejledninger og instruktioner er, hvor ikke andet er angivet, baseret
pa forudsaetninger i Produktkataloget, f.eks. spaendingsniveauer, nedlaegningsme-
toder, temperaturomrader o.l.

Manualen omhandler generelle montageforskrifter. Afviger montagesituationen fra
manualens forudsaetninger, s& kontakt LOGSTORs teknikere.

OBS! Manualerne betragtes som selvsteendige vaerker. Der er derfor ikke sammen-
heaeng mellem nummereringen i de enkelte manualer.

Sidenummereringen fungerer - udover at veere en reference, nar vi er i kontakt med
hinanden - ogsa som et bestilingsnummer; idet vi kan tilbyde at skreeddersy savel
produkt- som projektspecifikke manualer.
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1.1.3

Generelt
Manualen

Brug af manua-
len

Manualen eller dele heraf ma ikke reproduceres til ekstern brug uden udtrykkelig
skriftlig tilladelse fra LOGSTOR.

Informationerne/instruktionerne er generelle. Anvendelse og implementering skal
ske under behgrig hensyntagen til lokale forhold.

Yderligere/specifikke informationer kan indhentes hos vore teknikere.

Alle rettigheder forbeholdt. Den engelske udgave af manualen er originalen, mens
de andre udgaver er oversaettelser, som er lavet efter oversaetternes bedste over-
bevisning.

Informationerne i dette dokument er genstand for aendringer uden varsel.

LOGSTOR forbeholder sig retten til at aendre eller forbedre sine produkter og fore-
tage aendringer i indholdet uden forpligtelse til at underrette personer eller organi-
sationer om sddanne aendringer.

Der tages ogsa forbehold for trykfejl.

LOGSTOR er et varemaerke og ma ikke anvendes uden udtrykkelig skriftlig tilladelse
fra LOGSTOR.
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1.1.4

Generelt
Lagring og transport

Levering Leveringen sker i overensstemmelse med leverandgrens salgs- og leveringsbetingel-
ser.
Hvor kgberen foranlediger afhentning, har levering fundet sted, nar varene er
oplaesset pa
fabrikkens omrade.
Der udleveres chauffgrinstruks med krav til lad, stropning m.v.
Andre leveringsmetoder efter aftale.

Lagring Rarene skal opbevares pa en sddan
made, at de ikke lider overlast.

Stabling foretages pa et plant underlag
af stenfrit sand med sandrevier med en
min. bredde pa 0,5 m som vist.

Strger med en min bredde pa 100 mm
og en max. afstand pa 2 m kan ogsa
anvendes i stedet for sandrevler.

min. 200 mm

For at lette tradmontagen i forbindelse >l —
med rgrmontage, placeres rgrene, sa min. max.5m

. . 400 mm
etiketten vender samme vej.
Af sikkerhedsmaessige grunde for traceé- Dimension Max. stabelhgide, H (m)
en eller lokalt lager til projektet stables Kapperar sandrevier Strger
rerene i henhold til EN13941-2 med max. 90-160 15 15
hgjde i henhold til viste tabel. 180-1400 > 15

FlexPipe i ruller: Hjgx =2 m

Paller med skumvaesker skal opbevares indendgrs ved 18-24°.

Paller med krympematerialer, fugeband og dele til overvagningssystmet bgar ligele-
des opbevares indendgrs eller under tag.

Alle muffer af plastmaterialer skal opbevares lodret, hvilende p& den ene ende, for
at undga ovaliteter.

Aflaesning Modtageren stiller materiel og mandskab til rddighed ved aflaesning, med mindre
andet er aftalt.
Rer og @vrige komponenter ma ikke rulles eller kastes direkte pa jorden.
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1.1.5

Generelt
Lagring og transport

Handtering,
lige ror

Handtering,
FlexPipe

Undga beskadigelse af PE-kappergret og
skumisoleringen.

Laft ikke rarene pa ét sted og veer for-
sigtig ved anvendelse af dobbeltstrop-
per i vadt vejr. De kan glide sammen og
skabe ubalance i lgftet.

Anvend kun lgftestropper med en bredde
pa& min. 100 mm.

Max. tryk pa kappergret < 300 kPa (0,3 N/
mm2).

Kaede eller stalwire ma kun anvendes,
nar der lgftes i stalrarsenderne.

Veer her opmaerksom pa, at denne
handtering kan deformere eller beska-
dige kappergret, hvis stroppen ikke er
lang nok.

Der skal foretages de ngdvendige til-
tag for at sikre at kappergrsenden ikke
beskadiges.

Anvend kun lgftestropper med en bred-
de p& min. 100 mm.

Ved handtering med truck skal gaflerne
beskyttes med kappergr, gummipuder
o.lL

100 mm
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1.1.6

Generelt
Gravning, nedlaegning og tilfyldning ved kanalgravning

Grundlag For at opnd en god friktion mellem jord og kappergr bar rargraven udformes, s& der
er mindst 100 mm stenftrit friktionsmateriale rundt om rgrene for at beskytte kappen
mod skarpe sten og opna en ensartet friktion mellem kappergr og tilfyldningsmate-
rialet.

Det bgr sikres, at rgr og komponenter ved lagring og montage ikke ligger helt eller
delvist under vand.

Tveersnit Kanalens tvaersnit skal som udgangs-
punkt veere udformet i henhold til krav i
EN13941 samt lokale regler vedrgrende
sikkerhed og arbejdsmiljg.

For at sikre tilstraekkeligt friktionsmate-
riale omkring rgrene skal malene pa det
viste tvaersnit overholdes.

Placer 2 markeringsband eller et
markeringsnet, som daekker rgrene,
minimum 200 mm over rgrene.

1%) Tilfyldningsmateriale til den gverste
zone

2%) Tilfyldningsmateriale (friktionsmate-

riale)
LOGSTOR anbefaler rgrafstand A i hen- Kapperar Afstand A mellem kap-
hold til tabellen. @ mm pergr
. . mm
Der skal tages hensyn t.lllallerede eksi- 90225 150
sterende kabler og rar i jorden og evt.
250 - 560 250
behov for at dreene kanalen.
630 - 1400 300

| omrader med darlig jordkvalitet kan
det veere ngdvendigt at udskifte en
starre maengde af jorden for at undga
saetninger/forskydninger.
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1.1.7

Generelt

Gravning, nedlaegning og tilfyldning ved kanalgravning

Friktionsmateriale

Komprimering

Tilfyldningsmaterialet i friktionszonen (zone 2) skal overholde nedenstaende krav, og
en sigteanalyse skal ligge som eksempelvis den bla kurve imellem de to rade graen-
sekurver i overensstemmelse med EN 13941-2:

- Max. kornstarrelse <10 mm

- Uensformighedstal —60 >1,8
10

Uensformighedstallet findes ved en sigtetest.
dgo er den kornstgrrelse, hvor 60% falder gennem sigten.

dqg er den kornstgrrelse, hvor 10% falder gennem sigten

x-akse: Kornstgrrelse i mm
y-akse: Gennemfald i vaegtprocent

Materialet ma ikke indholde skadelige maengder af planterester, muld, ler- eller silt-
klumper.

Specielt ved starre rar er det vigtigt at vaere opmaerksom pa maengden af finkor-
net materiale i tilfyldningsmaterialet for at forhindre risikoen for tunnelvirkning, nar
rgrene afkgles.

Sarg for at der er tilfyldningsmateriale hele vejen rundt om rgrene og veer specielt
opmaerksom pa at f en jeevn og godt komprimeret tilfyldning.

Komprimér grusen mellem og pa siderne af kappergrene.

Friktionen er baseret pa en middelkomprimering pa 97% standardproctor uden
veerdier under 94% standardproctor.

Bemaerk at der skal tages hgjde for specielle krav fra f.eks. vejbyggere.

Vaer opmaerksom pa specielle krav til ekspansionszoner, se afsnit 10.
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1.1.8

Generelt
Gravning, nedlaegning og tilfyldning ved kanalgravning

Minimum over- En minimum overdaekning pa 500 eller
deaekning 400 mm fra bunden af vejasfalten/beto-
nen anbefales.

100 mm 100 mm

Ved afgreninger beregnes de 400 mm
fra stikledningens overkant.

Hvis minimum overdaekning ikke kan
opnas, skal rgrene beskyttes mod over-
belastning f.eks. med en armeret beton-
flise eller stalplade.

0bo coas ©0% e
mm | WZZZZ7277777777777777
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Hvis grundvandsspejlet ligger over top-
pen af rgrene, er det ngdvendigt at
kontrollere den globale stabilitet med
hensyn til det anvendte aksiale spaen-
dingsniveau.

For yderligere informationer kontakt
LOGSTOR.

Traffikbelastning Hvis minimum overdaekning overholder ovenstdende anbefalinger, er rgrene sikre
mod tunge trafikbelastninger (100 kN hjultryk) op til DN 600.

Er overdaekningen mindre, er det ngdvendigt at anvende f.eks. en stalplade eller
armeret betonflise.
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1.1.9

Generelt
Gravning, nedlaegning og tilfyldning ved kanalgravning

Kanalprofil
Afgrening ved
forskellige iso-
leringstykkelser

Nedleegning
i rgrgrav

Samling over
rgrgrav

Hvis der er forskel i isoleringstykkelsen pa fremlgbs- og returledningen bar der tages
hensyn til dette ved vinkelret afgregning pa hovedrgret, s overkant af hovedrar er i
samme niveau.

Dette kan opnas ved:

- Tilpasning af graveprofil

- Punktvise opfyldninger

- Understgtning med styroporklodser

Ved parallelafgreninger kan denne
regulering som oftest opnas ved regule-
ring pa den parallelle ragrstraekning.

Regrene kan monteres i kanalen, under-
stattes af sandpuder eller pa styropor-
klodser, der fiernes, inden kanalen fyldes
med sand.

Ved samlinger skal der i henhold til
EN 13941-2 veere min. 400 mm fra
kappe til bund og 500 mm til sideni | v — 5, — — —
kanalen, s& der er god plads til svejse- Qo
0g montagearbejdet af muffer. °

min. 400

Afstand til understgtning ved formonte-
rede muffer:
L = Lmuffe + 300 mm.

Der kan veere nationale og lokale reg-
ler, som definerer andre mindstemal.

En enkel og hurtig montage opnas, hvis
flere rgr samles langs med kanalen.

Laeg rgrene pa strger af firkantet tem-
mer, f.eks. 100 x 100 mm i passende
afstand.

Strger skal ogsad anvendes, hvis flere rar-
leengder monteres langs kanalkanten.
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1.1.10

Generelt
Gravning, nedlaegning og tilfyldning ved kanalgravning

Nedsaenkning Nar en rgrstraekning er svejst sammen,

i rgrgrav trykprgvet, mufferne monteret og isole-
ret, seenkes den ned i kanalen i brede
stropper ved hjselp af kran.

Antallet af stropper og kraner afhaenger
af rgrstraekningens leengde og dimen-
sion, se nedensténde tabel.

Max. afstand mellem stropper og min . Max. afstand Min. bredde
bredde for serie 1, 2 og 3. Ztilcrf/r mellem pa stropper,
. . stropper mm
Det skal sikres, at rarene ikke krummes —
mere end minimum radius 500 x d for mm m Enkeltrar | TwinPipe
enkeltrgr og 1200 x d for TwinPipe. 26.9 6 100 100
33,7 6 100 100
42,4 6 100 100
48,3 8 100 100
60,3 8 100 100
76,1 8 100 100
88,9 12 100 150
114,3 12 100 150
139,7 16 100 200
168,3 16 100 200
219,1 18 150 300
273,0 18 150
323,9 18 150
355,6 18 200
406,4 18 200
508,0 25 300
610,0 25 300

Tilfyldning Fyld kanalbunden med friktionssand i
henhold til ovenstaende. Der afrettes og
komprimeres.

Fiern alle strger efter rarmontagen og
tildeek rgrene lagvis med max. 300
mm, der komprimeres imellem hvert
lag. Min. 200 mm over rgrene leegges
markeringsband/-net.

100 mm 3

Foretag en afsluttende lagvis tibage-
fyldning og komprimering med et valgfrit
stenfrit materiale.

Sandlaget omkring rgrene er vigtigt - ikke
bare for at beskytte rgrene, men ogsa for
at opna den friktion mellem kapperar og
sand, der begreenser rgrenes leengdeud-
videlse, som forudsat i lsegningsreglerne.
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1.1.11

Generelt

Overskaering og tilpasning af rar

Overskeering og
tilpasning af rar

Overskeering af
kapperar

Fjernelse af
kappergr

Nar rar skaeres over eller tilpasses, er det
ngdvendigt at fierne en del af kapperg-
ret og PUR-skumisoleringen fra stalrgret.

Det er vigtigt, at det afisolerede stalrar
er fuldsteendigt rent og fri for skumrester.

Se i gvrigt den til enhver tid geeldende
montagevejledning for den pagaelden-
de muffe.

Skaer kappergret igennem hele vejen
rundt med en sav - ikke en vinkelsliber -
med undtagelse af de tilfeelde, der er
naevnt i det fglgende.

Pas pa evt. alarmtrade.

Handsav og elektrisk stiksav er at fore-
treekke. Elektrisk rundsav anvendes med
forsigtighed.

| kolde perioder/omrader ved tem-
peraturer under +10 °C forvarmes
PE-kappergret inden overskeering med
en blgd propangasflamme til 20-30°C
(h&ndvarm).

Veaer opmaerksom pa, at varmen traen-
ger relativt langsomt ind i plasten; men
den ma heller ikke overopvarmes, spe-
cielt ikke, hvor der senere skal plastsvej-
ses.

Anvend telt og varmekanon ved for-
varmning af stgrre godstykkelser og dia-
metre.

Se ogsa "Vinterforanstaltninger"; afsnit
1.14

Fiern kappergret ved at lave et diago-
nalt snit.

Det er vigtigt ikke at beskadige det
blivende kapperar, da det kan forar-
sage en keervvirkning, der kan starte en
revne ved kappergrsenden.
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1.1.12

Generelt
Overskaering og tilpasning af rar

Frilaegning af Nar rar med indstebte kobbertrade til
evt. alarmtrade overvagningssystemet skaeres over og
tilpasses, er det vigtigt at undga at bela-
ste disse trade under fiernelse af skum-
isoleringen.
Fiern skummet omkring trddene og skaer
dem over.
Derefter fiernes den lgsnede skumisole-
ring forsigtigt fra trAdenderne.

Brug af vinkel- Anvend kun en vinkelsliber til overskaering

sliber af lige preeisolerede rgr, som senere skal
forberedes med afisolerede stalrgrsender
til samling.

En vinkelsliber i brug udvikler hgje tem-
peraturer i snittet og breender igennem
polyethylene-materialet.

En saddan fremgangsmade skaber vulster
og gear snitomradet skgrt og skaber der-
med grobund for keerv- og revnedan-

nelse.
Overskeering af Lav to rundgaende snit med stiksav som
lige rar vist pa side 1.1.11 og fjern kappergret og

skumisoleringen.
Skaer igennem stalrgret og forbered raren-
derne til svejsning.

Overskeering af Ved overskaering af buergr begyn-

buergr des med et aflastende rundsnit midt i
udskaeringen for at aflaste kappergret.
| kolde perioder/omrader opvarmes
kappergret som beskrevet tidligere.
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1.1.13

Generelt

Overskaering og tilpasning af rar

Overskeering af
buergr, fortsat

Fjernelse af
skum

Svejsning

Foretag sa to normale rundsnit og falg
de samme regler som for lige rar.

Fiern omhyggeligt alle skumrester og
den harde PUR-hinde fra stalrgrets over-
flade. Anvend en skraber.

Ved stalrgrsdimensioner < g 139,7 mm
skrabes lettest pa langs af rgret og ved
dimensioner > g 139,7 mm pa tvaers af
roret.

Rens hele rgrets omkreds og fijern even-
tuelle etiketter fra kappergret, hvor muf-
ferne skal monteres.

Svejseren skal sikre sig at der tages de
ngdvendige forholdsregler for at sikre et
korrekt arbejdsmiljg i forhold til omsteen-
dighederne for den aktuelle svejsning.

Hvis udhaerdet PUR-skum opvarmes til
en temperatur > 150°C, begynder det at
afgive isocyanatdampe.

Det er derfor vigtigt, at rarene renses
omhyggeligt som beskrevet ovenfor.

Fiern ogsa skumresterne fra jorden under
svejsestedet, s de ikke opvarmes eller
braender.

Hvis rensningen og svejsningen udfares
korrekt, er isocyanat-afgivelsen mange
gange mindre end den tilladelige hygiej-
niske greensevaerdi.

Hvis der svejses under ugunstige forhold,
eksempelvis kort afstand mellem svejs-
ning og rgrisolering, skal skumoverfladen
afskeermes med en fugtig klud eller lig-
nende.
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1.1.14

Generelt
Vinterforanstaltninger

Vinter-
foranstaltninger

Absolut
minimums-
temperatur

Handtering

Overskeering og
tilpasning

Ved kappetemperaturer lavere end +10° C skal der ved

- handtering

- overskaering og tilpasning

- afisolering

- bukning

fokuseres pa de her beskrevne forholdsregler for arbejde med praeisolerede rar, i til-
laeg til manualens angivelser i gvrigt.

Arsag:

Alle plastmaterialer bliver stiverere og mere fglsomme over for forkert behandling
ved lave temperaturer. Fra opskumningen er kappen naturligt pafert indre spaen-
dinger, som pavirkes af handtering og bearbejdning.

OBS! Ved bearbejdning af rar skal man vaere opmaerksom p3a, at der sagtens kan
veaere behov for at fglge de nasvnte retningslinier, selvom solen skinner. Et rar, som
har ligget nedfrosset, bliver ikke opvarmet til sommerforhold, selvom temperaturen
pludselig stiger.

For opskumning og brug af mastik geelder forvarmningsregler ved udetemperatur
under +10°C.

Se ogsa gennerelle forberedelsesregler, afsnit 5.1

I henhold til EN 13941-2 er det ikke tilladt at arbejde med praeisolerede rgr og kom-
ponenter ved udetemperaturer under -15°C.

Undga harde belastninger af kapperg-
ret - f.eks. slag, stagd, store udbgjninger
og store trykkraefter - ved handtering i
kolde perioder/omrader.

Far overskaering skal kappergret forvar-
mes rgret med en blgd propangasflam-
me, sa det er frostfrit.

Veaer opmaerksom pa, at varmen treen-
ger relativt langsomt ind i plasten; men
den ma heller ikke overopvarmes, spe-
cielt hvor der senere skal plastsvejses.
Ved store godstykkelser og store dia-
metre kan det anbefales at foretage
opvarmning ved hjeelp af telt og varme-
kanon.

Héndtering & Montage - Second issue | 03/2023



1.1.15

Generelt
Vinterforanstaltninger

Overskeering og
tilpasning, fortsat

Overskeering af
buergr

Udskeering til
saddel-T-muffe

Specielt ved lave temperaturer skal man
undga skarpe kaerve f.eks. ved diago-
nalsnittet.

Evt. keerve skal under alle omstaendig-
heder neutraliseres inden muffemon-
tage.

Her geelder samme regler som for lige
rgr, men her er det vigtigt at starte med
et rundsnit midt i udskaeringen for at
aflaste kappen.

Derefter udfgres de to normale rundsnit.

Inden udskaering foretages, forvarmes
rgret - som ved lige rgr og buergr - med
blgd gasflamme, s& det er handvarmt.
Herefter fglges forskrifterne i manualen i
gvrigt.
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1.1.16

Generelt
Vinterforanstaltninger

Bukning af Ved temperaturer under 10°C bgar
FlexPipe kappergrene opvarmes til handvarm.

Bukning skal foretages i langsomme,
kontinuerlige bevaegelser og ikke i ryk.

Lagring og brug Se Handtering & Montage afsnit 7.
af poseskum
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2.0.1

Buer
Oversigt

Dette afsnit omhandler regler for udferelse og handtering af buer pa arbejdsplad-

Introduktion
sen; bade dem, man selv kan bukke og dem, der kommer forbukket fra fabrikken.

Indhold 2.1.1 Nedleegning af buergr
2.2.1 Udnyttelse af elastisk radius
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2.1.1

Buer

Nedlaegning af buergr

Buergar

Oplysninger
pa buergrsetiket

Montage-
vejledning
Alarmtrads-
placering

Preeisolerede rgr dimension g 76,1-610,0 mm leveres fra LOGSTORs produktions-

anlaeg, bukket til projektet.

Ved bestiling opgives gnsket vinkelafvigelse pr. 12/16 m fra tracéens centerlinje.

| nogle tilfaelde vil det vaere ngdvendigt med flere buergr for at opna den gnskede

vinkel.
Dette vil fremga af rartegningen.

Pa buergrets etiket vil der vaere angivet
projekteringsradius.

| forhold til overvagningstrade er det pa
etiketten markeret om rgret er bukket:

T op

! ned

< venstre
— hgjre

Retningen defineres ud fra rgrets pla-
cering, hvor fortinnet trad altid ligger til
hgjre og blank kobbertrad til venstre.
Dette refererer til overvagningsdiagram-
mets symboler; fuld optrukket henholds-
vis punkteret streg.
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2.1.2

Buer
Nedlaegning af buerar

Afseetning af
buerar

For at sikre, at rgrsystemets tracé afsaet-
tes korrekt, kan skeeringspunktet for
buergrets tangenter afsaettes pa hhv.
systemtegning og i marken.

Det betyder i praksis, at mufferne pa
systemtegningen placeres i punktet t.

Afstanden A fra tangenternes skaerings-
punkt S, til tangentpunktet t, afseettes
for at fa samlingerne placeret korrekt.

Afstanden A kan udregnes efter falgen-
de formel:

A = Rp- tan (%)

hvor
Rp: Projekteringsradius
Vp: Projekterings-/bukkevinkel

Normalt bukkes bade frem- og returled-
ning til samme vinkel, da afvigelserne
for mindre dimensioner i praksis er uden
betydning for nedlaegningen.

Ved stgrre dimensioner og stgrre vink-
ler kan det veere hensigtsmaessigt at
afseette endeforskydningen mellem
frem- og returledning, sa rerbuerne fal-
ger hinanden igennem buen.

Forskydningsmalet (F) bestemmes som:

F (D+A) Vo
o115
hvor
D: Kappergrsdiameter
A: Afstand mellem kappergrene

V) Projekterings-/bukkevinkel
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2.1.3

Buer
Nedlaegning af buergr

Tilpasning Er radius pa& den gravede kanal forskel-

"Elastiske buer" lig fra de leverede buergr, kan en tilpas-
ning opnas efter viste skema for elastisk
radius/vinkel.

d Vinkel over Vinkel over
mm 12°m 16°m
76,1 18 24
88,9 15 21

114,3 12 16
139,7 9,8 13
168,3 8,2 11
219,1 6,3 8,4
273,0 5,0 6,7
323,9 4,2 5,7
355,6 39 5,2
406,4 34 4,5
457,0 3,0 4,0
508,0 2,7 3,6
610,0 2,3 3,0

Eks. pa tilpasning  Kanal, gravet med en vinkel p& 32°.
Bestilt buergr: g 168,3 hgjre bue 36°
Elastisk vinkel for g 168,3 = 7°, som buer-
ne kan rettes eller bukkes yderligere.
Buergrene svejses sammen med lige
laengder pa hver side.

Husk forskydningsmalet i hver ende af
buen (regnes efter 32°).

Under nedlaegningen optager buerne de

4° forskel fra leveret til aktuel vinkel.

Rp : Projekteringsradius i m til rgrtraceens
centerlinje.

v°p: Projekteringsvinkel.

Er forskellen stagrre end de omgivende

elastiske vinkler, henvises til LOGSTORs

teknikere.
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2.1.4

Buer
Nedlaegning af buerar

Tilfyldning med Ved buergr tilfyldes og komprimeres som ved lige rgrleengder.
varmeforspaen-

ding Anvendes buergr pa straekninger, som skal varmeforspaendes, d.v.s. i aben rargrav,
i

skal det sikres, at rarene ikke bgjer ud eller skubbes ud i kurverne.

1. Halv fyldning af rgrgrav
- lige ragrstraekninger
- ingen vertikale sendringer

2. Punktvis tilfyldning
- lige rarstraekninger
- vertikale aendringer

3. Styring i kurven
- Styroporklodser eller luftpuder
- Sandsaekke. Alternativt fyldes halvt
op med sand pa ydersiden af kur-
ven.
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2.2.1

Buer

Udnyttelse af elastisk radius

Anvendelse

Ved nedlaagning i vejkurver med store
krumningsradier kan rgrene nedlaeg-
ges som elastiske buer efter vaerdierne
i nedenstaende skema. (Maksimal bgj-
ningsspaending = 210 N/mm?).

R er 500 x stalrgrets ydrediame-

min tilladelig

ter.

Rorene svejses sammen i en lige leeng-
de og leegges ned i en krum kanal.

N.B. Rgrenes naturlige elasticitet kan
o0gsa bruges ved smajusteringer i forbin-
delse med andre nedlaegningsformer
f.eks. buergr.

Vinkeldrejninger findes af:

_180xL

Rxm

Hvor:

V = Vinkeldrejning i °
L = Leengde i mm

R = Aktuel radius i mm
n=3,14

Pilhgjden for en given bue findes af:

P =R—Rxcos(%)

Hvor:
P = Pilhgjden

Min. : i
a | wadeig | S| et

mm m ’ i
26,9 13,5 51

33,7 16,9 4

42,4 21,2 32

48,3 24,2 28

60,3 30,2 23

76,1 38,1 18

88,9 44,5 15

114,3 57,2 12 16
139,7 69,9 9,8 13
168,3 84,2 8,2 1
219,1 110 63 8.4
273,0 137 5,0 6.7
323,9 162 4.2 57
355,6 178 39 52
406,4 203 3.4 4o
457,0 229 3.0 40
508,0 254 2.7 36
610,0 305 23 3.0
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3.1.1
E-Comps
Oversigt

Introduktion Dette afsnit indeholder retningslinjer og forudsaetninger for montage af E-Comps.

Indhold 3.1.2 Montage af E-Comps
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3.1.2
E-Comps
Montage af E-Comps

Anvendelse E-Comp er en éngangskompensator, der anvendes, hvor temperaturvariationer
optages som spaendinger i stalrgret i stedet for at blive omsat i ekspansionsbevae-
gelser.

Krav til Pladsforhold, se afsnit 1.2 gravning, nedlaegning.

muffestedet Forberedelse til muffemontage se afsnit 5.1

Veerktgj Til montage af E-Comps skal anvendes fglgende veerktgj:

Veerktgj Anvendes til Illustration
Spaendeveaerktgj Sammenspaending
af E-Comp
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3.1.3

E-Comps
Montage af E-Comps

Beregning af
e-mal for
standard
E-systemet

E-Comp er en engangskomponent, der indstilles til én gang for alle at optage en

bevaegelse

svarende til udvidelsen af en bestemt rgrstraekning farste gang der saettes varme pa

anleegget.

e-malet er populeert sagt det gab, der
skal veere tilbage i E-Comp for at kunne
optage den kommende ekspansion.

e-malet vil fremga af systemtegningen
fra LOGSTOR.

Inden E-Comp forindstilles, kontrolleres
det at den aktuelle montagetempe-
ratur T_ og den aktuelle forspaen-
dingstemperatur Tor ved installationen
stemmer overens med de angivelser,
der er p& LOGSTOR systemtegningen
samt, at den aktuelle overdaekning sva-
rer til forudseetningerne, der er angivet
pa systemtegningerne.

Er de aktuelle parametre forskellige fra
dem pa systemtegningen, skal e-mal
kontrolleres af LOGSTOR Design Team.
Aktuelle mal kan ogsa udreg-

nes efter anvisninger i LOGSTOR
Projekteringsmanual kapitel 3.1.17.

2168,3 - 610mm
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3.1.4

E-Comps
Montage af E-Comps

Indstilling af Spaend E-Comp sammen ved hjaelp af
E-Comp spaendevaerktgjet.
Afseet e-malet fra stopmarkeringen og
pres E-Comp sammen hertil.

Afstanden mellem de to rgrender inde i ,

E-Comp vil da vaere ngjagtig den samme. (‘\&
\ “““@/\ﬁ
Y \\

Q)

\

Midlertidig Fasthold det indstilede mal ved hjeelp af
fiksering af haeftesvejsninger eller lasker.
E-Comp

Dette giver E-Comp mekanisk styrke under
installationen og trykprgvningen af rgrled-
ningen.

Haeftesvejsningernes eller laskernes antal
0g svejsesgmmenes leengde svarende til
aktuelt testtryk er angivet pa en etiket pa
E-Comp.

Svejsesgmmen skal overholde det a-mal,
der er angivet pa etiketten, se nedensta-
ende eksempel.

Da heaeftningerne senere skal fiernes,
anbefales lasker, idet evt. grater fra svejs-
ning ellers vil kunne genere sammentryk-

ningen.
Eksempel pa a.Reference til systemtegning
etikette pa b.e-mal
E-Comp c. Forindstilling

d. Fiksering med haeftesvejsning

e. Fiksering med lasker og haeftesvejs-
ning

f. Endeligt a-mal onsite
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3.1.5

E-Comps
Montage af E-Comps

Indsvejsning af
E-Comp

Plastfolie

Indsvejs E-Comp i rgrstraekningen som et
almindeligt rarstykke pa kanalkanten, pa
strger eller i kanalens bund.

E-Comp ma ikke udsaettes for bgjnings-
pavirkninger ved handteringen.

Den skal altid indsvejses mellem 2 rette
ragrleengder uden retningseendringer.

Alle svejsninger skal udfgres til de samme
svejsekrav som det gvrige rgrsystem.

Der skal etableres en midlertidig muffe
over E-Comp for at sikre mod korrosion,
inden den endelige muffe monteres.

Hvis der i designet er forudsat anven-
delse af polyethylenfolie, monteres den
som anvist pa systemtegning. Tryk den
godt ind under kappergret i begge sider
umiddelbart far de daekkes til med sand
eller grus.

Pa de streekninger, hvor der er anvist
plastfolie pa systemtegningen, sikrer
den en mindre friktion i installations-
situationen, og optimerer systemde-
signet bedst muligt. Se ogs& LOGSTOR
Projekteringsmanual afsnit 3.1.18.

| »
I~ g

KRXK

. AL AL AL
o ur -
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3.1.6

E-Comps
Montage af E-Comps

Foliebredde

Klarggring til
endelig svejs-
ning

Folien, der udrulles pa langs af rarene,
har varierende bredde afhaengig af
kappergrsdiameteren.

Kapperar Bredde Leengde
g udv. mm mm m
110-160 500 100
200-315 1000 100
355-450 1500 100
500-630 2000 100
710 2500 50
> 800 3000 50

Fiern de midlertidige haeftesvejsninger
og evt. fikseringslasker pa& E-Comps
med en vinkelsliber.

Alle svejsegrater skal fiernes, s& sammen-
presning af E-Comp kan ske uhindret,
nar der saettes varme pa rgrene.

Bemaerk! Hvis der er E-Comp pa bade
frem- og returledning forindstilles de ens,
d.v.s. at der skal etableres et tilstraekke-
ligt stort omlgb for at sikre ens tempera-
tur i hele systemet.

Fuldsvejs den sammentrykkede E-Comp
med gas- eller lysbuesvejsning med det
nedenfor angivne a-mal, som ogsa skal
fremga af etiketten pa E-Comp.

-

Stalrar a-mal
@ udv. mm mm
60,3 2,6
76,1 2,5
88,9 3,3
114,3 3,5
139,7 4,0
168,3 5,0
219,1 6,0
273 7,0
323,9 9,0
355,6 9,2
406,4 11,0
457 11,0
508 11,0
610 11,0

Nar E-Comp er fuldsvejst, vil alle frem-
tidige temperaturaendringer i systemet
blive omsat til traek- og trykspaendinger i
rgr og E-Comp.
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3.1.7

E-Comps
Montage af E-Comps

Teetheds-
prgvning

Isolering

Fiern jernskruen i E-Comp.
Foretag teethedsprgvning.

Skru jernskruen i igen og forsegl den
med en svejsning.

Isoler samlingen pa normal vis.

Der anvendes generelt laengere muffer
ved isolering af E-Comp-samlinger.
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4.1.1

Ekspansion og forankring
Oversigt

Dette afsnit indeholder en gennemgang af de forhold, der skal veere tilstede/opfyl-
des, hvor preeisolerede rgrsystemer enten kraever ekspansionsmulighed eller en

decideret forankring.

Introduktion

Indhold 4.1.2 Udferelse af ekspansionszoner med sand
4.1.5 Udfgrelse af ekspansionszoner med skumpuder

4.1.7 Montage af preeforankring
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4.1.2

Ekspansion og forankring

Udfarelse af ekspansionszoner med sand

Anvendelse

Sandpuder

| et fastrgrssystem vil der veere bevaegel-
ser mellem sand og kapperar.

Bevaegelsen kan optages ved bgjninger
og afgreninger i en sandpude.

Sandpuder anvendes, hvor det fremgar
af projekttegningen

Max Lgo/2Lg,

For at reducere pavirkningerne pa rgret
skal sandpuden mellem rgr og kanalveeg
have en passende tykkelse, d.v.s. normal
kanalbredde (K) udvides i ekspansionszo-
nen til ekstra kanalbredde (K*).

Mal i de efterfglgende tabeller er nomi-
nelle bredder uden hensyntagen til evt.
skraningsanlaeg.

Sandpuden virker spaendingsaflastende,
idet rgrene er staerke nok til selv at
skaffe sig den ngdvendige plads i sand-
puden.

Komprimering af sandlaget (P) omkring

rarene i sandpuderne ma ikke overstige

falgende veerdier:

- Standardproctor max. 98 ved uensfor-
mighedstal < 4

- Standardproctor max. 94 ved uensfor-
mighedstal < 8

- Uensformighedstallet =
kornstgrrelse ved 60% gennemfald :
kornstgrrelse ved 10% gennemfald

- Materialet skal veere lerfrit sand med
kornstgrrelse 0-8 mm (max. 15% 8-20
mm kan tillades).

Herover ma der komprimeres efter behov
P).
Sandpudens tykkelse vil afheenge af

nedlaegningsmetoden, som fremgar af
projekttegningen.

: : Ipa
10 ch:

OO,
10 ch: y <«— Pmax.

pla 1Tyl
10cm E 10cm
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4.1.3

Ekspansion og forankring

Udfgrelse af ekspansionszoner med sand

Sandpuder for
nedlaegnings-
metode |

Afgreninger

Sandpudens tykkelse og leengde frem-
gar af viste skema.
Ved stgrre dimensioner og store laeg-

ningsdybder traeffes saerlige foranstalt-

D
e

>
>

1€

D
g
C
E v

ninger.

Sandlagstykkelse Leengde
Mediergr |Kappergr/| Mellem | Ekspansions-
Dimension vaeg kappergar zone
@ udv. mm D mm Emm C mm

26,9 100 150 0,8
33,7 100 150 0,8
42,4 100 150 1,0
48,3 100 150 1,0
60,3 150 150 1,2
76,1 150 150 1,3
88,9 200 150 15
114,3 200 150 1,8
139,7 250 150 2,0
168,3 250 150 2,2
219,1 300 150 2,7
273,0 400 200 31
323,9 450 250 3,5
355,6 500 250 3,6
406,4 500 250 4,3
457,0 550 300 4,7
508,0 600 300 5,0
610,0 800 400 6,0

Sandpudens tykkelse og leengde for L
udfares efter hovedledningens dimen-

sion.

Sandpudens tykkelse og leengde for B
udfares efter stikledningens dimension.
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4.1.4

Ekspansion og forankring
Udfarelse af ekspansionszoner med sand

Sandpuder for Sandpudens tykkelse og leengde frem-
nedlaegnings- gar af viste skema. ».Bn R
metode I, lll, IV Ved stgrre dimensioner og store laeg- L
ningsdybder traeffes saerlige foranstalt-
ninger.
C
Sandlagstykkelse Leengde
Mec_lierzr Kappe/ Mellem Ekspans.- E +
Dim. kappe-
@ udv. veeg B ror zone
mm D mm mm | Emm € mm
26,9 150 100 | 150 0,8
33,7 150 100 | 150 0,8
42,4 150 100 | 150 1,0
48,3 150 100 | 150 1,0
60,3 200 | 150 | 150 1,2
76,1 200 | 150 | 150 1,3
88,9 250 | 150 | 150 15
114,3 300 | 150 | 150 1,8
139,7 350 | 200 | 200 2,0
168,3 350 | 200 | 200 2,2
219,1 450 | 250 | 250 2,7
273,0 550 | 300 | 300 31
323,9 600 | 350 | 350 35
355,6 650 | 400 | 350 3,6
406,4 700 | 400 | 400 4,3
457,0 800 | 450 | 450 4,7
508,0 850 | 500 | 500 5,0
610,0 1050 | 650 | 600 6,0
Afgreninger Sandpudens tykkelse og leengde for L
udfgres efter hovedledningens dimen-
sion.

Sandpudens tykkelse og leengde for B
udfgres efter stikledningens dimension.
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4.1.5

Ekspansion og forankring

Udfarelse af ekspansionszoner med skumpuder

Anvendelse

Skumpudens
flademal

Aktuelt mal pa
skumpuder

Skumpuden kan anvendes til opta-
gelse af ekspansionsbevaegelser, nar
farstegangsbevaegelsen ikke overstiger
falgende intervaller:

- 5<AL<28 mm (1 lag = 40 mm)

- 28<AL<56 mm (2 lag = 80 mm)

- 56 < AL<84 mm (3 lag = 120 mm)

Skumpuderne leveres i én starrelse, som
tilpasses aktuel kappergrsdiameter.

Kappergrsdiameteren bestemmer hgj-
den pa skumpuden, som igen bestem-
mer antal af skumpuder.
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4.1.6

Ekspansion og forankring
Udfarelse af ekspansionszoner med skumpuder

Montage af Skumpuder monteres pa en eller begge
skumpuder sider af kappergret i henhold til projekt-
tegning.
—
Skumpuderne fastholdes med filament-
tape, min 3 stk pr meter skumpude. (O

For at forhindre at sand kommer imel-
lem skumpude og kappergr, kan f.eks
geotekstil eller krydsbunden skumfolie-
laminat vikles om skumpuderne. Det
fastholdes med filamenttape.

| systemer med mange store tempera-
turcykler (f.eks i solfangeranlaeq) skal
der altid anvendes geotekstil eller et
krydsbunden skumfolielaminat, der sik-
rer, at tilfyldningsmaterialet ikke kommer
ind mellem skumpuder og kappe.

Kanalen Ved anvendelse af skumpuder skal
kanalens dimension vaere stgrre for at

D
had
kunne optage bevaegelsen fra rarene. — i %

Elv)

C=1,2eller3m

D = Samlet pudetykkelse: 40, 80 eller
120 mm + 200 mm

E = 150/250/300 mm i henhold til afsnit
“Kanalgravning”. E

Placering og

antal af
skumpuder i }'@‘E
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4.1.7

Ekspansion og forankring
Montage af preeforankring

Anvendelse Preeforankringer indbygges, hvor rgrled-
ningen gnskes fastholdt for optagelse af
de ekspansionskraefter, der opstar i for-
bindelse med tryk- og temperaturpavirk-
ninger i rgrsystemet, hvis projekteringen 220 mm
kreever det.

) >

Preeforankring, Stalrar Serie 1 Serie 2 Serie 3
mal gudv. I ap. L A Kap- L A Kap- L A
mm perar mm mm pergr mm mm pergr mm mm
@ mm @ mm @ mm

26,9 90 2000 140 110 2000 160 125 2000 160
33,7 90 2000 140 110 2000 160 125 2000 165
42,4 110 2000 170 125 2000 180 140 2000 190
48,3 110 2000 170 125 2000 180 140 2000 190
60,3 125 2000 200 140 2000 200 160 2000 220
76,1 140 2000 220 160 2000 225 180 2000 250
88,9 160 2000 235 180 2000 260 200 2000 275
114,3 200 2000 300 225 2000 310 250 2000 340
139,7 225 2000 320 250 2000 350 280 2000 370
168,3 250 2000 370 280 2000 390 315 2000 425
219,1 315 2000 450 355 2000 480 400 2000 525
273,0 400 2500 550 450 2500 590 500 2500 630
323,9 450 2500 600 500 2500 650 560 2500 710
355,6 500 2500 650 560 2500 710 630 2500 780
406,4 560 2500 730 630 2500 800 710 2500 880
457,0 630 3000 800 710 3000 880 800 3000 980
508,0 710 3000 880 800 3000 980 900 3000 1100
610,0 800 3000 1000 900 3000 1100 - - -
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4.1.8

Ekspansion og forankring
Montage af preeforankring

Montage Det fglgende kan anvendes som vejle-
dende retningslinjer.

Betonklods udstgbes mod intakt jord. Til-
fyldning omkring klodsen komprimeres.

Hvis de geologiske forhold bevirker, at
betonklodsen hindrer det frie vandgen-
nemlgb i sand-/gruslagene, skal der
etableres passagemulighed, sa vandet
ikke stemmes op.

Betonklodsen skal veere afhaerdet og til-
daekket, inden systemet opvarmes.

Betonfundament | den efterfglgende tabel er angivet de
ngdvendige dimensioner pa betonfun-
damenterne under fglgende forudsaet-
ninger:

Jordens trykstyrke: 150 kN/m?
Armering: Tentor B 500

Re = 500 MPa J

Betonkvalitet: Trykstyrke = 25 MN/m? Ogr ___________ 2 /

Belastning: Fundamentet er ensi- a B .o "
digt belastet.

Ved store rgrdimensioner bliver funda-

menterne ofte meget store.

Kontakt LOGSTOR for alternative lgsnin-

ger.

saor | A1 %] S| Miem
udv. g mm 1%} )

m m m |[Antal mm Mc|:n.

269/337 | 045 | 08 [ 075 | 4 8 2

42,4 /48,3 0,50 1,0 0,75 6 Min.

60,3 0,60 1,2 0,75 6 C

76,1 0,80 1,1 0,75 4 12 2

88,9 0,80 1,5 0,75 4 12
114,3 0,80 2,1 0,75 4 12
139,7 1,00 2,1 0,75 4 12
168,3 1,10 2,5 0,75 6 12
219,1 1,30 3,2 0,85 6 12
273,0 1,50 3,8 1,10 6 16
323,9 1,70 4,5 1,30 4 20
355,6 1,80 4,7 1,20 4 20
406,3 2,00 5,4 1,40 6 20
457,0 2,10 5,8 1,50 6 20
508,0 2,30 59 1,60 8 20
610,0 2,60 7,1 1,90 8 20

Det pahviler den projekterende at
beregne den ngdvendige starrelse af
betonklodsen ud fra aktuelle forhold.
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4.1.9

Ekspansion og forankring
Montage af preeforankring

Plads til muffe-
montage

Hvis forankringsklodsen stgbes far muffemon-
tagen, skal der sikres tilstreekkelig plads til
svejseveerktgj eller overlap ved krympemuf-
fer.

Anbefalet minimum = 300 mm.
Ved kappergrsdimension > g 450 mm kan

muffemontage veere ngdvendig far
stgbning.

Opklodsning skal ske pa sandpuder eller
skumklodser.
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5.0.1

Montage af kappergrssamlinger
Oversigt

Introduktion

Indhold

Dette afsnit indeholder en oversigt over de vaesentlige forberedelser, der skal traef-
fes i forbindelse med enhver muffemontage.

Specifikke forholdsregler for de enkelte muffetyper er beskrevet under montagean-
visningerne for disse.

Vedrgrende svejsemuffer se Svejsemuffemanualen.

5.1 Forberedelse til muffemontage
5.2 Montage af lige samlinger og bgjemuffer
5.4 Montage af afgreninger
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5.1.1

Montage af kappergrssamlinger
Forberedelse til muffemontage

Forberedelse til
muffemontage

Plads til montage

Rene samleflader

Ved fugtige
muffesteder

Nar ragrene er svejst sammen, skal en raekke forhold vaere pa plads for at sikre kor-

rekt montage af mufferne.

1. Klods rgrene op eller frigrav muffeste-
det

2. Placér styroporklodser min. 400 mm
fra kappergrsenden eller grav tilsva-
rende ud.

Ved formonterede muffer:

L=L e T 300 mm

Der skal veere tilstraekkelig plads for
at kunne udfgre korrekt og forsvarlig
montage. Se afsnit vedrgrende kanal-

dimensioner.

3. Alle overflader i samleomradet skal
veere rene og tgrre. Renggr derefter
med sprit.

Ved temperaturer under+10°C skal
overfladen forvarmes til handvarm.

Foretag en rundslibning i henhold til
montagevejledninger for de enkelte
muffer ind p& begge kappergrsender, til
der opnas en mat overflade.

Rene og tarre flader er en forudsaetning
for god teetning og vedheaeftning ved
videre muffemontage.

4. | fugtig og vadt vejr skal der etableres
overdaekning af muffeomradet

5. Rgrenderne aftarres, og fugt fiernes
med en blgd propangasflamme
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5.1.2

Montage af kappergrssamlinger
Forberedelse til muffemontage

Ved vadt skum

6. Fiern vadt og urent PUR-skum fra
rgrenderne med en kniv, f.eks. hvis
rgrenderne har vaeret oversvemmet

Emballering af 7. Serg for at mufferne bliver i deres originalemballage, indtil de skal monteres.
muffer

Alle muffer skal opbevares stdende for at undga deformering.
Lad indpakningsfolien blive siddende pa kappen til senere anvendelse som
afskeermning mod steerk sollys og under opskumning af muffen.

Emballagen sikrer rene og tarre muffer. Evt. kondensfugt aftarres og/eller fijernes
med blgd propangasflamme. Overfladen skal vaere “handvarm”, for at opna
den gnskede effekt.

De 5 Gyldne 1. Klarggre:
Regler Alle materialer skal vaere til stede i originalemballagen, nar montagen indledes.
2. Renggre:
Alle overflader renggres med sprit
3. Aktivere:

Alle plastoverflader (kapperar) aktiveres ved slibning og med gasflamme, s&
plastilten fiernes.

4. Montere:
Delene i samlingen monteres i én arbejdsgang uden afbrydelser.
Opskumning foretages samme dag som muffemontage.

()]

. Kontrollere:
Teethedsprgvning udfgres inden opskumning.
Tiekpunkter fra montagevejledning falges.
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5.2.1

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
Oversigt

Introduktion Dette afsnit indeholder vejledning for montage af lige krympemuffer og bgjemuffer.
Med hensyn til svejsemuffer henvises til Svejsemuffemanualen.

Indhold Krydsbundet PE-krympemuffer
5.2.2 SX-WPJoint 290-450 mm
5.2.7 SX-WPJoint g 500-710 mm
5.2.12 BXJoint
5.2.16 BXSJoint

PE-krympemuffer
5.2.21 B2SJoint
5.2.27 BSJoint

Reparationsmuffer
5.2.33 C2LJoint

Bgjemuffer
5.2.38 SXB-WPJoint
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5.2.2

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
SX-WPJoint 290-450 mm

Anvendelse SX-WPJoint er en lukket krympemuffe,
som monteres, inden mediergret sam-
mensvejses.

SX-WPJoint anvendes til samlinger pa rar
i dimensionsomradet @90 - 450 mm.

Skumbhullet lukkes med en svejseprop.

Samling af alarmtrade se afsnit
LOGSTOR Detect

Poseskum:

- stagrrelse se poseskumsfolder

- yderligere information, se Isolering af
samlinger

Veerktgj 1. Sprit, min. 93%
2. Smergelleerred:

Korn 60: g 90 - 280 mm

Korn 36: g 315 - 450 mm
. Handsker
4. Gasbreender:

@ 50 mm: g 90-280 mm

@ 60 mm: g 315-450 mm
. Boremaskine med konisk bor g 35 mm
. Udstyr til teethedsprevning
. Propsvejsevaerktgj
. Holdeveerktgij til svejseprop
. Temperaturmaler

w
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Formontage af 1. Seet krympemuffen med indpakning
muffe ind pa det ene ror, far mediergrene
samles.

Renggring 2. Alle overflader i samlingsomrédet skal
veere RENE og TORRE.

Renggr derefter med sprit.

\
W)
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5.2.3

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SX-WPJoint g 90-450 mm

Aktivering

Centrering af
muffe

3. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller, at muffen er REN og TOR
ud- og indvendig.

Lad indpakningsfolien blive siddende
pa kappen til senere anvendelse som
afskeermning mod steerk sollys og
under opskumning af muffen.

. Slib krympemuffens anlcegsflader med

smergelleerred, sa slibemaerker er
synlige uden for muffekant (Tilsyn har
herved mulighed for visuel kontrol af
aktivering).

Fiern lgst slibestav.

Undgéa bergring af de slebne anlaegs-
flader.

5. Aktiver anlcegsfladerne med gas-

broender fil en overfladetemperatur
pa min. 65°C.

6. Centrér krympemuffen over samlin-

gen og fjern derefter mastikafdaek-
ningen i krympemuffen. Kontroller at
alt folie er fiernet.
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5.2.4

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SX-WPJoint g 90-450 mm

Nedkrympning

Teethedsprgvning

Opskumning

7. Krymp muffens ender. Undga at
varme direkte pa kappen.

Start nedkrympning foroven for at sikre
centrering.

Ved store dimensioner kan muffen
understgttes pa midten for at lette
centrering.

8. Krymp indtil ekspansionsmaerkerne er
forsvundet, og muffeenden danner en
naesten ret rundgaende kant.

A. Far
B. Efter

9. Vent til muffen er afkglet til hAndvarm.
Teethedsprgv ved 0,2 bar.

Kontroller visuelt muffeenderne for
teethed med saebevand.

10. Treek indpakningsfolien tilbage over
muffen og lav et hul i folien og mon-
ter en udluftningsprop i det ene hul
og opskum muffen i det andet hul.
Monter den anden udluftningsprop.

11. 10 minutter efter udskumningen kan
udluftningsproppen drejes en halv
omgang, hvilket vil lette senere de-
montage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningspropperne. Af-
rens udflydende skum eller spild.
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5.2.5

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SX-WPJoint g 90-450 mm

Svejseprop 12. Indstil holdeveaerktgiet til overkanten

13.

14.

15.

16.

af hullet.

Frees hullet op med konisk bor 35
mm.
Fiern “skeeg” fra fraesningen.

Afrens hulranden og muffeoverflad-
en omkring hullet med sprit.

Seet svejseproppen i holdeveaerktgjet
og afrens den med sprit.

Opvarm propsvejseveerktgijet til
250°C.

Placer svejseproppen i propsvej-
seveerktgjets koniske hul.
Hold den under let tryk, til kanten af

proppen begynder at danne en vulk.

Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.
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5.2.6

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
SX-WPJoint g 90-450 mm

Svejseprop, 17. Fjern propsvejseveerktgjet, og tryk

fortsat straks svejseproppen ned i hullet,
indtil benene hviler p& kappergret
og overkanten af proppen er lig med
overkant af muffeomradet ved skum-
hullet (max. ca. 1 mm over).

Trykket skal veere konstant og
holdes i mindst 1 min. til svejsezonen
er handvarm, fer holdevaerktgjet
fiernes. Der skal vaere synlig vulst.

Gentag processen med den anden
prop.

Feerdig samling 18. Samlingen er feerdig.
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5.2.7

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SX-WPJoint g 500-710 mm

Anvendelse

Veerktgj

Formontage af
muffe

SX-WPJoint er en lukket krympemuffe,
som monteres, inden mediergrene sam-
mensvejses.

SX-WPJoint anvendes til samlinger pa
rer med kappergrsdimension g 500-710
mm.

De to skumhuller lukkes med svejseprop-
per.

Samling af alarmtrade, se afsnit
LOGSTOR Detect.

Poseskum:

- stgrrelse, se Poseskumsfolder

- yderligere information, se Isolering af
samlinger

1. Sprit, min. 93%
2. Smergelleerred:
Korn 36: 8500 - 710 mm
3. Handsker
4. Gasbraender:
@ 60 mm: g 500-710 mm
. Boremaskine med bor g 17,5 og
konisk bor g 35 mm
. Udstyr til teethedsprgvning
. Propsvejseveerktgj
. Holdeveerktgij til svejseprop
. Temperaturmaler

()]
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Muffens lgsdele fiernes fra indpakningen
og opbevares tart til senere montage.

1. Seet krympemuffen med indpakning
ind p& det ene rar, for mediergrene
samles.
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5.2.8

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
SX-WPJoint g 500-710 mm

Renggring 2. Alle overflader i samlingsomrddet skal
veere RENE og TORRE.
Renggar derefter med sprit

3. Fjern indpakningen fra krympemuffen.
Lad indpakningsfolien blive siddende
pa kappen til senere anvendelse som
afskeermning mod steerk sollys og un-
der opskumning af muffen.

Kontroller, at muffen er REN og TOR
ud- og indvendig.

Renggr derefter krympemuffen med
sprit.

Aktivering | 4. Slib anlcegsflader for krympemuffe
med smergellaerred, sa slibemaerker er
synlige uden for muffekant.(Tilsyn har
herved mulighed for visuel kontrol af
aktivering).

Fiern lgst slibestgv.
Undga bergring af de slebne anlaegs-

flader
Afmaerkning af 5. Centrér krympemuffen over samlin-
muffens place- gen.
ring Afmaerk begge muffeender pa
kappergrene.
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5.2.9

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SX-WPJoint g 500-710 mm

Aktivering Il

Montage af teet-
ningsband

Krympning

6. Aktiver anlcegsfladerne med gas-

broender fil en overfladetemperatur
pa min. 65°C.

7. Monter taetningsband omkring kap-

pergrene ca. 30 mm inden for marker-
ingen.

8. Fold beskyttelsesfolien ud mod kap-

pen.
Klem enderne af taetningsbandet
sammen.

9. Centrer krympemuffen over samlin-

gen og fiern mastiksafdaekningen, nar
muffen er pa plads.

Placer to treeklodser under muffen i

kl. 10 og kl. 14 for at centrere muffen
inden nedkrympning.

10. Krymp de yderste 100 mm af krympe-

muffen i begge ender.
Fiern treeklodserne, nar bagkanten af
krympezonen er nede pa kappen.
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5.2.10

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
SX-WPJoint g 500-710 mm

Teethedsprgvning 11. Nar krympemuffen er afkglet ned fil
handvarm, teethedsprgves med 0,2
bar.

Kontroller muffeenderne visuelt med
seebevand.

Opskumning 12. Treek indpakningsfolien tilbage over
muffen og lav et hul i folien og mon-
ter en udluftningsprop i det ene hul
og opskum muffen i det andet hul.
Monter den anden udluftningsprop.

13. 10 minutter efter udskumningen kan
udluftningsproppen drejes en halv
omgang, hvilket vil lette senere de-
montage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningspropperne. Af-
rens udflydende skum eller spild.

Svejseprop 14. Indstil holdeveerktgijet til overkanten
af hullet.

15. Frees hullet op med konisk bor g35
mm.
Fiern “skeeg” fra freesningen.
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5.2.11

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SX-WPJoint g 500-710 mm

Svejseprop,
fortsat

Feerdig samling

16.

17.

18.

19.

Afrens hulranden og muffeoverflad-
en omkring hullet med sprit.

Seet svejseproppen i holdeveerktgjet
og afrens den med sprit.

Opvarm propsvejsevaerktgijet til
250°C.

Placer svejseproppen i propsvej-
seveerktgjets koniske hul.

Hold den under let tryk, til kanten af
proppen begynder at danne en vulk.
Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.

Fiern propsvejseveerktgjet, og tryk
straks svejseproppen ned i hullet,
indtil benene hviler p& kappergret
og overkanten af proppen er lig med
overkant af muffeomradet ved skum-
hullet (max. ca. 1 mm over).

Trykket skal veere konstant og
holdes i mindst 1 min. til svejsezonen
er handvarm, fer holdevaerktgjet
fiernes. Der skal vaere synlig vulst.

Gentag processen med den anden
prop.

20. Samlingen er feerdig.
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5.2.12

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
BXJoint

Anvendelse BXJoint er en lukket krympemuffe, som
monteres, inden mediergret sammen-
svejses. Muffen anvendes til samlinger
pa rer med kappergrsdimensioner @
90-630 mm.

Samling af alarmtrade, se LOGSTOR
Detect.

Veerktgj 1. Sprit, min. 93%
2. Smergelleerred:
Korn 60: 290 - 280 mm
Korn 36: 2315 - 630 mm
3. Handsker
4. Gasbreender:
@ 50 mm: @90 - 280 mm
@ 60 mm: 315 - 630 mm
5. Sav
6. Temperaturmaler

Formontage af 1. Seet krympemuffen med indpakning

muffe ind pa det ene rgr, far mediergrene
samles.

Renggring 2. Alle overflader i samlingsomrédet skall

veere RENE og TORRE.
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5.2.13

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

BXJoint

Tilpasning af iso-
leringsskale

Aktivering

3. Afkort isoleringsskalene s& de passer

stramt mellem kappergrene.

4. Monter halvskalene stramt mellem

kappergrene, brug evt. tape. Alle
overflader skal voere RENE og TORRE.

Rengear derefter kappeoverfladen med

sprit.

5. Slib anlcegsfladerne for krympedug og

krympemuffe med smergelleerred, sa
slibemaerker er synlige uden for muffe-
kant (Tilsyn har herved mulighed for
visuel kontrol af aktivering).

Fiern lgst slibestav.

Undga beraring af de slebne anlaegs-
flader.

. Aktiver anlcegsfladerne med gas-

brcender til en overfladetemperatur
pa min. 65°C.
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5.2.14

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

BXJoint
Montage af 7. Placer krympedugen rundt om rgret
krympedug centreret over samlingen. Haeft den
ene kant af krympedugen i ”kl. 10 po-
sition”.

8. Treek dugen rundt om rgret ved at
traekke i beskyttelsesfolien, s& dugen
haefter p& den underliggende over-
flade.

9. Varm hele dugen fra midten ud mod
begge sider, sa dugen ligger stramt

om rgret.
Placering af 10. Fjern indpakningen fra krympemuf-
krympemuffe fen. Kontroller at muffen er REN og

TR ud- og indvendig.

11. Centrér krympemuffen over samlin-
gen. Fjern derefter mastikafdaeknin-
gen i krympemuffen og kontroller at
alt folie er fjernet.
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5.2.15

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
BXJoint

Krympning 12. Krymp muffen fra midten ud mod
den ene ende og derefter fra midten
mod den anden ende. Undga at
varme direkte pa kappen.

13. Krymp indtil ekspansionsmaerkerne er for-
svundet, og muffeenden danner en nae-
sten ret rundgaende kant.

A. Far
B. Efter

Feerdig muffe 14. Samlingen er feerdig.
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5.2.16

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
BXSJoint

Anvendelse BXSJoint er en lukket krympemuffe som
formonteres inden mediergret sammen-
svejses.

BXSJoints anvendes til at forbinde rar i
kappergrsdimenion g 90-630 mm.

Samling af alarmtrade, se LOGSTOR
Detect.

Poseskum:

- stgrrelse se poseskumsfolder

- yderligere information, se Isolering af
samlinger

Veerktgj 1. Sprit, min. 93%
2. Smergelleerred:
Korn 60: 290 - 280 mm
Korn 36: 2315 - 630 mm
. Handsker
4. Gasbreender:
@ 50 mm: 290 - 280 mm
2 60 mm: 315 - 630 mm
. Malertape
. Filamenttape
. BAndstrammere
. Temperaturmaler

w
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Formontage af 1. Seet krympemuffen med indpakning
krympemuffe ind pa det ene rar, far mediergrene
samles.

Renggring 2. Alle overflader i samlingsomrddet skal
veere RENE og TORRE.

\
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5.2.17

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

BXSJoint

Montage af tape

Beskyttelse af
kappergrets
ender

Montage af svgb

Udluftning og
opskumning

3. Vikl malertape rundt om kappergret,
sa det fglger rarenden.

4. Deek kappergrsenderne med muffens
beskyttelsesfolie og fastgagr den med
malertape.

5. Monter svgbet, sa hullerne vender
opad og fastgar det med bandstram-
mere og filamenttape.

6. Udskum muffen og monter udluftnings-
prop.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket.
Fjern udluftningsproppen ved at dreje
og lgfte den.
Hvis det veelges at fijerne alu-svgbet
inden montage af krympedugen, vent
60 minutter inden montage af krympe-
dugen.
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5.2.18

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

BXSJoint
Udluftning og 7. Fjern plastfolien og udflydende skum
opskumning, fra kappen.
fortsat
Rengaring 8. Renger alle overflader i samlingsomrd-

det med sprit.

Aktivering 9. Slib anlcegsfladerne for krympedug og
krympemuffe med smergellaerred sa
slibemaerker er synlige udenfor muf-
fekant (Tilsyn har derved mulighed for
visuel kontrol af aktivering).

Fiern lgst slibestov.
Undga bergring med de slebne an-
lcegsflader.

10. Aktiver anlcegsfladerne med gas-
broender fil en overfladetemperatur
pa min. 65°C.
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5.2.19

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

BXSJoint

Montage af
krympedug

Placering af
krympemuffe

11. Placer krympedugen rundt om rgret

centreret over samlingen. Haeft den
ene kant af krympedugen i 7kl. 10
position”.

12. Treek dugen rundt om rgret ved at

traekke i beskyttelsesfolien, s& dugen
haefter p& den underliggende over-
flade.

13. Varm hele dugen fra midten ud mod

begge sider, sa dugen ligger stramt
om rgret.

P

.
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14. Fjern indpakningen fra krympemuf-

fen. Kontroller at muffen er REN og
TOR ud- og indvendig.

15. Centrér krympemuffen over samlin-

gen. Fjern derefter mastikafdaeknin-
gen i krympemuffen og kontroller at
alt folie er fijernet.
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5.2.20

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
BXSJoint

Krympning 16. Krymp muffen fra midten ud mod
den ene ende og derefter fra midten
mod den anden ende. Undga at
varme direkte pa kappen.

i
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17. Krymp indtil ekspansionsmeaerkerne er for-
svundet, og muffeenden danner en nae-
sten ret rundgéende kant.

A. For
B. Efter

Feerdig muffe 18. Samlingen er feerdig.
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5.2.21

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

B2SJoint

Anvendelse

Veerktgj

Formontage af
muffe

B2SJoint er en lukket muffe, som monte-
res inden mediergret sammensvejses.

B2SJoint anvendes til samlinger pa rar,
hvor der gnskes en dobbeltteetnende
krympemuffe i dimensionsomradet g
90-1000 mm.

Skumbhullet lukkes med en svejseprop.

Samling af alarmtrade, se LOGSTOR
Detect.

Poseskum:

- stgrrelse, se Poseskumsfolder

- yderligere information, se Isolering af
samlinger

«
s &

1. Sprit, min. 93%
2. Smergelleerred:
Korn 60: g 90 - 280 mm
Korn 36: 2315 - 1000 mm
. Handsker
4. Gasbreender:
2 50 mm: g 90 - 280 mm
g 60 mm: g 315-1000 mm
5. Boremaskine med bor g 17,5 og
konisk bor g 35 mm
. Udstyr til teethedsprgvning
. Propsvejseveerktgj
. Holdevaerktgij til svejseprop
. Temperaturmaler
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Muffens lgsdele fiernes fra indpakningen
og opbevares tart til senere montage.

1. Seet krympemuffen med indpakning
ind pa det ene rar, far mediergrene
samles.
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5.2.22

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
B2SJoint

Rengering 2. Alle overflader i samlingsomrddet skal
veere RENE og TORRE.
Renggar derefter med sprit

3. Fjern indpakningen fra krympemuffen.
Lad indpakningsfolien blive siddende
pa kappen til senere anvendelse som
afskeermning mod steerk sollys og un-
der opskumning af muffen.

Kontroller, at muffen er REN og TOR
ud- og indvendig.

Renggr derefter krympemuffen med
sprit.

Aktivering | 4. Slib anlcegsflader for krympemuffe
og de abne krympesvgb med
smergelleerred, sa slibemaerker er
synlige uden for krympesvgbets kant.
(Tilsyn har herved mulighed for visuel
kontrol af aktivering).
Fiern lgst slibestav.
Undga bergring af de slebne anlaegs-

flader
Afmaerkning af 5. Centrér krympemuffen over samlin-
muffens place- gen.
ring Afmaerk begge muffeender pa
kappergrene.
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5.2.23

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

B2SJoint

Aktivering Il

Montage af teet-
ningsband

Krympning

6. Aktiver anlcegsfladerne med gas-
broender fil en overfladetemperatur
pa min. 65°C.

7. Monter taetningsband omkring kap-
pergrene ca. 30 mm inden for marker-
ingen.

8. Fold beskyttelsesfolien ud mod kap-
pen.
Klem enderne af taetningsbandet
sammen.

9. Centrer krympemuffen over samlin-
gen og fiern mastiksafdaekningen, nar
muffen er pa plads.

10. Krymp de yderste 100 mm af krympe-
muffen i begge ender.
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5.2.24

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

B2SJoint

Krympning, 11. Placer et krympesvgb (afskarede
fortsat hjgrner) midt over krympemuffens
ene ende, s& symbolets tykke ende
vender mod muffen.
Monter krympesvgbet om muf-
feenden med 50 mm overlap.
Anbring lasebandet midt over
krympesvgbets samling.
Opvarm lasebandet indtil en net-
struktur kan anes pa oversiden. Pres
l&sebandet fast.

12. Krymp krympesvgbet med gas-
breender fra krympemuffen ud mod
kappergret. Teetningsmassen skal
veere synlig i begge sider hele vejen
rundt. Overfladestrukturen skal veere
glat efter nedkrympning.

Gentag med det anden krympesvgb
over den anden muffeende.

Teethedsprgvning 13. Bor 2 huller g 17,5 mm - ét i hver ende
pa hgjeste punkt sa taet pa kap-
pergrsenderne som muligt.

Nar krympemuffen er afkglet ned til
handvarm, teethedsprgves med 0,2
bar.

Kontroller muffeenderne visuelt med
saebevand.

Opskumning 14. Traek indpakningsfolien tilbage over
muffen og lav et hul i folien og mon-
ter en udluftningsprop i det ene hul
og opskum muffen i det andet hul.
Monter den anden udluftningsprop.

15. 10 minutter efter udskumningen kan
udluftningsproppen drejes en halv
omgang, hvilket vil lette senere de-
montage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningspropperne. Af-
rens udflydende skum eller spild.
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5.2.25

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
B2SJoint

Svejseprop 16. Indstil holdeveaerktgijet til overkanten
af hullet.

17. Fraes hullet op med konisk bor ¢35
mm.
Fiern “skeeg” fra fraesningen.

18. Afrens hulranden og muffeoverflad-
en omkring hullet med sprit.

Seet svejseproppen i holdeveerktgjet
og afrens den med sprit.

19. Opvarm propsvejseveaerktgjet til
250°C.

20. Placer svejseproppen i propsvej-
seveerktgjets koniske hul.
Hold den under let tryk, til kanten
af proppen begynder at danne en
vulst.
Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.
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5.2.26

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
B2SJoint

Svejseprop, 21. Fjern propsvejseveerktgjet, og tryk

fortsat straks svejseproppen ned i hullet,
indtil benene hviler pa kappergret
og overkanten af proppen er lig med
overkant af muffeomradet ved skum-
hullet (max. ca. 1 mm over).

Trykket skal vaere konstant og
holdes i mindst 1 min. til svejsezonen
er handvarm, fer holdeveaerktgjet
fiernes. Der skal vaere synlig vulst.

Gentag processen med den anden
prop.

Feerdig samling 22. Samlingen er feerdig.
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5.2.27

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

BSJoint

Anvendelse

Veerktgj

Formontage af
muffe

BSJoint er en lukket krympemuffe, som
monteres, inden mediergrene sammen-
svejses.

BSJoint anvendes til samlinger pa rar
med kappergrsdimension g 90-560 mm.

De to skumhuller lukkes med svejseprop-
per.

Samling af alarmtrade, se LOGSTOR
Detect.

Poseskum:

- starrelse, se Poseskumsfolder

- yderligere information, se afsnit
Isolering af samlinger

(]
p

1. Sprit, min. 93%
2. Smergelleerred:
Korn 60: g 90 - 280 mm
Korn 36: 8315 - 560 mm
. Handsker
4. Gasbreender:
2 50 mm: @ 90 - 280 mm
@ 60 mm: g 315-560 mm
5. Boremaskine med bor g 17,5 og
konisk bor g 35 mm
. Udstyr til teethedsprgvning
. Propsvejseveerktgj
. Holdeveerktgij til svejseprop
. Temperaturmaler

w

©O© 0 N O

Muffens lgsdele fiernes fra indpakningen
og opbevares tart til senere montage.

1. Seet krympemuffen med indpakning
ind p& det ene rar, far mediergrene
samles.
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5.2.28

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
BSJoint

Renggring 2. Alle overflader i samlingsomrddet skal
veere RENE og TORRE.
Renggar derefter med sprit

3. Fjern indpakningen fra krympemuffen.
Lad indpakningsfolien blive siddende
pa kappen til senere anvendelse som
afskeermning mod steerk sollys og un-
der opskumning af muffen.

Kontroller, at muffen er REN og TOR
ud- og indvendig.

Renggr derefter krympemuffen med
sprit.

Aktivering | 4. Slib anlcegsflader for krympemuffe
med smergellaerred, sa slibemaerker er
synlige uden for muffekant.(Tilsyn har
herved mulighed for visuel kontrol af
aktivering).

Fiern lgst slibestgv.
Undga bergring af de slebne anlaegs-

flader
Afmaerkning af 5. Centrér krympemuffen over samlin-
muffens place- gen.
ring Afmaerk begge muffeender pa
kappergrene.
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5.2.29

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

BSJoint

Aktivering Il

Montage af teet-
ningsband

Krympning

6. Aktiver anlcegsfladerne med gas-
broender fil en overfladetemperatur
pa min. 65°C.

7. Monter taetningsband omkring kap-
pergrene ca. 30 mm inden for marker-
ingen.

8. Fold beskyttelsesfolien ud mod kap-
pen.
Klem enderne af taetningsbandet
sammen.

9. Centrer krympemuffen over samlin-
gen og fiern mastiksafdaekningen, nar
muffen er pa plads.

10. Krymp de yderste 100 mm af krympe-
muffen i begge ender.
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5.2.30

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
BSJoint

Teethedsprgvning 11.Bor 2 huller g 17,5 mm - ét i hver ende
pa hgjeste punkt sa taet pa kap-
pergrsenderne som muligt.

Nar krympemuffen er afkglet ned til

handvarm, teethedsprgves med 0,2
bar.

Kontroller muffeenderne visuelt med
saebevand.

Opskumning 12. Treek indpakningsfolien tilbage over
muffen og lav et hul i folien og mon-
ter en udluftningsprop i det ene hul
og opskum muffen i det andet hul.
Monter den anden udluftningsprop.

13. 10 minutter efter udskumningen kan
udluftningsproppen drejes en halv
omgang, hvilket vil lette senere de-
montage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningspropperne. Af-
rens udflydende skum eller spild.

Svejseprop 14. Indstil holdeveerktgiet til overkanten
af hullet.

15. Fraes hullet op med konisk bor 235
mm.
Fjern “skeeg” fra freesningen.
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5.2.31

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

BSJoint

Svejseprop,
fortsat

Feerdig samling

16. Afrens hulranden og muffeoverflad-

17.

18.

19.

en omkring hullet med sprit.

Seet svejseproppen i holdeveerktgjet
og afrens den med sprit.

Opvarm propsvejseveerktgijet til
250°C.

Placer svejseproppen i propsvej-
seveerktgjets koniske hul.

Hold den under let tryk, til kanten

af proppen begynder at danne en
vulst.

Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.

Fiern propsvejseveerktgijet, og tryk
straks svejseproppen ned i hullet,
indtil benene hviler pa kapperaret
og overkanten af proppen er lig med
overkant af muffeomradet ved skum-
hullet (max. ca. 1 mm over).

Trykket skal vaere konstant og
holdes i mindst 1 min. til svejsezonen
er handvarm, far holdevaerktgjet
fiernes. Der skal veere synlig vulst.

Gentag processen med den anden
prop.

20. Samlingen er feerdig.
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5.2.32

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
Reparationsmuffer

Muffer velegnet Alle Abne muffetyper er velegnede til reparation inden for deres dimensionsom-
til reparationer rade.

Svejsemuffer: BandJoint, g 90-1400 mm
Se Svejsemuffemanualen
Krympemuffer:  C2L-krympemuffer, g 90-630 mm
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5.2.33

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

C2LJoint

Anvendelse

Veerktgj

Renggring

C2LJoint anvendes, hvor der ikke er
plads til at formontere en krympemuffe
f.eks. hvor to korte bgjninger anvendes
efter hinanden eller som reparations-
muffe. C2LJoint anvendes pa kapperars-
dimension g 90-630 mm med isolerings-
skale som standard.

Samling af alarmtrade, se afsnit
LOGSTOR Detect.

1. Sprit, min. 93%
2. Smergellserred:
Korn 60: 290 - 280 mm
Korn 36: 2315 - 630 mm
3. Handsker
4, Gasbreender:
2 50 mm: @90 - 280 mm
2 60 mm: g 315 - 630 mm
5. Sav
6. Rulle
7. Temperaturmaler

1. Alle overflader i samlingsomrédet skall
veere RENE og TORRE.
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5.2.34

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
C2LJoint

Tilpasning af iso- 2. Afkort isoleringsskalene, sa de passer
leringsskale stramt mellem kappergrene.

3. Monter halvskalene stramt mellem
kappergrene, brug evt. tape. Alle
overflader skal vcere RENE og TORRE.

Rengegr derefter kappeoverfladen
med sprit.

Aktivering 4. Slib anlcegsfladerne for krympemuffe
og svgb med smergellaerred, sa slibe-
maerker er synlige uden for kant af
krympesvgb.

(Tilsyn har herved mulighed for visuel
kontrol af aktivering).

Fiern lgst slibestav.

Undga bergring af de slebne anlaegs-
overflader.

5. Aktiver anlcegsfladerne med gas-
broender fil en overfladetemperatur
pa min. 65°C.
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5.2.35

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

C2LJoint

Montage af
krympedug

Montage af
krympemuffe

6. Placer krympedugen rundt om rgret

centreret over samlingen.

Haeft den ene kant af krympedugen i
“kl. 10 position”.

Treek dugen rundt om rgret ved at
traekke i beskyttelsesfolien, s& dugen
haefter pa den underliggende over-
flade.

7. Varm hele dugen fra midten ud mod

begge sider, s& dugen ligger stramt
om rgret.

8. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller at muffen er REN og TOR
ind- og udvendig.

Aben muffen ved at gennemsave
den pa langs.

Renggr krympemuffen med sprit.
Affedt laseband med sprit

Placér derefter krympemuffen over
samlingen.

Centrér krympemuffen over samlin-
gen.

Muffens langsgaende samling skal
vaere pa oversiden og kanterne ligge
an mod hinanden.

. Renggar lasebandets limside med sprit

Anbring lasebandet midt over
krympemuffens samling med limsiden
nedad. Limsiden har synligt net.
Opvarm lasebandet indtil en netstruk-
tur kan anes pa oversiden.

Tryk l&sebandet fast.

Rul herefter pa lasebandet med rullen
for at sikre god vedhaeftning.
Alternativt kan der anvendes en
patchpresse.
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5.2.36

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
C2LJoint

Krympning af 10. Drej evt. muffen, sa lasebandet kom-
muffen mer i “kl. 10 position”.
Krymp muffen med langsgaende
fejende beveegelser fra muffeende
til muffeende.

Montage af 11. Kontrollér aktiveringstemperaturen
krympesvgb pd anlcegsfladerne, inden krympes-
vgbet monteres. Temperaturen skal
vaere min. 65°C.
Fiern beskyttelsesfolien fra krympes-
vgbet idet svgbet traekkes pa plads.
Teksten pa svgbet skal ga rundt om
rgret, og samlingen skal veere pa
oversiden.
Svgbet skal ligge lgst omkring rgret
med et overlap pa min. 50 mm.

12. Anbring lasebandet midt over svg-
bets samling. Fastggr som beskrevet
under punkt 9.

13. Krymp svgbet fra midten ud mod
begge ender.
Krymp indtil taetningsmassen er flydt
ud ved alle kanter, og hele svgbet
haefter til den underliggende over-
flade.
Overfladestrukturen pd krympesva-
bet skal veere glat efter nedkrympn-
ing, og de grgnne termoindikatorer
skal varmes vaek.
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5.2.37

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

C2LJoint
Montage af 14. Rul med let tryk langs kanten af
krympesvab, overlapningen, sa det sikres at en
fortsat eventuel kanal lukkes med teetnings-
masse.
Feerdig samling 15. Samlingen er feerdig.

Handtering & Montage - Second issue | 03/2023



5.2.38

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SXB-WPJoint

Anvendelse SXB-WPJoint kan anvendes pa kapperar
@ 90-315 mm med bgjningsvinkler 0-90°.

Samling af alarmtrade, se afsnit
LOGSTOR Detect

Poseskum,:
- stgrrelse, se Poseskumsfolder
- yderligere information, se afsnit

Isolering af samlinger

g@
«

Tilbehar 1.
2.
3.
4.

Sméa/store traekiler

SXB-WP stalbgjning

SXB-WP stalbgjning til TwinPipe
Tradholdere

Veerktgj Til montage af SXB-WPJoint skal falgende veaerktgj anvendes:

1.
2.

w

©O© 00N O

Sprit, min. 93%
Smergellserred:

Korn 60: g 90-280 mm
Korn 36: g 315 mm
Korn 60 til fleksible rar

. Handsker
. Gasbreender:

@ 50 mm: @ 90-280 mm
@ 60 mm: @ 315 mm

. Boremaskine med konisk fraeser g 35

mm

. Udstyr til teethedsprgvning
. Propsvejseveerktgj

. Holdeveerktgij til svejseprop
. Temperaturmaler

10. Konisk bor

Forberedelse 1. Seet bgjemuffen med indpakning ind

pa det
ene rar.
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5.2.39

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SXB-WPJoint

Svejsebgjning

Rengaring

Afmaerknng og

tilpasning

Alarmtrade

2. Afskaer stalbgjningen til den gnskede
vinkel og svejs den ind mellem de to
rgrender.

TwinPipes: For at lette montagen er det
vigtigt, at de to stalbgjninger monteres
parallelt.

Vigtigt! Brug kun speciel stalbgjning fra
LOGSTOR.

3. Alle overflader skal vcere RENE og

TORRE.
Renggr med sprit

4. Mal ind fra svejsningerne og afmaerk

leengden L tydeligt pa begge kap-
perar. L findes i tabellen for den ak-
tuelle serie pa siderne bagerst i dette
afsnit.

Mal 115 mm tilbage fra markeringen L
og afskaer isolering.

5. Placer afstandsstykket midt p& bgjnin-

gen for at sikre rigtig centrering i skum-
met af mediergret.

Den affasede kant skal vende mod
bgjemuffen.

6. Monter tradholdere og alarmtrade i

“kl.12-" og “kl.2-position” pa ydersiden
af mediergret som anvist i afsnit 23.4
Samling af alarmtrade. Kontroller, at
tradene ikke har kontakt med medi-
ergret.

Pas pa ikke at beskadige eller forskub-
be tradene ved placering af muffe.
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5.2.40

Montage af lige samlinger og bgjemuffer
SXB-WPJoint

Aktivering 7. Fjern indpakningen fra krympemuffen.
Lad indpakningsfolien blive siddende
pa kappen til senere anvendelse som
afskeermning mod staerk sollys og un-
der opskumning af muffen.

Kontroller, at muffen er REN og TR
ud- og indvendig.

Slib anlcegsfladerne med
smergelleerred, sa slibemaerker er
synlige uden for muffekant (Tilsyn har
herved mulighed for visuel kontrol af
aktivering).

Fiern lgst slibestav.

Undgd bergring af de slebne flader.

8. Aktiver anlcegsfladerne med gasbroender
til en overfladetemperatur pd min. 65°C.

Forvarmning 9. Opvarm beelgen med gasbraender.
Undga at varme pa de glatte ender.
Fortscet indtil hele bcelgen er s& flek-
sibel, at den let kan trykkes helt sam-
men med fingrene.
Streek muffen helt ud igen.
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5.2.41

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SXB-WPJoint

Placering af
bgjemuffe

Krympning

Teethedsprgvning

10.

Placer muffen over bgjningen med
enderne ngjagtigt ved markeringen.
Muffen skal samtidig bade traek-

kes og skubbes for at komme rundt.
Klem evt. p& baelgen ud for af-
standsstykket, hvis den haenger i. Pas
pa ikke at beskadige eller forskubbe
eventuelle alarmtrade.

Kontroller at opskumningshullerne er
fri af kappen.

Stik kilerne ind under muffens ender,
saledes at muffen centreres. Vaer
opmaerksom pa ikke at beskadige
folien pa mastikken i muffen.

Lad muffen kgle af, til den er stivhet.
Fjern kiler og afdaekning fra muffe-
enderne.

"4l »

11.

Krymp muffens ende saledes, at
kanten rammer markeringen.

Start nedkrympningen fra skumhullet
og ud mod muffens ende.

Inden enden nedkrymes helt, akti-
veres kappergret.

Gentag med den anden muffeende.

2

«

i g™

12.

Vent til muffen er afkalet til hAndvarm.
Teethedsprgv ved 0,2 bar og kontroller
enderne med saebevand.

Ui
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5.2.42

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SXB-WPJoint

Opskumning

Svejseprop

13.

14.

Treek indpakningsfolien tilbage over
muffen og lav et hul i folien og mon-
ter en udluftningsprop i det ene hul
og opskum muffen i det andet hul.
Monter den anden udluftningsprop.

10 minutter efter udskumningen kan
udluftningsproppen drejes en halv
omgang, hvilket vil lette senere de-
montage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningspropperne. Af-
rens udflydende skum eller spild.

15.

16.

Indstil holdeveerktgijet til overkanten
af hullet.

Fraes hullet op med konisk bor 35
mm.
Fiern “skeeqg” fra freesningen.

. Afrens hulranden og muffeoverflad-

en omkring hullet med sprit.

Seet svejseproppen i holdeveerktgjet
og afrens den med sprit.
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5.2.43

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SXB-WPJoint

Svejseprop,
fortsat

Feerdig samling

18. Opvarm propsvejsevaerktgjet til
250°C.

19. Placer svejseproppen i propsvej-
sevaerktgjets koniske hul.
Hold den under let tryk til kanten af

proppen begynder at danne en vulk.

Derefter placeres den modsatte del
af veerktgjet i skumhullet

20. Fjern propsvejseveerktgjet, og tryk
straks svejseproppen ned i hullet,
indtil benene hviler pa kapperaret
og overkanten af proppen er lig med
overkant af muffeomradet ved skum-
hullet (max. ca. 1 mm over).

Trykket skal veere konstant og
holdes i mindst 1 min. til svejsezonen
er handvarm, far holdevaerktgjet
fiernes. Der skal vaere synlig vulst.

Gentag processen med den anden
prop.

'

W»

W»

21. Samlingen er feerdig.

N

™™
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5.2.44

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SXB-WPJoint

Markerings- Markeringsleengde L, serie 1

leengde, Kappergr Bgjningsvinkel

Enkelt rar g udv. mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°

serie 1 90 430 410 390 370 350 330 310
110 445 425 405 385 365 345 325
125 445 425 405 385 360 335 310
140 445 420 395 370 345 330 310
160 485 460 430 400 385 370 350
200 480 455 430 405 390 370 360
225 485 460 430 400 385 370 350
250 485 460 430 400 385 370 360
315 610 565 520 470 435 400 360

Markerings- Markeringsleengde L, serie 2

leengde, Kapperar Bgjningsvinkel

Enkelt ror @ udv. mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°

serie 2 110 445 425 405 385 365 345 325
125 445 425 405 385 360 335 310
140 445 420 395 370 345 330 310
160 445 420 395 370 345 330 310
180 445 425 405 385 365 345 320
225 485 450 415 395 375 355 335
250 485 460 430 400 385 370 350
280 560 525 490 450 420 390 360

Markerings- Markeringsleengde L, serie 3

leengde, Kapperar Bgjningsvinkel

Enkelt rar o udv. mm 0° 150 30° 45° 60° 750 90°

serie 3 125 445 430 410 390 370 350 330
140 445 425 405 385 365 345 320
160 445 420 395 370 345 320 310
180 610 560 510 460 420 380 340
200 445 425 405 385 365 345 320
250 485 450 415 395 375 355 335
280 610 560 510 460 420 380 340
315 560 525 490 450 420 390 360
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5.2.45

Montage af lige samlinger og bgjemuffer

SXB-WPJoint

Markerings- TwinPipe: Markeringsleengde L, serie 1

leengde, Kappergr Bajningsvinkel

TwinPipe, serie 1 @ udv. mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°
125 445 425 405 385 365 345 320
140 445 425 405 385 365 345 320
160 445 425 405 385 360 335 310
200 480 455 430 405 390 370 350
225 485 450 415 380 370 360 345
250 445 425 405 385 365 345 320
315 610 570 530 485 450 410 370

Markerings- TwinPipe: Markeringslaengde L, serie 2

I&_ngqe’ . Kapperar Bgjningsvinkel

TwinPipe, serie 2 2 udv. mm 0° 15° 30° 45° 60° 750 90°
140 445 425 405 385 365 345 320
160 445 425 405 385 365 345 320
180 480 455 430 405 390 370 350
225 485 455 430 405 390 370 355
250 485 450 415 380 370 360 345
280 610 565 520 475 430 390 350

Markerings- TwinPipe: Markeringsleengde L, serie 3

Iae_ngf:le, ) Kapperar Bgjningsvinkel

TwinPipe, serie 3 2 udv. mm 0° 15° 30° 45° 60° 750 90°
160 445 425 405 385 365 345 320
180 480 455 430 405 390 370 350
200 480 455 430 405 390 370 350
250 485 455 430 405 390 370 355
280 610 570 530 485 450 410 370
315 610 565 520 475 430 390 350
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5.4.1

Montage af afgreninger
Oversigt

Introduktion

Indhold

Dette afsnit indeholder en vejledning for montage af de afgreningstyper, der findes
til standard rgrsystemerne.

5.4.2 45° afgrening eller 90° parallel afgrening
5.4.4 Forsteerkningsplader

5.4.5 SXT-WPJoint

5.4.12 Udfgrelse af afgrening fra betonkanal

Montage af TSJoint- og BandJoint-afgrening Flextra, se Svejsemuffemanualen.
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5.4.2

Montage af afgreninger
45° afgrening eller 90° parallel afgrening

Montage af rar- SXT-WPJoint TSJoint/BandJoint Flextra
studs til T-muffe

gD: 90-315 oD: 125-450
oD1: 77-200 2D1: 90-160

Afgrening pdl |20/25| 28 | 26,9 |33,7|42,4|483 /603|761 |889 1143
125 | 160 | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 222 | 170
135 | 135 | 100 | 100 | 90 90 | 160 | 145 | 120 | 123

>0

SXT-WPJoint 45°| L 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 370 | 370 | 380 | 380

TS / BandJoint

o L 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 350 | 370 | 380 -
Flextra 45

Afgrening odl |20/25| 28 | 26,9 | 33,7 |42,4|48,3|60,3|76,1]|889 1143
125 | 160 | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 165 | 170
A 175 | 175 | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 165 | 170

py)

SXT-WPJoint 90°| L 270 | 280 | 280 | 280 | 290 | 300 | 310 | 320 | 350 | 360

TS/ BandJoint

Flextra 90° L 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 320 | 350 -

N
o
©
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5.4.3

Montage af afgreninger
45°afgrening eller 90° parallel afgrening

Montage af Danfoss anboring 45°

rarstuds o

i 9 Afgrening | odl|26,9] 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 | 114,3
anboring R | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 222 | 170
A | 100 | 100 | 90 | 90 | 160 | 145 | 120 | 123

SXT-WPJoint45°| L | 230 | 230 | 230 | 200 | 250 | 230 | 250 | 190

TS / BandJoint

Flextra 45° L | 200 | 200 | 200 | 200 | 210 | 230 | 250 -

Tonisco anboring 45°

Afgrening 9d1|26,9| 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 |114,3
R | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 222 | 170
A 100 | 100 | 90 90 | 160 | 145 | 120 | 123

SXT-WPJoint 45°| L - | 240 | 240 | 240 | 280 | 280 | 300 | 300

TS / BandJoint

Flextra 45° L - | 230 | 250 | 250 | 270 | 280 | 300 -

Danfoss anboring 90°

Afgrening 9d1|26,9| 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 | 114,3
R | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 222 | 170
A 100 | 100 | 90 90 | 160 | 145 | 120 | 123

SXT-WPJoint90°| L | 200 | 200 | 220 | 200 | 215 | *245 | 235 | 210

TS / BandJoint

* -
Flextra 90° L | 190 | 190 | 190 | 190 | 200 | *245| 235

*) Vigtigt: De frie ender pa afgrening #76,1/140 (serie 1) afkortes med 50 mm
til 170 mm

Tonisco anboring 90°

Afgrening 2d1|26,9| 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 |114,3
R [ 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 222 | 170
A [100 | 100 | 90 90 | 160 | 145 | 120 | 123

SXT-WPJoint 90°| L - | 230 | 230 | 230 | 230 | *280 | 280 | 280

TS / BandJoint

Flextra 90° L - | 200 | 200 | 200 | 210 | *280 | 280 -

*) Vigtigt: De frie ender pa afgrening #76,1/140 (serie 1) afkortes med 50 mm
til 170 mm
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5.4.4

Montage af afgreninger
Forstaerkningsplader

Anvendelse Der kan vaere behov for at forstaerke hovedrgret, nar der udskaeres til afgreninger
i forbindelse med muffeafgreninger f.eks. hvor afgreningsdimension er én eller to
dimensioner mindre end hovedrgret.

Dette skal fremga af projekttegningen, se Projekteringsmanual.

| tvivistilfeelde kontakt en LOGSTOR tekniker.

Beskrivelse LOGSTOR leverer forsteerkningsplader,
der er tilpasset relevante kombina-
tioner af hovedrgr og afgreningsrar. Se
Produktkatalog side 2.4.3.

=),

Forstaerkningspladerne er enten i én
plade eller, hvor pladens krumning, nar
under rgrets centerlinje - 2-delte.

Pasvejsning af Forstaerkningspladen har til formal at
forstaerkningsp- forsteerke hovedrgret.
lader |

1

Forstaerkningspladen skal fuldsvejses til
hovedrgr og afgrening.

Ved 2-delte forstaerkningsplader skal
disse svejses sammen.
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5.4.5

Montage af afgreninger
SXT-WPJoint

Anvendelse

Veerktgj

Klargaring af
afgreningssted

SXT-WPJoint anvendes til afgrening fra

kappergr i dimensionerne g 90-315 mm.

Max. kappedimension pa afgrening:
@ 200 mm.

Samling af alarmtrade, se afsnit
LOGSTOR Detect

Poseskum,:

- stgrrelse, se Poseskumsfolder

- yderligere information, se afsnit

~ Isolering af samlinger

Til montage af SXT-WPJoint skal falgende veaerktgj anvendes:

1. Sprit, min. 93%

2. Smergelleerred
Korn 60: g 90-280 mm
Korn 36: g 315 mm

3. Handsker

4. Gasbreender
@ 50 mm: g 90-280 mm
@ 60 mm: 315 mm

5. Udstyr til teethedsprgvning

6. Boremaskine med konisk fraeser g 35
mm

7. Propsvejsevaerktgj

8. Holdeveerktgij til svejseprop
9. Temperaturmaler

10. Unbraconggle

11. Treekiler

1. Bortskeer kappergr og isolering i en
leengde af max. 400 mm
Pas pa alarmtradene.
Afrens skumrester fra mediergret.
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5.4.6

Montage af afgreninger
SXT-WPJoint

Pasvejsning af 2. Tilpas regrstudsens laengde i henhold til
afgrening montagevejledningen for denne og
svejs rarstudsen pa hovedrgret.

3. Seet afgreningsmuffen med indpak-
ning ind pa afgreningen.
Kontroller at afgreningsmuffe og T-sko
passer sammen.

Svejs afgreningsrgret pa rarstudsen.

Renggring 4. Alle overflader i samlingsomrédet skal
veere RENE og TORRE.

Renggr derefter med sprit.

Aktivering 5. Slib alle anlcegsfladerne med smergel-

leerred, sa slibemaerker er synlige uden
for muffekant (Tilsyn har herved mu-

lighed for visuel kontrol af aktivering).
Fiern lgst slibestav.

Undga bergring af de slebne anlaegs-
flader.
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5.4.7

Montage af afgreninger
SXT-WPJoint

Aktivering,
fortsat

Klarggring af
afgrening

Montage af
T-sko

6. Aktiver alle anlcegsflader med gas-

broender fil en overfladetemperatur
pa min. 65°C.

7. Placer afstandsstykkerne henholdsvis

midt p& bgjningen og midt pa det lige
stykke.

Marker afstanden L fra svejsningen

ind p& afgreningen, se nedenstaende
tabel.

For at muligggre opskumningen, skal
frienderne i de fleste tilfcelde forlceng-
es.

Mal 115 mm tilbage fra markeringen L
og afskeer isolering.

Markeringsleengde, L, serie 1,2 og 3

Hovedrgr 45° afgrening 90° afgrening
gmm | 90 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 90 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200
90 360 360
110 355 | 315 355 | 335
125 335 | 310 | 335 335 | 335 | 335
140 335 | 310 | 330 | 340 335 | 330 | 335 | 330
160 335 | 310 | 330 | 335 335 | 335 [ 335 | 340
180 - 300 | 330 | 335 | 345 - 350 | 345 | 345 | 350
200 335 | 315 | 330 | 335 | 345 335 | 340 | 340 | 335 | 340
225 335 | 315 | 330 | 330 | 345 330 | 335 | 340 | 340 | 340 | 340 350
250 335 | 315 | 330 | 330 | 345 330 | 335 | 340 | 340 | 340 | 340 350
280 - 310 | 340 | 345 | 345 | 335 - - 350 | 345 | 345 | 350 | 340 -
315 335 | 320 | 335 | 335 | 345 - 330 | 335 | 340 | 340 | 340 | 340 - 350

8. Fjern indpakningen fra T-skoen. Kon-
troller at den er REN og TGR indvendig.

Traek den over hovedrgret. Vend hul-
lerne opad.

Centrer T-skoen i forhold til rgrstudsen
og marker flangernes placering pd
kappen.
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5.4.8

Montage af afgreninger

SXT-WPJoint
Montage af 9. Placer 2 traekiler indvendig imellem
T-sko, flangerne over mastiken.
fortsat
Klargering af 10. Fjern indpakningen fra afgrenings-
afgreningsmuffe muffen.

Opvarm hele baelgen pa over- og
underside med gasbraender. Undga
at varme pa de glatte ender.
Fortscet indtil bcelgen er s& fleksibel,
at den kan frykkes sammen med fin-
gerspidserne som en harmonika.

11. Fjern papir udvendigt pa studsen.
Fiern mastiksafdaekningen indvendig
pa T-skoen.

Treek afgreningsmuffen ned over rar-
studsen og stik enden ned i T-skoens
abning.

Skumhullerne p& afgreningen skal
vende opad.

Fiern traekilerne p& hovedraret.

Fiern afdcekningen pd flangerne ind-
vendig og treek de to rundtgdende
afdaekninger uden for muffeender-
ne.

Placer afgreningsmuffens ender ngj-
agtig ved L-markeringen. Centrer
afgreningsmuffen med Kkiler.

Placer T-skoen efter markeringen pa
kappen.

Monter skruerne med underlagsskiver
og spcend skruerne lgst med fing-
rene.
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5.4.9

Montage af afgreninger
SXT-WPJoint

Krympning af
afgreningsmuffe

Teethedsprgvning

12.

13.

Krymp T-skoen ved at varme skoens
ender, flanger og hals.

Vaer opmaerksom pa, at der gar no-
gen tid, fgr varmen treenger igennem
til teetningsmassen, som skal blgdga-
res.

Varm langsomt - for hdrd flamme
gar, at delene ikke krymper eller
krymper langsommere.

Varm skiftevis p& ende og hals.

Fjern kiler og beskyttelsesfolie indven-
digt i afgreningsmuffen.
Krymp muffens yderste 100 mm.

Krymp indtil ekspansionsmaerkerne er
forsvundet og muffeenden danner
en naesten ret rundgaende kant.

A. For

B. Efter

Vent til muffen er handvarm og efter-
spaend skruerne.

14.

Teethedsprgv ved 0,2 bar.

Kontroller alle samlinger med saebe-
vand.

Undgé seebevand pa propomra-
derne.
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5.4.10

Montage af afgreninger
SXT-WPJoint

Opskumning 15. Opskum muffen via T-skoen. Montér
udluftningspropper i to af hullerne og
opskum muffen i det tredie hul.
Monter den sidste udluftningsprop.

16. 10 minutter efter udskumningen kan
udluftningsproppen drejes en halv
omgang, hvilket vil lette senere de-
montage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningspropperne. Af-
rens udflydende skum eller spild.

Svejseprop 17. Indstil holdevaerktgijet til overkanten
af hullet.

18. Udbor prophul med konisk bor for at
rense PE-hulranden.

Afrens hulranden og muffeoverflad-
en omkring hullet med sprit.

Skaeg fra fraesningen fiernes

Seet svejseproppen i holdeveerktgjet
og afrens den med sprit.

19. Opvarm propsvejseveerktgijet til
250°C.

20. Placer svejseproppen i propsvej-
sevaerktgjets koniske hul.
Hold den under let tryk, til kanten
af proppen begynder at danne en
vulst.
Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.
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5.4.11

Montage af afgreninger
SXT-WPJoint

Svejseprop,
fortsat

Feerdig samling

21. Fjern propsvejseveerktgjet, og tryk

straks svejseproppen ned i hullet,
indtil benene hviler pa kapperaret
og overkanten af proppen er lig med
overkant af muffeomradet ved skum-
hullet (max. ca. 1 mm over).

Trykket skal vaere konstant og
holdes i mindst 1 min. til svejsezonen
er handvarm, fer holdeveaerktgjet
fiernes. Der skal vaere synlig vulst.

Gentag processen med de andre
propper i de to sidste huller.

22. Samlingen er feerdig.
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5.4.12

Montage af afgreninger
Udfarelse af afgrening fra betonkanal

Anvendelse Nar der foretages afgreninger med rgr fra et betonkanalsystem, anvendes en
“trompet” til at sikre en vandtaet indfgring i kanalen og til at optage hovedrgrets
ekspansionsbeveegelser i afgreningen.

Afgrening 1. SI& et hul i betonvaeggen pa ca. 750
med kappergr mm, hvor afgreningen skal etableres.
2 90 - 140 mm

2. Treek krympemanchetten og trom-
petrgret ind over afgreningsraret.

3. Tilpas hgjde og leengde af de 2
afgreningsror.

4. Krymp endekappen pa. Se afsnit
Montage af endekappe

5. Svejs afgreningen pa hovedrgret.

6. Traek trompetraret pa plads i flugt
med betonveeggen.

Det er vigtigt, at tage hgjde for de

aktuelle temperaturforhold og forank-

ringernes placering for at sikre afgrenin-

gens forngdne ekspansionsmulighed.

7. Treek krympemanchetten hen over
trompetrgrets ende.
Aktiver anleegsflade pa afgreningen
og muffen med smergelleerred, korn-
starrelse 60. {]I—H_
Fiern lgst slibestav.
Undga bergring af de slebne anlaegs-
flader.
Affedt med sprit.
Efter lsekagetest aktiver anlaegsfladen
for manchetten med gasbraender til
en overfladetemperatur pa minimum
65°C.
Fiern indpakning og papir fra man-
chetten. Kontroller at alt papir er fjer-
net.
Placer manchetten s& den centrerer
over muffeende og afgreningsraret
og krymp den ud mod afgreningen.

N
G

,,,,,,,,,,,,,,,, g 1-2 min.
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5.4.13

Montage af afgreninger
Udfarelse af afgrening fra betonkanal

Afgrening
med kappergar
2 90 - 140 mm,
fortsat

Afgrening med
kappergr starre
end g 140 mm

Afgrening med
FlexPipes

Hold en pause pa 1-2 minutter mellem krympningen pa trompet- og kapperar.
Selve montagen er nu afsluttet, og betonvaeggen repareres.

Inden montagen pabegyndes etableres
en udbygning pa kanalen. ~
Se afsnit Montage af teetningsring samt
Montage af endekappe.

»l
Ll

lad
o

1.Treek krympemanchetten og trom-
petrgret ind over afgreningsrgret.

2. Tilpas 90° rgrbgjningen (200 x 300 mm)
i hgjde og leengde til montagen. Sav
vinkelret med en fintandet nedstryger.

3. Svejs den tilpassede rgrbgjning og
svejsestudsen sammen.

4. Svejs FlexPipe til reduktionsstykket. Se
afsnit FlexPipes.

5. Krymp endekappen pa enden af
FlexPipe.
(Se afsnit Montage af endekappe).

6. Svejs afgreningen pa hovedraret.

7. Traek trompetraret pa plads i flugt
med betonvaeggen.

Det er vigtigt at tage hgjde for de
aktuelle temperaturforhold og forank-
ringernes placering for at sikre afgrenin-
gens forngdne ekspansionsmulighed.
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5.4.14

Montage af afgreninger
Udfarelse af afgrening fra betonkanal

Afgrening med 8. Treek krympemanchetten hen over
FlexPipes, trompetrgrets ende, og krymp den
fortsat ned.

Aktiver anlaegsflade pa afgreningen
og muffen med smergelleerred, korn-
starrelse 60.

Fiern lgst slibestav.

Undga bergring af de slebne anlaegs-
flader.

Affedt med sprit.

Efter laekagetest aktiver anleegsflad-
en for manchetten med gasbraender
til en overfladetemperatur pa mini-
mum 65 C.

Fjern indpakning og papir fra man-
chetten. Kontroller at alt papir er fjer-
net.

Placer manchetten s& den centrerer
over muffeende og afgreningsraret
og krymp den ud mod afgreningen.
Hold en pause pa 1-2 minutter mel-
lem krympningen pa trompet- og
kapperar.

Montagen er herefter afsluttet, og
betonvaeggen kan repareres.
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6.1.1

Anboring
Generelt

Introduktion Der henvises til leverandgrens installationsvejledning for den gaeldende ventil.

Installationsvejledning kan rekvireres.
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7.0.1

Isolering af samlinger
Oversigt

Introduktion

Indhold

Isolering af samlinger pd rarsystemerne udfares primcert med vort poseskum, som

er en monfagevenlig metode, hvor en to-komponent skumvceske efter blanding

og ifyldning danner en effektiv isolering med samme egenskaber som i det gvrige
rgrsystem.

Ved anvendelse af poseskum kommer montegren ikke i bergring med skumvoesk-

erne.

Det er vigtigt, at monteren er uddannet i henhold til national lovgivning i h&ndter-
ing af Isocyanat og polyol/cylopentan. Montaren skal ligeledes anvende personlige
veernemidler i henhold til gceldende lovgivning.

Andre isoleringsmdder kan komme pé& tale i special tilfcelde.

7.1.1
7.2.1
7.3.1
7.4.1
7.5.1
7.6.1
7.6.2
7.6.6

Generelt - Poseskum

Sikkerhedsinformation for poseskum

Lagring og h&ndtering af poseskum

Anvendelse af poseskum

Kombinationsmuligheder for poseskum

Andre isoleringsmdder - Isoleringsskdle

Andre isoleringsmd&der - Kandeskum (ikke tilladt i alle lande)
Andre isoleringsmdder - Maskinskum
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7.1.1

Isolering af samlinger
Generelt - Poseskum

Anvendelse

Beskrivelse

Der anvendes primcert poseskum til isolering af samlinger p& vore rarsystemer.

Poseskum er en montagevenlig metode, hvor en to-komponent skumvceske efter
blanding og ifyldning danner en effektiv isolering med samme egenskaber som i det
@vrige rgrsystem.

Ved anvendelse af poseskum kommer montgren ikke i bergring med skumvaoesk-
erne.

Poseskum, som opbevares i henhold til anfarte forskrifter, har en anvendelsestid p&
12 méaneder, regnet fra den anfaerte produktionsuge.

Poseskum kan ikke returneres.

Poseskum leveres i isoleringskasser. Kassen indeholder bl.a. en folder med informa-
fion om, hvilke skumposer der anvendes til de forskellige muffer, samt en folder med
adresser og sikkerhedsinformation.

Den samlede voegt af en isoleringskasse med poseskum er max. 20 kg.

Poseskum leveres i en korrekt doseret pakning, hvor skumvoeskemcengder og blan-
deforhold er konftrolleret ved den automatiske fyldningsproces i fabrikken.

Posen er en flerlags-plastpose, der er
opdelt i 2 sektioner, adskilt af en klem-
skinne.

Den brune vaeske, (A) (isocyanat)
findes i en fuldstaendig diffusionstoet
sektion, hvor aluminiumsfolie udgar en
del af posens konstruktion.

Ved den klare veeske (B) (polyol og
cyclopentan) findes en fransparent sek-
tion, der giver mulighed for visuelt at
konftrollere, at blandingen af vceskerne
er foretaget korrekt.

Poseskum er mcerket med henholdsvis isocyanat og polyol/cyclopentan samt de
respektive faresymboler for disse voesker.

P& posen er ligeledes meoerket varenummer, poseskumsnummer samt produktion-
suge.

Ved ef fraek i begge sider af posen fjernes klemskinnen og de to vcesker Igber sam-
men. Blandingen af vaeskerne foretages ved, at posen rystes kraftigt samtidig med,
at den indbyggede blandepind anvendes fil omraring.

Bemcerk! Der er individuelle landekrav til uddannelse og brug af veernemidler ved
arbejde med polyurethanskum. Det p&hviler kunden eller dennes reproesentant, at
dette bliver overholdt.

Det er et krav i alle EU-lande at personer der arbejder med isocyanat skal gennem-
fgre en uddannelse i henhold til REACH/ISOPA gceldende fra 23. august 2023.
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7.2.1

Isolering af samlinger
Sikkerhedsinformation for poseskum

Baggrund

Sikkerheds-
information/
folder

Sikkerhedsdata-
blad

Handtering af
poseskum hvor
anvendelses-
datoen er udlgbet

Handtering af
utcet poseskum
pa arbejdsstedet

Det er et krav i alle EU-lande, at der udgives sikkerhedsdatablade ved anvendelse
af fareklassificerede produkter.

P& den ene side af posen er der en separat sikkerhedsinformation for polyol/cyclo-
pentan-delen af posen og en separat sikkerhedsinformation for isocyanat-delen af
poseskum. Sikkerhedsinformationerne er pd flere sprog.

Deftte eri henhold til krav i EU-REACH CLP-forordningen.

Sikkernedsinformationerne er i foldere som er limet p& posen. Folderne kan dbnes
s& de forskellige sprog fremkommer.

Ligeledes er der i hver isoleringskasse en printet version af sikkerhedsinformationen.

Et detaljeret sikkerhedsdatablad for
posekum ligger p& vores hiemmeside
www.logstor.com

Sikkerhedsdatabladet omfatter 16 punk-
ter med informationer.

En QR kode pd posen kan scannes med
en mobiltelefon, hvilket giver direkte
adgang fil sikkerhedsinformation for
henholdsvis isocyanat og polyol/cyclo-
pentan pd& hjiemmesiden
www.logstor.com.

Poseskum opskummes i en pose og hdndteres derefter som broendbart affald.

Posen er moerket med produktionsdatoen. Poseskum kan anvendes 1 &r efter
produkfionsdatoen.

Hvis der er g&et hul p& en poseskum som opdages, mens der arbejdes i marken, er
den bedste Igsning, at montaren opskummer vaeskerne pd stedet.

Procedure for opskumning af beskadiget poseskum:

1. Man skal bruge en affaldspose/-scek.

2. Skeer et hul i poseskum-posen séledes, at alt vaeske fra begge kamre fyldes ned i
affaldsposen. Kom ogsd den temte poseskum ned i affaldsposen.

3. Ryst/bland forsigtigt kemikalierne i posen i ca. 30 sekunder, s& skummet bliver
blandet optimailt.

4. Lad skummet reagere foerdigt i posen - det tager ca. 5 minutter.

5. Det udhcerdede skum i affaldsposen kan bortskaffes som brandbart affald.

*Ligger der kemikalier i isoleringskassen fra de utcette poseskum-poser fyldes der
sand pd kemikalierne for at opsuge dem. Polystyrenkassen med sand kan derefter
ogsd bortskaffes som brandbart affald.
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7.2.2

Isolering af samlinger
Sikkerhedsinformation for poseskum

Handtering

af poseskum
hvor poser i
isoleringskassen
er utcette

Hvis der er g&et hul p& poseskum-poserne og kemikalier (polyol/CP, isocyanat) er
lgbet ud i isoleringskasserne skal man tage nogle forholdsregler. Man md IKKE uden
scerlige foranstaltninger transportere utcette kemikalier pd vej og man ma IKKE
udscette andre for fare.

Procedure for klargering til fransport:

1. Fyld absorberingsmateriale (sand, kattegrus eller lignende) i isoleringskassen pd
veesken der er Igbet ud i kassen.

2. Forsegl isoleringskassen med tape omkring ldget, s& der ikke kan Igbe voeske ud

af kassen.

3. Placer den forseglede isoleringskasse i en stor kraftig plasticpose, og luk posen
tcet med en strip eller lignende.
Sorte affaldsposer kan let rives itu. De er ikke kraffige nok.

4. Den kraftige plasticpose skal mcerkes
med "Begrcenset mcengde symbol"
(se illustration).

Hvis man ikke har denne etiket, kan
den tegnes pd et papir og klistres p&
posen. Den skal have stgrrelsen 10x10
cm.

Husk det er farligt gods, s& hvis kemikalierne skal transporteres pé vej, s& skal
chauffgren have den nadvendige uddannelse til transport af farligt gods pd ve;.
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7.3.1

Isolering af samlinger
Lagring og handtering af poseskum

Indledning

Vcesketempe-
ratur/Lagring

Veeske-
temperatur i
isoleringskasse

Udover en korrekt dosering af skumvaoesker, der sikres ved pdafyldning i fabrikken
samt ved angivelse af posestarrelse-numre er der 5 faktorer, som er vigtige for forlg-

bet af en korrekt opskumningsproces:
-Voesketemperatur

-Udetemperatur

-Overfladetemperatur p&d mediergr og muffe
-Tarre samlinger

-Blanding

Styring af skumvaeskernes temperatur 1
inden for bestemte groenser er meget
vigtig for at opnd en ensartet skum-
kvalitet.

15 20

25

°C

Da skumvceskernes reaktionshastighed

25 20
varierer med lagringstemperaturen (1),

20

anvendes forskellige blande- (2) og ifyld- 3
ningstider (3). ¢

Disse aflceses i skemaet. 60 50

45

Skumvcesker opbevares bedst i lager-
lokaler ved en temperatur p& 18-24° C.
Det skal sikres, at skumvceskerne under
lagring og transport ikke kommer over
40°C eller under 0°C. Hvis skumvaesk-
erne i en kortere periode har veeret
udsat for temperaturer, der gdr udover
disse temperaturer s& kontakt LOGSTOR
for vejledning.

Ved opskumning skal vceskerne have
en temperatur p&d mellem 15-25 °C. Det
opfimale vil derfor voere at styre efter
en temperatur pd voeskerne pé& 20°C.

| den lave ende af temperaturintervallet
skal skumvaoeskerne rystes i lcengere fid.
Se skemaet.

Isoleringskassen kan holde skumvaoesk-
erne varme henholdsvis kolde en almin-

delig écﬂ
arbejdsdag igennem, d.v.s. 8 timer. - -
Det forudscettes imidlertid, at kassens ?g S S =
I&g altid scettes pd igen, ndr der tages 1 S
en pose. I
8
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7.3.2

Isolering af samlinger
Lagring og handtering af poseskum

)/ceskeiempercﬂur Nd&r posen tages ud af isoleringskassen, °C
I pose uden for kan en korrekt anvendelsestemperatur ﬁzs‘ . C
isoleringskasse opretholdes under en halv time ved . [ %0c

udetemperatur pd 0°C. 20

Symbolforklaring til de viste figurer: 16

frce = udetemperatur 12

hus = lagringstemperatur. 8 - oc

0 L —Dh (D

Genopvarmning Hvis den aktuelle vocesketemperatur ncermer sig eller overskrider de tilladelige arbejd-
og nedkeling stemperaturer skal voeskerne genopvarmes/nedkgles ved lagring i et lagerlokale ved
en temperatur pd 18-24° C.

Hvis vaesketemperaturen bliver for hgj, risikerer man, at skummet reagerer for hurtigt
og dermed ikke ndr at fylde hele muffen med skum. Hvis voesketemperaturen er for
lav, er det vanskeligt at blande vaeskerne optimalt, og skummet vil reagere langsomt
og cellerne vil blive grovere

Bemcerk, at genopvarmning og nedkaling tager lang tid p& grund af isoleringskassen.

De foglgende skemaer viser den ngdvendige opvarmnings-/nedkglingstid.

Skemaer for Opvarmnings-/nedkalingstid for skum-

opvarmnings- veesker i isoleringskasse. °c Ea
og nedkglingstid 35
30
25
20
15

10
5 A

Opvarmnings-/nedkglingstid for skum- Ca PR
voesker taget ud af isoleringskassen. 35 20°C
hus = rumtemperatur 20°C 30
ur = opvarmnings-/nedkglingstid i timer 25 <~
I

EEDEmun

10

5

° 246810121416'h®
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7.3.3

Isolering af samlinger
Lagring og handtering af poseskum

Udetemperatur

Terre samlinger

Opskumning
pa kolde eller
varme medierer

Blanding

Ved arbejdstemperaturer ned fil +10° C
foretages isoleringen som foreskrevet i
denne manual.

Ved lavere temperaturer end +10° C
forvarmes muffedelene - specielt under-
parten - med en blad gasflamme til en
temperatur p& 30-40° C.

Hvis der cirkulerer varmt vand i rgrene,
er det tilstrcekkeligt, at muffedelene har
opndet en temperatur p& ca. +20° C.

Ved hgj udetemperatur og stcerkt sollys
kan temperaturen pd muffen blive hgj
( >50°C). | disse tilfcelde er det ngd-
vendigt at afskcerme muffen inden
opskumning for at sikre, at tempera-
turen p& muffen ikke er for hgj. Traek
indpakningsfolien tilbage over muffen
for at skcerme mod stcerkt sollys.

Fugt i en samling giver en dérlig skumkvalitet.

Serg derfor altfid for, at

- samlingen er tgr, inden muffen monteres
- undgd opskumning i regnvejr. Anvend eventuelt telt, paraply eller anden

afskcermning.

Treek indpakningsfolien tilbage over muffen, sé regn ikke kommer ned i muffen.
- opskumme den samme dag som samlingen er monteret.

Hvis temperaturen p& mediergret er < +10°C eller > +50°C, omvikles mediergret
med 5 mm polyethylenskum (alveolit) inden opskumning. Se produktkatalog under

afsnit Tilbehar/opskumning

En omhyggelig blanding sikrer en
ensartet skumkvalitet og dermed en kor-
rekt fyldt samling.

De to voesker rystes og blandes
omhyggeligt sammen i 20-25 sekunder
afhcengig af vaesketemperaturen (jo
lavere voesketemperatur, jo lcengere
blandetid), il blandingen er ensartet lyse-
brun.

°C
15 20 | 25 i
2 S
25 20 | 20
3\
P 60 | 50 | 45 @
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7.4.1

Isolering af samlinger
Anvendelse af poseskum

Blanding af 1. Trcek i begge sider af posen og fjern
skumvcesker klemskinnen, s& de to vcoesker Igber
sammen.

2. Bland vceskerne ved at ryste posen
kraftigt. Rer samtidig med den ind-
byggede blandepind.

Bland vceskerne omhyggeligt i det
antal sekunder, der fremgdr aof tabel-
len pd side 7.3.3 til vaeskeblandingen
er ensartet lysebrun.

Hold pé& selve blandepinden og ikke i

fragten.
Ifyldning af 3. Placér tragten i det dbne fyldehul -
skumvceske samlingens lavest placerede.

4. Pres blandepinden ned i fragten, der
stgttes med den ene hdnd.

5. Vrid blandepinden nogle gange frem
og filbage, hvorved plastmembranen
brydes.

Det er vigtigt, at der opnds en god
gennembrydning, s& voeskerne let
kan Igbe ned i muffen.
Blandepinden traekkes filbage igen.

6. Pres skumvoesken ned i muffen og
klem/vrid posen sammen under ifyld-
ning, s& der ikke opstdr luftlommer
bag veesken i posen.

Hvis der skal fyldes 2 poseskum i samme
muffe skal dette forberedes s& de kan
fyldes i umiddelbart efter hinanden. Der
kan med fordel vcere 2 personer om
opgaven.

Hvis der skal fyldes 3 eller 4 poseskum i
den samme muffe, skal der fyldes 2 pos-
eskum i ad gangen og der skal vcere 2
personer til defte. Dette krcever at der
bores et ekstra udluftningshul. Husk at
bestille ekstra propkit til dette.
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7.4.2

Isolering af samlinger
Anvendelse af poseskum

Udluftning og
udhcerdning

Demontage af
udluftningsprop-
per

7. SI& udluftningspropper i fyldehullerne
efter ifyldning.

G& videre til noeste samling. Voesken
ekspanderer i muffen, og luften presses
ud gennem udluftningsproppen.

Nar udluftningen er slut, bliver der pres-
set lidt skum gennem ventilhullerne.

Muffen er foerdigisoleret, nér skumklum-
perne, som fremkommer ved hullerne er
hérde.

8. 10 minutter efter udskumning kan
udluftningsproppen drejes en halv
omgang, hvilket vil lette senere
demontage af udluftningsproppen.
Fjern proppen senere samme dag,
dog fidligst 30 minutter efter, at skum-
met er afhcerdet.

Herefter foerdiggeres muffemontagen i
henhold til gceldende instruktion.

Affald fra opskumningen fiernes i hen-
hold fil lokale regler for dette.

30 min.
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7.5.1

Isolering af samlinger
Kombinationsmuligheder for poseskum

Skumvolumen Poseskum starrelsen veelges ud fra
volumen pd det hulrum, der skal
opskummes.

For at sikre kvaliteten af den fcerdige
isolering skal grcenserne for skumvolu-
men i nedenstdende tabel overholdes.

Starrelse og antal af poseskum ftil de
enkelte muffer fremgdr af poseskum-
folderen for enkelirgr og TwinPipe, som
findes p& LOGSTORs hjemmeside
www.logstor.com og i isoleringskassen.

Poseskum Liter kg Alternativ Skumvolumen, liter
r. r.
nr. p|<onse prc)>se Vi Vie
min. max. min. mMax.
0,5 0.21 0.25 1.5 2,6 2,7 4,6
1 0,30 0,34 2,6 3.7 4,6 6,7
2 0,37 0,42 3.7 4,6 6,7 8.3
3 0,45 0,52 4,6 5.8 8.3 10,4
4 0,55 0,64 2x1 5.7 6,9 10,4 12,5
5 0,68 0.78 1+2 2x2 6,9 8.6 12,5 15,4
6 0.83 0.96 2+3 2x3 1+4 8.6 10,6 15,4 19,1
7 1,02 117 3+4 1+5 2+5 10,5 12,9 19,1 23,2
8 1,28 1,43 4+5 2+6 3+6 12,9 15,9 23,2 28,6
9 1,52 1,74 5+6 3+7 4+7 15,9 19.4 28,6 35,0
2x6 1,66 1,92 5+7 3+8 0+9 17,3 21,9 34,7 38,2
10 1,88 2,17 6+7 5+8 2+9 19.8 25,1 38,2 43,7
11 2,35 2,71 6+9 3+10 4+10 25,0 32,4 43,7 55,1
2x9 3.04 3.48 8+10 5+11 6+11 31,8 41,2 55,1 70,0
12 3,52 4,06 8+11 38,0 49,2 70,0 83,6
10+11 4,23 4,88 5+12 44,9 58,1 83,6 98.7
13 4,70 5,42 2x11 8+12 51,0 65,9 98,7 112,1
10+12 5,40 6,23 5+13 57,8 74,9 12,1 127.3
10+13 6,58 7,59 2x9+12 70.8 91.6 127,3 1558
12+13 8.22 9.48 89,0 115.1 1558 1957
2x13 9,40 10,84 | 11+2x12 101,9  131,9 | 1957 2242
2x12+13 11,74 13,54 127,0 1643 | 2242 2793
3x13 14,10 16,26 152,9 1978 | 279.3 3363
2x12+2x13 | 16,44 18,96 177,9  230,2 | 3363 3914
4x13 18,80 21,68 2038 263,8 | 391,4 4484
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7.6.1

Isolering af samlinger

Andre isoleringsmader - Isoleringsskadle

Anvendelse

Montage af isol-
eringsskale

Reduktioner
med isoler-
ingsskale

Isoleringsskd&le anvendes i forbindelse med: BXJoints, C2L-reparationsmuffer.

De kan ogs& anvendes som alternativ fil direkte opskumning. Kontakt LOGSTOR.

Afkort isoleringssk&lene, sé& de passer
stramt mellem kappergrene.

Montér isoleringsskdlene stramt mellem
kappergrene. Brug evt. tape. Alle over-
flader skal voere RENE og TORRE.

Se afsnit LOGSTOR Detect for montage
med alarmtrdde.

Eksempler pd tilpasning af isoleringsskdle
i forbindelse med reduktfion med krym-
pemuffer.

a. 1 dimensionsspring

b. 2-3 dimensionsspring
Brug 2 forskellige sk&lescet, som passer
fil de faktiske kappediametre.
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7.6.2

Isolering af samlinger
Andre isoleringsmader - Kandeskum

Overblik Korrekt dosering af skumvaeskerne sikres ved afmdling af de 2 vaesker i henhold til
literangivelsen p& side 7.6.3, baseret pd tilsvarende posenumre.
Folgende er vigtigt for en korrekt opskumningsproces:
- Voesketemperatur
- Udetemperatur
- Overfladetemperatur pd mediergr og muffe
- Tgrre samlinger
- Blanding

Veer opmeerksom pd om dben blanding af skumvoesken er filladt i dit land.

Veeske- Styring af skumvaoeskernes temperatur

temperatur inden for bestemte greenser er meget
vigtig for at opnd en ensartet skum-
kvalitet. Skumvceskernes reaktionstid
varierer med udgangstemperaturen (1),
derfor anvendes forskellige blande- (2)
og ifyldningstider (3).

20 25

20 20

50 45

Lagrings- Skumveeskerne opbevares i lagerlokaler B
temperatur ved en temperatur p& 18-24° C. oC
Veoesketemperaturen vil uden for lager- 20° e

lokalet hurtig blive opvarmet/nedkgaleft,
derfor bringes skumvcesker farst til
arbejdspladsen, ndr samlingen er klar il
opskumning.

~i .0 0 0«
.00

0.0 0

7
‘o ouo %%

Det skal sikres at skumvoeskerne under
lagring og transport ikke kommer over
40°C eller under 0°C.

Hvis skumvceskerne i en kortere periode
har vceret udsat for temperaturer, der
gdr udover disse temperaturer, s& kon-
takt LOGSTOR for vejledning.

Ved opskumning skal skumvcoeskerne
have en temperatur p& mellem 15-25
°C. Det optimale vil derfor vcere aft styre
efter en temperatur pd voeskerne p&
20°C,

V7.0, e

| den lave ende af temperaturintervallet
skal skumvaoeskerne rystes i lcengere tid.
Se ovenstdende skema.
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7.6.3

Isolering af samlinger
Andre isoleringsmader - Kandeskum

Udetemperatur

Terre samlinger

Opskumning
pa kolde eller
varme mediergr

Forblanding

Ved arbejdstemperaturer ned til +10°C
foretages isoleringen som foreskrevet i 10°CT

denne manual. Ved lavere tempera-
turer end +10°C forvarmes muffed-

elene - specielt underparten - med en
blad gasflamme fil en temperatur pd
30-40°C.

Cirkulerer varmt vand i rarene, er det
tilstroekkeligt, at muffedelene har
opndet en temperatur p& ca. +20°C.

Ved hgj udetemperatur og stcerkt sol-
lys kan temperaturen pd muffen blive
hgj ( > 50°C). | disse tilfcelde er det
nadvendigt at afskcerme muffen inden
opskumning for at sikre at temperaturen
pd muffen ikke er for hgj. Troek indpa-
kningsfolien tilbage over muffen for at
skcerme mod stcerkt sollys.

Fugt i en samling giver en ddrlig skumkvalitet.

Serg derfor altid for, aft:
- samlingen er ter, inden muffen monteres
- undgd opskumning i regnvejr. Anvend eventuelt telt, paraply eller anden
afskcermning
Treek indpakningsfolien tilbage over muffen, sé& regn ikke kommer ned i muffen.
— opskumme den samme dag som samlingen er monteret

Hvis temperaturen p& mediergret er < +10°C eller > +50°C, omvikles mediergret
med 5 mm polyethylenskum inden opskumning. Se produktkatalog under afsnit
Tilbehar/opskumning.

Inden vaeskerne afmdles, skal dunken
med polyol/cyclopentan rystes.

A

W
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7.6.4

Isolering af samlinger
Andre isoleringsmader - Kandeskum

Veskemaengde For at finde deft rigtige blandingsforhold Cormbonent A Komponent B,
mellem komponent A (isocyanat) og Posen Isoiyonm ' Polyol/
komponent B (polyol/cyclopentan): ’ cyclopentan
- Find farst det relevante posenummer i liter kg liter kg

skumfolderen p& LOGSTORs hjiemme- 0.5 0.12 0.15 0.09 0.10
side. 1 017 0,21 013 013
) . . 2 0,21 0,26 0,16 016

- Find sa posenummeret i dette skema. 3 0.26 0,32 019 0.20
Anvendes andre skumvcesker end 4 0,32 0,39 0.23 0.25
LOGSTORSs, skal leverandgren oplyse det 5 039 0,48 029 0.30
korrekte blandingsforhold. 6 0.48 0.59 0.35 0.37
7 0,59 0,72 0,43 0,45

8 0,72 0,88 0,52 0,55

9 0,88 1,08 0,64 0,68

10 1,09 1,34 0.79 0,83

11 1,36 1,67 0,99 1,04

12 2,03 2,50 1,49 1,56

13 2,71 3,34 1,99 2,08

Afmaling Indvendig i plastboegeret er mdlestreger
til korrekt afmaling.

Skumvceske B afmdles farst og derefter °C
skumvceske A.
25°
15°

Blanding En omhyggelig blanding sikrer en J
ensartet skumkvalitet og dermed en \;{y
korrekt fyldt samling.

De to voesker blandes med den med-

falgende piskeris (propelomrarer) pd -

boremaskine i 20-25 sekunder afhcengig

af voesketemperaturen. 20-25sec
Blandingen skal have en ensartet lyse- A+B
brun farve uden striber af A-voesken.
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7.6.5

Isolering af samlinger

Andre isoleringsmader - Kandeskum

Ifyldning

Forsegling
af dunke

Det er vigtigt, at fyldehullerne vender
opad (i kl. 12 position).

Fyld altid skumvcesken i samlingens
lavest placerede fyldehul.

SI& udluftningspropperne i fyldehullerne
efter ifyldning.

10 minutter efter udskumning kan udluft-
ningsproppen drejes en halv omgang,
hvilket vil lette senere demontage af
udluftningsproppen.

Fiern proppen senere samme dag, dog
tidligst 30 minutter efter, at skummet er
afhcerdet.

Dunkene skal lukkes efter brug for at
undgd fordampning af gasser.
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7.6.6

Isolering af samlinger
Andre isoleringsmader - Maskinskum

Generelt Anvendes der maskinopskumning fil efterisolering af samlingerne, skal voeskerne/
maskinen voere godkendt af LOGSTOR.

Operatgren skal have kendskab til vore produkter for at sikre en ensartet isolering
med korrekt skumkvalitet og voegtfylde.

Anvendelse af skummaskine krcever en specifik uddannelse.

Udetemperatur Ved arbejdstemperaturer ned til +10°C
foretages isoleringen som foreskrevet i 10°CT 10°C l
denne manual.

Ved lavere temperaturer end +10° C
forvarmes muffedelene - specielt under-
parten - med en blgd gasflamme til en
temperatur pd 30-40°C.

Cirkulerer varmt vand i rgrene, er det !
tilstrocekkeligt, at muffedelene har opndet

en temperatur pd ca. +20° C.

Ved hgj udetemperatur og stoerkt sol-
lys kan temperaturen p& muffen blive
haj ( >50°C). | disse filfcelde er det
ngdvendigt at afskcerme muffen inden
opskumning for at sikre, at tempero-
turen p& muffen ikke er for hgj. Troek
indpakningsfolien tilbage over muffen
for at skcerme mod stcerkt sollys.

Terre samlinger Fugt i en samling giver en dérlig skum-

kvalitet. Serg derfor altid for, at:

- samlingen er ter, inden muffen mon-

teres

- undgd opskumning i regnvejr.
Anvend eventuelt telt
Trcek indpakningsfolien tilbage over
muffen, sé& regn ikke kommer ned i
muffen.

- opskumme den samme dag som sam-
lingen er monteret

Opskumning Hvis temperaturen p& mediergret er < +10°C eller > +50°C, omvikles mediergret
pa kolde eller med 5 mm polyethylenskum inden opskumning. Se produktkatalog under afsnit
varme medierer Tilbehgr/opskumning.
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7.6.7

Isolering af samlinger
Andre isoleringsmader - Maskinskum

Vceeskemcengde

Ifyldning

For at finde det rigtige blandingsforhold
mellem komponent A (isocyanat) og
komponent B (polyol/cyklopentan):

- Find farst det relevante posenummer i
poseskumfolderen p& vores hiemme-
side.

- Find s& posenummeret i dette skema.

Anvendes andre skumvcoesker end
LOGSTORSs, skal leverandgren oplyse det
korrekte blandingsforhold.

Komponent A, Komponent 8,
Posenr. Isocyanat Polyol/

cyclopentan

liter kg liter kg
0.5 0,12 0,15 0,09 0,10
1 0.17 0.21 0.13 0,13
2 0.21 0,26 0.16 0,16
3 0,26 0,32 0.19 0,20
4 0,32 0.39 0.23 0,25
5 0.3% 0,48 0,29 0,30
6 0,48 0,59 0,35 0,37
7 0,59 0,72 0,43 0,45
8 0,72 0,88 0,52 0,55
9 0.88 1,08 0,64 0.68
10 1,09 1,34 0,79 0.83
11 1,36 1,67 0,99 1,04
12 2,03 2,50 1.49 1,56
13 2,71 3,34 1,99 2,08

Skumvaesken sprgjtes altid ind i samlin-
gens lavest placerede fyldehul.

For at sikre korrekt, ensartet opskumning
skal skumvcesken indspraijtes, s& voesken
ikke rammer mediergret.

SI& udluftningspropperne i fyldehullerne
efter ifyldning.

10 minutter efter udskumning kan udluft-
ningsproppen drejes en halv omgang,
hvilket vil lette senere demontage af
udluftningsproppen.

Fiern proppen senere samme dag, dog
tidligst 30 minutter efter, at skummet er
afhcerdet.
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8.1.1

Afspaerringsventiler og udluftning
Oversigt

Introduktion Dette afsnit beskriver hvor og hvordan afspaerringsventiler og separate udluftninger/
aftapninger kan indbygges pa en rarstraekning.

Indhold 8.1.2 Indbygning og betjening af afspaerringsventiler
8.1.4 Montage af klokke
8.1.5 Montage af spindelforlaenger
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8.1.2

Afspaerringsventiler og udluftning
Indbygning og betjening af afspaerringsventiler

Overblik Afspaerringsventiler indbygges som en del af rarsystemet hvor som helst pa en rar-
straekning, det gnskes.
Herved undgas dyre, stgbte specialbrgnde.

Med hensyn til ventilernes betjening, se den relevante leverandgrs hjiemmeside
(fabrikat fremgéar af hanens top).

Indbygning Den enkleste made et etablere
betjeningsadgang til ventilerne er at
anbringe en brgndkegle pa to raekker
fundamentblokke.

Herved sikres den frie ekspansion for rar,
og spindeltoppene holdes fri for sand.

Den viste brandmetode kan ogsa
anvendes ved stgrre dimensioner. Her
skal spindlerne skratstilles, s& de kan
betjenes fra daekseldbningen.

Tgmning Rarsystemet kan tammes gennem hanen pa aftapningsstudsen.
For fuldsteendig temning anvendes sugespids og eventuelt gennemblaesning med
luft.
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8.1.3

Afspaerringsventiler og udluftning
Indbygning og betjening af afspaerringsventiler

Idriftseettelse

Betjening

Vedligeholdelse

Inden rgrsystemet tages i drift, skal det gennemskylles grundigt med abne ventiler.
Ved trykprgvning med 1,5xPN skal ventilen vaere aben. Trykket skal bygges gradvist
op.

Ventiler er designet til enten at vaere fuldt lukkede eller fuldt Abne. Ventilen ma ikke
anvendes til at reducere flow.

Hvis ventilen er installeret i enden af et rarsystem svejses en stdlendebund i raret og
ventilen skal veere aben.

Ventiler skal betjenes langsomt for at forhindre trykstgd.
Der skal altid anvendes gear fra dimensioner g219 og stgrre.

Ventiler i ikke vandfyldte systemer ma ikke betjenes.

Det anbefales, at man i forbindelse med de regelmaessige brgndeftersyn bevaeger
spindlen for at sikre, at hanefunktionen altid er i orden. Ventiler skal som minimum
betjenes 2 gange arligt.

Ventiler til udluftning og aftapning leveres som rustfri kugleventiler.
Pasvejst udstyr (og gamle kugleventiler) skal korrosionsbeskyttes.

Der ma aldrig permanent std vand over ventiler, spindeltop og spindel.
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8.1.4

Afspaerringsventiler og udluftning
Montage af klokke

Anvendelse

Den galvaniserede klokke kan anvendes
i vandfyldte omrader. Klokken forhindrer
ved sin veegt, at vand ved periodiske
oversvgmmelser traenger ind i spindeltop
og haneender og udsaetter disse for kor-
rosionsangreb.

Klokken fastggares ikke, men placeres blot
over spindeltop eller udluftning/aftap-
ning.

Mal: Se Produktkataloget 2.5.6.

Alternativt kan anvendes en PE afdaek-
ningshaette. Afdaekningshaetten skal
have en laengde, s& den stadig afdaek-
ker kappen pa spindlen, nar den ved
stigende vandstand stgder mod brgnd-
deekslet.

————>
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8.1.5

Afspaerringsventiler og udluftning
Montage af spindelforlaenger

Anvendelse

Veerktgj

Forberedelse 1

Adapter

Spindelforlaenger anvendes til at gge hgjden pa afspaerringsventilerne.

Den kan anvendes til ventildimensioner 26,9 til og med 323,9 mm.

Til montage af spindelforleenger anvendes fglgende vaerktgj:

. Skruetraekker

. Momentnggle til M6 skrue
. Momentnggle til M8 skrue
. Sprit min. 93%

. Gasbreender

. Handsker

. Klud

~NoO b~ wWDN PR

Lagsn skruerne pa spindelforlaengeren.

Spindelforleengeren passer til alle
dimensioner og typer.

Der anvendes adapter til dimensionerne
DN20 - DN80.

Se ventiltype og dimension pa den
enkelte adapter.
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8.1.6

Afspaerringsventiler og udluftning
Montage af spindelforlaenger

Forberedelse 2 Sikr at abne-/lukkepositionen pa spindel
og spindelforlaenger er indstillet ens.

Montage Placer spindelforlaenger pa spindlen og
skru torx skruer i. Speend dem ensartet.

Torx speendes med:
5-7 Nm for M6
9-12 Nm for M8

Kontrol af til- Kontroller, at spindelforleengeren er fast-
spaending gjort, hvis spindelforlaenger kan flyttes/
vippe/vrikkes, skal torx efterspaendes.
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8.1.7

Afspaerringsventiler og udluftning
Montage af spindelforlaenger

Betjening

Overgangen mellem spindeltop pa den
preeisolerede ventil og spindelforlaenge-
ren skal beskyttes mod vandindtreeng-
ning.

Til spindelforleenger til ventil 33,7 - 88,9
mm anvendes endekappe DHEC nr.
2300.

Til spindelforleenger 114,3 - 219,1
mm anvendes LOGSTOR manchet
263 - 160 mm med mastik, produktnr.
55500063160000.

Til spindelforleenger 273 - 323,9 anven-
des FXJoint, produktnr. 50570125180000.

Alle overflader skal vaeere RENE og
TORRE.

Rengger alle overflader i samlingsomra-
det med sprit.

Vikl NITTO 57GO rundt om samlingen
mellem ventilspindel og ventilforlaenger.

Ventil i lukket position abnes ved at
dreje spindlen mod uret (1).

Ventil i Aben position lukkes ved at dreje
spindlen med uret (2).

Betjenes ventilen modsat det ovenfor
beskrevet er der stor risiko for at lukke-
tappen knaekker.
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10.1.1

Montage af afslutninger
Oversigt

Introduktion

Indhold

Dette afsnit beskriver hvordan man monterer forskellige typer afslutninger pa rarsy-
stemet.

10.1.2 Teetningsring

10.1.3 Radonteet teetningsring

10.1.4 Endekappe

10.1.5 Aben endekappe

10.1.6  Slutmuffer med isoleringsskale @ 90 - 630 mm
10.1.9  Slutmuffer for opskumning @ 90-1000 mm
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10.1.2

Montage af afslutninger
Teetningsring

Anvendelse Hvor rgr fares gennem murvaerk - ved brgnde, sokler o.lign. - monteres taetnings-
ringe som beskyttelse mod indtreengende vand.

Montage af 1. Tar kappergret af.

teetningsring 2. Anbring taetningsringen pa ragret og

N
svejs tilslutningsraret pa. \ \
Hullerne i fundamentet skal have en \
starrelse s& der kan stgbes omkring teet- B

ningsringen.
Hvis hullerne er boret, skal hullerne veere

1-3% mindre end den udvendige diame-
ter pa taetningsringen.

3. Placer rgrenden i murhullet. ]
4. Understat raret, sa ringen ikke defor- s
meres. Teetningsringen kan nu indstg-
bes i beton.
e T

Anvend flere teetningsringe ved skeev R eess

belastning eller brede vaegge. Det giver 5 R
RIS

en mere effektiv taetning.

Mellem teetningsringene vikles fedtbind.

XK

X
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10.1.3

Montage af afslutninger
Radontaet taetningsring

Anvendelse

Montage af
radontaet
teetningsring

Hvor rgr fares gennem murvaerk - ved brgnde, sokler o.lign. - monteres taetnings-
ringe som beskyttelse mod indtreengende vand.

Denne taetningsring er radontaet.

1. Monter teetningsringen og slange-
klemmen pa rgret. Gummiringens
diameter er lidt mindre end rgrdiame-
teren (2-8% afhaengig af diameter).
Gummiteetningen flyttes langs rgret
ved at rulle den.

2. Spaend alle slangeklemmer, sa ringen
ikke kan flyttes aksialt pa raret og sa
der er god kontakt mellem rgr og
gummiring rundt om hele rgret.

3. Kontrollér, at ringen er fuldsteendig
deekket af beton.

4. Vibrér betonen, s& der opnas en god
kontakt med gummiringen.
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10.1.4

Montage af afslutninger
Endekappe

Anvendelse En endekappe anvendes som rgrafslutning for at forhindre fugt i at treenge ind i iso-
leringsmaterialet.
Endekapper kan f.eks. anvendes, hvor rgrene afsluttes i brande, ved tilslutning til
betonkanaler, i keeldre o.lign.

Klargaring 1. Renger kappergar og stalrar, og tar
dem af. Renggr derefter med sprit.

2. Slib rundt om kappergret med smer-
gelleerred: Korn 60: g 90 - 280 mm
Korn 36: = @315 mm
indtil overfladen er mat.

Slib ogsa stalrgret.

3. Forvarm kappe- og stalrgr til ca. 65°
C.
Beskyt skummet mod direkte kontakt
med flammen.
Anbring endekappen centreret pa
den rene forvarmede rgrende.

Nedkrympning 4. Anvend en blgd gasflamme til nedk-
rympningen.
Vigtigt:
Begynd med den del af endekap-
pen, der sidder pa kapperaret.
Nar den er nedkrympet, vent min 1-2
min., far den del, der sidder pa stalra-
ret, nedkrympes.

5. Udfar nedkrympningen pa stalrgret
som vist pa tegningerne for at undga
indeslutning af lufttommer. Hvis ngd-
vendigt trykkes eventuelle lufttommer
ud med fingrene.

Opvarm ikke direkte pa den lodrette
del.

Varm ikke pa den del, der sidder pa

kappergret under den sidste fase af

nedkrympningen, da der sa vil vaere
risiko for, at endekappe”en glider af
kappergret.

Max. temperatur:

Efter montagen ma den del af endeka-

ppen, der sidder pa stalrgret, maximalt

udseettes for 130° C. Den del, der sidder
pa kappergret, ma maximalt udszettes

for 70° C.
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10.1.5

Montage af afslutninger
Aben endekappe

Klarggring

Nedkrympning

Den &bne endekappe anvendes bade
som standard endekappe og til repara-
tioner.

1.

Renggr kappergar og stalrar, og tar
dem af.
Renggr derefter med sprit

. Slib rundt om kappergret med smer-

gelleerred: Korn 60: g 90 - 280 mm
Korn 36: =2 @315 mm
indtil overfladen er mat.

Slib ogsa stalrgret.

. Forvarm kappe- og stalrer til ca. 65°

C.

Beskyt skummet mod direkte kontakt
med flammen.

Anbring endekappen centreret pa
den rene forvarmede rgrende.

. Lav et maerke 70 mm inde pa kap-

pergret og centrer den abne ende-
kappe over dette, s& symbolets tykke
ende vender mod kappergret

Fiern beskyttelsesfilmen.

. L3s lynlasen og fijern beskyttelsen.

. Start nedkrympningen ved at opvar-

me og nedtrykke lasebandet, indtil
farven skifter fra gren til sort. Undga
direkte flamme pa lynlasen.

Pres lasebandet ned mod kappen

med handen eller en patchpresse.

. Start nedkrympningen af endekappen

henover kappergret. Beveeg flammen
i runde bevaegelser rundt om rgret
indtil endekappen er fuldt nedkrym-
pet over kappergret.

Den resterende del af nedkrympningen
foretages som ved standard ende-
kappe.
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10.1.6

Montage af afslutninger
Slutmuffer med isoleringsskale @ 90 - 630 mm

Anvendelse Slutmuffer anvendes til en midlertidig ell-
ler permanent afslutning i jorden.

Slutmuffer med isoleringsskale leveres i
to versioner:

A. 2 90-160 mm, ekspanderet PE

B.  180-630 mm, opdornet PE

Pasvejsning af 1. Svejs endebunden pa mediergret.

endebund

Rengaring 2. Alle overflader i samlingsomradet skal
veere rene og tgrre. Rengar derefter
med sprit

Tilpasning af iso- 3. Afkort isoleringsskalene, s& de har

leringsskale samme leengde som frienden inklu-

sive endebund.

Y \Ad
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10.1.7

Montage af afslutninger

Slutmuffer med isoleringsskale @ 90 - 630 mm

Tilpasning af iso-

leringsskale,
fortsat

Aktivering

Krympning af
type A,
@ 90-160 mm

4. Placer isoleringsskalene omkring

mediergret. Brug eventuelt tape.
Regrenden skal veere REN og TJR.

5. Aktiver kappergret med smergellaer-

red:

Korn 60: g 90 - 280 mm

Korn 36: 315 - 630 mm

sa slibemaerker er synlige udenfor
den feerdige muffes kant (tilsyn har
dermed mulighed for visuel kontrol af
aktivering).

. Aktiver kappergret med gasbraender

mindst 300 mm fra kappeenden til en
overfladetemperatur pa min. 65°C.

Gasbraender:
250 mm: @90 - 280 mm
@60 mm: @315 - 630 mm

7a. Fjern indpakningen fra krympemuf-

fen. Kontroller, at muffen er REN og
TR ud- og indvendig.

Placer krympemuffen over isolerings-
halvskalene og kappergret.

Start krympning af muffen ca. 70
mm fra enden. Krymp herefter
resten af muffen.
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10.1.8

Montage af afslutninger
Slutmuffer med isoleringsskale @ 90 - 630 mm

Krympning af 7b. Fjern indpakningen fra krympemuf-
type B, fen. Kontroller, at muffen er REN og
2 180-630 mm TR ud- og indvendig.

Placer krympemuffen over isolerings-
halvskalene og kappergret.

Krymp muffen over kappergret. Start
100 mm fra krympemuffeende.

Krympning af 8. Fjern indpakning og papir fra krym-
krympesvgb og pesvebet. Kontroller, at alt papir er
|§l$€b§md fJernet

Krymp s& midten af krympesvabet er
over muffens ende.

Opvarm krympesvgbets samling med
gasbraender, og placer lasebandet
midt over samlingen. Krymp krympe-
svgbet.

9. Samlingen er feerdig.
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10.1.9

Montage af afslutninger

Slutmuffer for opskumning @ 90-1000 mm

Anvendelse

Pasvejsning af
endebund

Renggring

Aktivering

Slutmuffe for opskumning:

1. Slutmuffe

2. Aben krympesvgb
3. Laseband

4. Svejseprop

5. Udluftningsprop

Samling af alarmtrade, se afsnit
LOGSTOR Detect

Poseskum:

- stgrrelse, se Poseskumsfolder

- yderligere information, se afsnit
Isolering af samlinger

4 © 5’

L]

]

1

1. Svejs endebunden p& mediergret.

2. Alle overflader i samlingsomradet skal
vaere rene og tarre. Renggr derefter
med sprit

3. Aktiver kappergret med smergellaer-
red, korn 36, sa slibemaerker er synlige
udenfor den faerdige muffes kant
(tilsyn har dermed mulighed for visuel
kontrol af aktivering).
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10.1.10

Montage af afslutninger
Slutmuffer for opskumning @ 90 - 1000 mm

Aktivering, fort- 4. Aktiver kappergret med g 60 mm

sat gasbreender mindst 300 mm fra kap-
peenden til en overfladetemperatur
pa min. 65°C.

Krympning af 5. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

muffe og krym- Kontroller, at muffen er REN og TOR

pesvab ud- og indvendig.

Placer krympemuffen over stalrarsen-
den og kappergret.

Krymp muffen over kappergret. Start
100 mm fra krympemuffens ende.

6. Fjern indpakning og papir fra krym-
pesvgbet. Kontroller, at alt papir er
fiernet.

Krymp sa& midten af krympesvgbet er
over muffens ende.

Opvarm krympesvgbets samling med
gasbraender, og placer lasebandet
midt over samlingen. Krymp krympe-

svgbet.
Udluftnings- og 7. Bor to huller (g 17,5 mm) i muffen - ét
ifyldningshuller i hver ende.

Teethedsprgv muffen med 0,2 bar.
Monter en udluftningsprop i det ene
hul og opskum muffen i det andet
hul. Monter den anden udluftnings-
prop. Vent mindst 30 min. til afgas-
ning er sket. Fjern udluftningsprop-
perne ved at dreje og lgfte dem.
Afrens udflydende skum.

N.B. Hvad angar poseskumsstgrrelse,
se Poseskumsfolderen.

Montage af svej- Montage af svejseprop udfgres som ved svejseprop pa lige muffer.
seprop
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11.1.1

Montage af FlexPipes
Oversigt

Indhold

11.1.2
11.1.3
11.1.5
11.1.7
11.1.19
11.1.39
11.1.50

Lagring og transport
Projektering
Nedlsegning

Montage af koblinger
Montage af lige muffer
Montage af T-muffer
Montage af Y-Joint
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11.1.2

Montage af FlexPipes
Lagring og transport

Lagring Rarene skal opbevares pa en sadan
made, at de ikke lider overlast.
Stabling foretages pa et plant underlag
af stenfrit sand med sandrevler som vist.
FlexPipe i ruller ma& max. stables i 2
meters hgjde.

Skumvaesker skal opbevares indendgrs ved 18-24°C.

Krympematerialer bgr ligeledes opbevares indendgrs eller under tag.

Alle muffer skal opbevares lodret, hvilende pa den ene ende, for at undga ovalite-
ter.

Aflaesning Rar og gvrige komponenter ma ikke rulles eller kastes direkte pa jorden. De skal lof-
tes pa plads og ma IKKE slaebes hverken pa ladet af lastvognen eller i terraenet.

Handtering, Anvend kun lgftestropper med en bred-
FlexPipes de p& min. 100 mm.

Ved handtering med truck skal gaflerne
beskyttes med kappergr, gummipuder
o.l
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11.1.3

Montage af FlexPipes
Projektering

Rargrav

Friktions-
materiale

FlexPipe nedlaegges i gravede kanaler
eller ved anvendelse af underboring.

Ved nedlaegning i kanal skal rarene
overalt omkring fyldes med minimum 50
mm komprimeret friktionsmateriale hele
vejen rundt.

400

Kanalen fyldes op med tilfyldningsma-
teriale til minimum 400 mm, malt fra
toppen af rgret til underkant af asfalt/
beton eller til ubefaestet areal.

1. Tilfyldningsmateriale

2. Friktionsmateriale

3. Markeringsband/-net

Falgende specifikationer gaelder for friktionsmaterialet under normale forhold:

Max. kornstarrelse: <10 mm

Renhed: Materialet ma ikke indholde skadelige maengder af plante-
rester, muld, ler eller siitklumper (max. 2%).

Kornform: Store skarpkantede korn, som kan skade ragr og samlinger, skal
undgas.

Omhyggelig og jeevn komprimering er pakraevet.
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11.1.4

Montage af FlexPipes
Projektering

Indfgring gen- Ved hustilslutning gennem sokkel skal

nem sokkel raret fares gennem soklen i samme
arbejdsgang som nedlaegning og til-
daekning.

[CXVAVAVAVAURY]

nnnnnnnn

X

Raret afsluttes min. 500 mm fra den
indvendige side for at sikre, at der er
tilstraekkelig leengde til at bearbejde
rgrenden.

KRR

odele

Min. 500 _,

2

KRRKX

Til nybyggeri kan indstgbes et indfg-
ringsrar, s FlexPipe senere kan indfgres

uden gene for bygningen.

Ved sokkelgennemboring med teet-
ningsring, skal hullets diameter veere

4 mm mindre end labyrinttaetningens
diameter. Er der vandtryk p& konstruk-
tionen, anbefales en type taetningsring,
som fastggres til veeggen enten indven-
digt eller udvendigt, og som klemmer
omkring PE-kappen.

44.

|

LT
AN

Min. 500

SRR
e
XX

&R
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11.1.5

Montage af FlexPipes
Nedlaegning

Nedgravning FlexPipe kan nedlaegges i gravede kanaler som beskrevet under Projektering.
Kanaltvaersnittet skal veere tilstraekkeligt stort til, at rarmontage og muffearbejde
kan udfgres forsvarligt, og til at udjeevningslag og omkringfyldning kan komprime-
res.

Husk! Minimumsoverdaekning gaelder ogsa ved evt. afgreninger.

Afkortning FlexPipe leveres i ruller.
Den gnskede leengde afskaeres i et vinkelret snit med en egnet sav.

For at lette udmalingen er FlexPipe-kappen forsynet med en fortlsbende meteran-
givelse.

Udrulning Overskaer fikseringsband et ad gangen.

Placer rullen ved tracens start.

Skeer farste band over.

Rul ragret ud til naeste band og skaer det
over osv.

Udretning Der foretages udretning, s de yderste
500 mm af rgret er lige og parallel med
den modstaende rgrende.

Denne tilretning er vigtig og ngdvendig
for at sikre, at den efterfglgende mon-
tage af muffen kan udfares forskrifts-
maessigt.

Ved overskaering vaer opmaerksom pa
tilbagefjedring af de frie rgrender.
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11.1.6

Montage af FlexPipes
Nedlaegning

Hjeelpeveaerktgj Ved stgrre opgaver og stgrre dimen-
sioner kan man med fordel anvende
en vogn med motoriseret udretter.
LOGSTOR kan henvise til relevante leve-
randgrer.

BEM/ERK!

1. Ved temperaturer under 10°C skal
kappen opvarmes til handvarm med
en blgd gasflamme, umiddelbart far
den fgres gennem udretterhovedet
(blgd gasflamme under hele udretnin-

gen).
2. Det anbefales at opbevare rullen i

opvarmet lokale mindst et dggn far
anvendelse.

Bukning Rarene kan bukkes til en minimum
bukkeradius, som beskrevet under
Projektering.

Rarene ma aldrig bukkes over en skarp R min.
kant. \
Rarenes stivhed afhaenger af rgrets

temperatur. Ved udlaegning kan det
veere ngdvendigt at sikre rgrenes posi-
tion for eksempel ved en delvis tilfyld-
ning.

Ved temperaturer under 10°C kan kap-
pergrene opvarmes til handvarm.

Bukning skal foretages i langsomme,
kontinuerlige beveegelser og ikke i ryk.

For at undga tilbagefijedring bar buk-
ning pa de yderste 25-30 cm af rgret
undgas.
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11.1.7
Montage af FlexPipes

Montage af koblinger

Indhold 11.1.8  Preskobling type MP

11.1.12 Preskobling type JT
11.1.15 Kompressionskobling 16-32 mm
11.1.17 Kompressionskobling g40-110 mm
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11.1.8

Montage af FlexPipes
Preskobling type MP

Preskobling

Veerktgj

Afisolering og
afkortning

Preskoblingen bestar af

1. Koblingsnippel
2. Presring
3. Klemring

Kun til AluFlextra:

4. O-ring
5. Isoleringsring

Mediergar i PEX:

~

o0k wnE

Presveerktgj

Udskiftelige presindsatser
Hydraulisk pumpe

Sav

PEX-saks til dimensioner £ @63 mm.

Rarskaerer til dimensioner >
@63 mm
Afisoleringsvaerktgj
Afgrater

Mediergr i PE-RT/alu/PE-RT:

NoogkrwdpE

Presveerktgj

Udskiftelige presindsatser
Hydraulisk pumpe
Nedstryger
Afisoleringsveerktgj
Afgrater, indvendig
Afgrater, udvendig

Afisoler mediergret med afisolerings-
veerktgj i leengden L + 30 mm.

De ekstra 30 mm er for senere at lave
en renskeering af mediergret inden
montage af kobling.

Mediergr, L
g mm mm
16-40 90

50 105
63-110 125
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11.1.9

Montage af FlexPipes
Preskobling type MP

Afisolering og
afkortning, fort-
sat

Afgratning

Montering af
kobling

Afkort raret med PEX-saks eller nedstry-
geri et rent og vinklret snit til leengden
L.

Kontroller, at der ikke er skader pa
rgrenden.

Afgrat rarenden ind- og udvendigt med
afgrateren.

Fiern skumrester fra mediergret med
smergelleerred kornstgrrelse 150.

Seet krympemuffe og manchetter ind
pa det ene rar.

Skyd presring og klemring ind pa den
ene rgrende.

Stik koblingsniplen ind i rgret ind til bry-
stet. Anvend evt. gummihammer.

Kun AluFlextra:
Kontroller at isoleringsringen (1) og
O-ringen (2) er pa plads.
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11.1.10

Montage af FlexPipes
Preskobling type MP

Montering af Gentag med den anden rgrende.
kobling, fortsat

5
il

Klarggring af Klarggr veerktgjet i henhold til instruktio-

presveerktgj nen for det pagaeldende vaerktgi.
Monter presindsatser svarende til den
aktuelle mediergrsdimension.

Leeg rgrsamlingen ind i presveerktgijet,
og kontrollér, at den er korrekt placeret,
inden presningen pabegyndes.

Presning af Aktiver presveerktgijet, indtil presringen
kobling ligger an mod brystet.

Undgé overpresning.
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Montage af FlexPipes
Preskobling type MP

Presning af Gentag med den anden ende.
kobling, fortsat

Feerdig kobling Kontrollér, at begge presringene er
presset helt ind til brystet.
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Montage af FlexPipes
Preskobling type JT

Preskobling Preskobling type JT bestar af:

1. Stgttebgsning
2. Presring

Veerktgj Presveerktgj

Sav

NookrowdpE

Afgrater

Ekspansionsvaerktgj

PEX-saks til dimensioner £ @ 63 mm,
Rarskaerer til dimensioner > g 63 mm
Afisoleringsvaerktgj

Afisolering og Afisoler rarenden med afisolerings-
afkortning veerktgj i leengden L + 30 mm.

De ekstra 30 mm er for senere at lave
en renskeering af mediergret inden

montage af kobling.

‘ L+ 30

Kobling L, mm
Preskobling lige 140
Preskobling 90° 140
Preskobling med svejse- 200
ende
Preskobling T

hovedrar 140
afgrening 200

Afkort rgret i et rent og vinklret snit til

leengden L.

Kontroller, at der ikke er skader pa

rgrenden.
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Montage af FlexPipes
Preskobling type JT

Afgratning

Ekspansion af
rgrenden

Monter koblin-
gen

Mediergrsenden afgrates ind- og
udvendigt med afgrateren.

Fiern skumrester pa mediergret med
smergelleerred, kornstagrrelse 150.

Seet krympemuffer og manchetter ind
pa den ene rgrende.

Skyd presringen ind pa den ene rgren-
de.

Placér presringen minimum 2 x presrin-
gens leengde fra rgrenden.

Udvid rgrenden ved brug af et
ekspansionsveaerktgj, som beskrevet i
veerktgjsleverandgrens brugervejled-
ning.

Bemaerk, at rgrenden typisk ekspande-
res ad to gange i treek, hvor ekspansi-
onsveerktgjet roteres 30°.

Umiddelbart efter brug af ekspansions-
veerktgjet stikkes stattebgsningen sa
langt ind i rgret som muligt.

Kontrollér, at alle koblingsniplens ribber
som minimum er daekket af rgret. Er
dette ikke tilfaeldet, m& ekspansionspro-
cessen gentages.

Inden koblingen presses, skal det igen
kontrolleres, at ingen af ribberne pa
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Montage af FlexPipes
Preskobling type JT

Presning af kob-
ling

Gentag med
den anden ende

Feerdig kobling

Placér presveerktgjet sdledes, at keeber-
ne presser mod hhv. koblingsniplens
bryst samt presringen, som beskrevet i

veerktgjsleverandgrens brugervejledning.

Kontrollér, at veerktgjet er korrekt place-
ret, inden presningen pabegyndes.

Aktivér presseveerktgjet, indtil presringen
ligger an mod brystet. 1 mm spalte mel-
lem presringen og brystet kan tillades.
Undgé overpresning.

Sarg for, at presset udfares vinkelret pa
rgret og jeevnt over koblingens flader.

i
i

Gentag med den anden rgrende.

Kontrollér, at begge presringene er pres-
set helt ind til brystet, samt at samlingen
er presset jeevnt hele vejen rundt. 1 mm
spalte mellem presringen og brystet kan
tilades.
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Montage af FlexPipes

Kompressionskobling 216-32 mm

Kobling

Forbered rgren-

der

Monter kobling

Koblingen bestar af:

1. Koblingshus med stgttebgsning
2. Klemring
3. Omigber

Afisoler rgret med afisoleringsvoerkigj i
leengden 75 mm.

Skaer PEX-rgret vinkelret af med PEX-saks
eller sav.

Friende: 45 mm.

Fjern evt. udvendige grater og skumre-
ster.

Skil koblingen ad.

Seet omlgberen og derefter klemringen
ind pa raret.

For stgttebgsningen ind i rgret og
pres den helti bund, evt. med
gummihammer.

Ragrenden skal helt ind i den skalformede
del.
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Montage af FlexPipes
Kompressionskobling g16-32 mm

Monter kobling For stgttebgsningen ind i koblingens

fortsat krop og helt i bund. Speend omlgber til
med handen. Kroppen ma ikke drejes.
Efterspaend cirka 2,5 omgang til fast
modstand.

Anvend fast- eller skiftenggle, IKKE ROR-
TANG.
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Montage af FlexPipes

Kompressionskobling g40-110 mm

Kobling

Forberedelse af
rgrender

Koblingen bestar af:

1. Koblingshus med stgttebgsning
2. Klemstykke

3. Abningsskrue

4. Speendebolt

4 3

4

—/

2

Afisoler rerenden med
afisoleringsveerktgj i lcengden 110 mm.

Fjern isoleringen.

Skaer PEX-rgret vinkelret af med PEX-saks
eller sav.

Friende: 80 mm.

Fjern evt. udvendige grater og skumre-
ster.

80 mm
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Montage af FlexPipes
Kompressionskobling g40-110 mm

Montage af kob-  Skru spaendbolten af og smgr den med
ling mineralolie.

N =

>

Q>
O

Abn klemstykket med &bningsskruen.

Skub klemstykket ind over rgret. /-\

Skub koblingshus med stgttebgsning ind
i PEX-rgret. PEX-rgret skal ligge helt an
mod bunden.

Placer klemstykket over Ols
stgttebgsningens rille, sa vinger griber fat ()

irille.

I T

Fiern &bningsskrue helt.

+a® + @z
Spaend spaandbolten langsomt til, indtil
klemstykket nar helt sammen.

Ved store dimensioner skal der holdes
pause, sa PEX-rgret kan forme sig
efter koblingen. Samling af PEX 63 mm
og stgrre kan tage op til 30 minutter.
Om ngdvendigt kan der smgres med
mineralolie igen.

(DL T
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Montage af FlexPipes
Montage af lige muffer

Indhold

11.1.20
11.1.23
11.1.28
11.1.32
11.1.35

FXJoint

SX-WPJoint

C2LJoint og C2FJoint
Slutmuffe med isoleringsskale
Slutmuffe for opskumning
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Montage af FlexPipes
FXJoint

Anvendelse FXJoint er en lukket krympemuffe, som
monteres, inden mediergret samles.

Muffen anvendes til samlinger af
FlexPipes i kappedimension g 90 - 180

mm.

Veerktgj 1. Sav
2. Sprit, min. 93%
3. Smergelleerred, korn 60
4. Handsker
5. Gasbraender,g 50 mm
6. Varmeskjold
7. Temperaturmaler

Klargering 1. Afskaer isoleringen med et egnet
afisoleringsveerktgj i henhold til
monteringsvejledningen for den
aktuelle kobling.

Monter kobling 2. Seet krympemuffen med indpakning
ind p& det ene rar, far mediergrene
samles.

Samlet afisoleringslcengde max. 300
mm.
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Montage af FlexPipes
FXJoint

Renggaring

Isoleringsskale

Aktivering

3. Alle overflader i samlingsomrddet skal

veere RENE og TORRE.
Renggar kappergret med sprit.

\

4. Afkort isoleringsskalene sa de passer

stramt mellem kappergrene.
Fiern evt. isoleringsskum for at fa plads
til koblingen.

. Monter isoleringsskalene stramt

mellem kappergrene, brug evt. tape.
Alle overflader skal voere RENE og
TORRE mindst 150 mm fra begge
kappergrsender.

6. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller, at muffen er REN og TOR
ud- og indvendig.

Slib krympemuffens anlcegsflader,

s& slibemaerker er synlige uden for
muffekant (Tilsyn har herved mulighed
for visuel kontrol af aktivering).

Fiern lgst slibestgv.

Undga bergring af de slebne
anlcegsflader.
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Montage af FlexPipes
FXJoint

Aktivering, 7. Aktfiver anlcegsfladerne
fortsat med gasbraender til en
overfladetemperatur p& min. 65°C.

Centrering 8. Centrér krympemuffen over samlingen
og fjern derefter mastikafdaekningen i
krympemuffen.

Kontroller at alt folie er fiernet.

Krympning 9. Krymp farst fra midten ud mod den
ene ende og derefter fra midten mod
den anden ende.

Breenderhovedet holdes i en vinkel
pa ca. 30° ind mod midten af muffen
for at undga utilsigtet opvarmning af
kapperne.

Krymp indtil ekspansionsmaerkerne er
forsvundet og muffeenden danner en
naesten ret rundgaende kant.

OBS! Undgé at varme direkte pa
kappen. Beskyt evt. kappen med
LOGSTOR varmeskjold.

Feerdig samling 10. Samlingen er feerdig.
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Montage af FlexPipes
SX-WPJoint

Anvendelse SX-WPJoint er en lukket krympemuffe,
som monteres, inden mediergret sam-
mensvejses.

SX-WPJoint anvendes til samlinger pa rar
i dimensionsomradet @90 - 180 mm.

Skumbhullet lukkes med en svejseprop.

Poseskum:

- stagrrelse se poseskumsfolder

- yderligere information, se afsnit
Isolering af samlinger.

Ved montage pa FlextraPipe installeres
manchet, som bestilles seperat.

Veerktgj 1. Sprit, min. 93% 1 2
2. Smergellserred:
Korn 60: @ 90 - 280 mm @ e
3. Handsker
4. Gasbreender: 6

2 50 mm: g 90-280 mm
. Boremaskine med konisk bor g 35 mm
. Udstyr til teethedsprgvning
. Propsvejseveerktgj 9
. Holdeveerktgij til svejseprop
. Temperaturmaler

© 00 N O O

Formontage af 1. Seet krympemuffen med indpakning
muffe ind pa det ene rar, far mediergrene
samles.

Renggring 2. Alle overflader i samlingsomrédet skal
veere RENE og TORRE.

Renggr derefter med sprit.
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Montage af FlexPipes
SX-WPJoint

Aktivering

Centrering af
muffe

3. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller, at muffen er REN og TOR
ud- og indvendig.

Lad indpakningsfolien blive siddende
pa kappen til senere anvendelse som
afskeermning mod steerk sollys og
under opskumning af muffen.

. Slib krympemuffens anlcegsflader med

smergellzerred, sa slibemaerker er
synlige uden for muffekant (Tilsyn har
herved mulighed for visuel kontrol af
aktivering).

Fiern lgst slibestav.

Undga bergring af de slebne
anloegsflader.

. Aktfiver anlcegsfladerne

med gasbraender til en
overfladetemperatur pd& min. 65°C.

6. Centrér krympemuffen over

samlingen og fiern derefter
mastikafdaekningen i krympemuffen.
Kontroller at alt folie er fiernet.
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Montage af FlexPipes
SX-WPJoint

Nedkrympning

Teethedsprgvning

Opskumning

7.

Krymp muffens ender. Undga at
varme direkte pa kappen.

Start nedkrympning foroven for at sikre
centrering.

Ved store dimensioner kan muffen
understgttes pa midten for at lette
centrering.

. Krymp indtil ekspansionsmaerkerne er

forsvundet, og muffeenden danner en
naesten ret rundgaende kant.

A. Far
B. Efter

9.

Vent til muffen er afkglet til hAndvarm.
Teethedsprgv ved 0,2 bar.

Kontroller visuelt muffeenderne for
teethed med seebevand.

10

11.

. Treek indpakningsfolien tilbage
over muffen og lav et huli folien
og monter en udluftningsprop i
det ene hul og opskum muffen i
det andet hul. Monter den anden
udluftningsprop.

10 minutter efter udskumningen

kan udluftningsproppen drejes en
halv omgang, hvilket vil lette senere
demontage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningspropperne.
Afrens udflydende skum eller spild.
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Montage af FlexPipes
SX-WPJoint

Svejseprop 12. Indstil holdeveaerktgiet til overkanten
af hullet.

13. Frees hullet op med konisk bor ¢35
mm.
Fiern “skeeg” fra freesningen.

14. Afrens hulranden og muffeoverfladen
omkring hullet med sprit.

Seet svejseproppen i holdevaerktgjet
og afrens den med sprit.

15. Opvarm propsvejseveerktgijet til
250°C.

16. Placer svejseproppen i
propsvejseveerktgjets koniske hul.
Hold den under let tryk, til kanten af
proppen begynder at danne en vulk.
Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.
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Montage af FlexPipes
SX-WPJoint

Svejseprop, 17. Fjern propsvejseveerktgjet, og tryk

fortsat straks svejseproppen ned i hullet,
indtil benene hviler pa kapperaret
og overkanten af proppen er lig
med overkant af muffeomradet ved
skumhullet (max. ca. 1 mm over).

Trykket skal veere konstant og
holdes i mindst 1 min. til svejsezonen
er handvarm, fer holdevaerktgjet
fiernes. Der skal vaere synlig vulst.

Gentag processen med den anden
prop.

Feerdig samling 18. Samlingen er feerdig.

Ved montage pa FlextraPipe monteres
en manchet pa muffeenderne.
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Montage af FlexPipes
C2LJoint og C2FJoint

Anvendelse C2LJoint og C2FJoint anvendes, hvor
der ikke er plads til at formontere en
krympemuffe f.eks hvor to bgjninger &
anvendes efter hinanden eller som
reparationsmuffe. /
C2FJoint anvendes pa kappedimension /

90 - 180 mm og C2LJoint anvendes pa

kappedimension g90 - 630 mm med iso-
leringshalvskale som standard.

. Sprit, min. 93%

. Smergelleerred, korn 60

. Handsker

. Gasbraender: g 50 mm: g 90-280
mm

Veerktgj

A WN PP

o

Sav
. Rulle
7. Temperaturmaler

2]

Renggring 1. Alle overflader i samlingsomrédet skall
veaere RENE og TORRE.

Isoleringsskale 2. Afkort isoleringsskalene, s& de passer
stramt mellem kappergrene.

3. Monter isoleringsskalene stramt
mellem kappergrene, brug evt. tape.
Alle overflader skal vcere RENE og
TORRE.

Renger derefter kappeoverfladen
med sprit.
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Montage af FlexPipes
C2LJoint og C2FJoint

Aktivering

Krympedug

4. Slib krympemuffens anlcegsflader,

sa slibemaerker er synlige uden for
muffekant (Tilsyn har herved mulighed
for visuel kontrol af aktivering).

Fjern lgst slibestgv.

Undga beraring af de slebne
anlcegsflader.

. Aktfiver anlcegsfladerne

med gasbraender til en
overfladetemperatur p& min. 65°C.

6. Placer krympedugen rundt om rgret

centreret over samlingen.

Heeft den ene kant af krympedugen i
“kl. 10 position”.

Treek dugen rundt om rgret ved at
traekke i beskyttelsesfolien, s& dugen
haefter p& den underliggende
overflade.

7. Varm hele dugen fra midten ud mod

begge sider, s& dugen ligger stramt
om rgret.
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Montage af FlexPipes
C2LJoint og C2Fjoint

Krympemuffe 8. Fjern indpakningen fra krympemuffen.
Kontroller at muffen er REN og T@R
ind- og udvendig.

Aben muffen ved at gennemsave
den pa langs.

Rengar krympemuffen med sprit.
Placér derefter krympemuffen over
samlingen.

Centrér krympemuffen over
samlingen.

Muffens langsg&ende samling skal
veere pa oversiden og kanterne ligge
an mod hinanden.

9. Renggr lasebandets limside med
sprit. Anbring lasebandet midt over
krympemuffens samling med limsiden
nedad. Limsiden har synligt net.

Opvarm lasebandet indtil en
netstruktur kan anes pa oversiden.

Tryk lasebandet fast. Rul herefter pa
lasebandet med rullen for at sikre
god vedhaeftning.

10. Drej evt. muffen, sa lasebandet
kommer i “kl. 10 position”.

Krymp muffen med langsgaende
fejende beveegelser fra muffeende til
muffeende.

Krympesvgb 11. Kontrollér aktiveringstemperaturen
p& anlcegsfladerne, inden
krympesvgbet monteres.
Temperaturen skal vaere min. 65°C.
Fiern beskyttelsesfolien fra
krympesvgbet idet svgbet traekkes
pa plads.

Teksten pa svgbet skal ga rundt om
regret, og samlingen skal vaere pa
oversiden.

Svgbet skal ligge lgst omkring ragret
med et overlap pa min. 50 mm.

Héndtering & Montage - Second issue |03/2023



11.1.31

Montage af FlexPipes
C2LJoint og C2Fjoint

Krympesvab,
fortsat

Feerdig samling

12.

13.

14.

Anbring lasebandet midt over
svgbets samling. Fastggar som
beskrevet under punkt 9.

Krymp svgbet fra midten ud mod
begge ender.

Krymp indtil teetningsmassen er

flydt ud ved alle kanter, og hele
svgbet haefter til den underliggende
overflade.

Overfladestrukturen pd&
krympesvgbet skal veere glat efter
nedkrympning, og de grgnne
termoindikatorer skal varmes vaek.

Rul med let tryk langs kanten af
overlapningen, sa det sikres at
en eventuel kanal lukkes med
teetningsmasse.

15. Samlingen er feerdig.
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Montage af FlexPipes
Slutmuffe med isoleringsskale

Anvendelse Slutmuffer anvendes til midlertidig eller
permanent afslutning i jorden.

Slutmuffer til fleksible systemer leveres i
dimension g 90-180 mm.

Veerktgj . Sav

. Sprit, min. 93%

. Smergelleerred, korn 60
. Handsker

. Gasbreender,g 50 mm
. Varmeskjold

. Temperaturmaler

~NOoO o, WNR

Pasvejsning af 1. Svejs endebunden p& mediergret.
endebund

Rengaring 2. Renggr alle overflader i samlingsom-
radet.
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Montage af FlexPipes
Slutmuffe med isoleringsskale

Tilpasning af iso- 3. Afkort isoleringsskalene, sa de har
leringsskale samme laengde som frienden inklu-
sive endebund.

4. Placer isoleringsskalene omkring
mediergret. Brug eventuelt tape.
Rogrenden skal veere REN og TOR.
Renggr derefter kappeoverfladen
med sprit.

Aktivering 5. Aktiver kappergret med smergellaer-
red, kornstgrrelse 60, mindst 300 mm
fra kappeenden.

6. Aktiver kappergret med gasbraender
mindst 300 mm fra kappeenden, indtil
overfladen har et silkemat skeer.
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Montage af FlexPipes

Slutmuffe med isoleringsskale

Krympning af
muffe

Krympning af
krympesvgb og
lAseband

7. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller, at muffen er REN og TR
ud- og indvendig.

Placer krympemuffen over isolerings-
halvskalene og kappergret.

Krymp muffen over kappergret. Start
100 mm fra krympemuffeende.

. Placer et krympesvgb (afskarede

hjgrner) midt over krympemuffens
ene ende, s& symbolets tykke ende
vender mod muffen.

Monter krympesvgbet om
muffeenden med 50 mm overlap.
Anbring lasebandet midt over
krympesvgbets samling.

Opvarm lasebandet indtil en
netstruktur kan anes pa oversiden.
Pres lasebandet fast.

. Krymp krympesvgbet med

gasbraender fra krympemuffen ud
mod kappergret. Teetningsmassen
skal vaere synlig i begge sider hele
vejen rundt. Overfladestrukturen skal
veere glat efter nedkrympning.

10. Samlingen er feerdig.
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Montage af FlexPipes
Slutmuffe for opskumning

Anvendelse

Veerktgj

Aktivering

Slutmuffer anvendes til midlertidig eller
permanent afslutning i jorden.

Slutmuffer til fleksible systemer leveres i
dimension @90 -180 mm.

Poseskum:

- stgrrelse, se Poseskumsfolder

- yderligere information, se afsnit
Isolering af samlinger

2

L
e

Sav

. Sprit, min. 93%

. Smergellaerred, korn 60
. Handsker

. Gasbreender,g 50 mm
. Varmeskjold

. Temperaturmaler

No o wNBRE

1. Aktiver kappergret med smergellaer-
red, kornstgrrelse 60, mindst 300 mm
fra kappeenden.

2. Aktiver kappergret med gasbraender
mindst 300 mm fra kappeenden, indtil

overfladen har et sikemat skeer.

H&ndtering & Montage - Second issue |O3/2023



11.1.36

Montage af FlexPipes
Slutmuffe for opskumning

Krympning af
muffe og man-
chet

Taethedsprgvning

3.

Fiern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller, at muffen er REN og TR
ud- og indvendig.

Placer krympemuffen over
isoleringshalvskalene og kappergret.
Renggr kappeoverfladen med sprit.
Krymp muffen over kappergret. Start
100 mm fra krympemuffens ende.

. Placer et krympesvab (afskarede

hjgrner) midt over krympemuffens
ene ende, s& symbolets tykke ende
vender mod muffen.

Monter krympesvgbet om
muffeenden med 50 mm overlap.
Anbring lasebandet midt over
krympesvgbets samling.

Opvarm lasebandet indtil en
netstruktur kan anes pa oversiden.
Pres lasebandet fast.

. Krymp krympesvgbet med

gasbraender fra krympemuffen ud
mod kappergret. Taetningsmassen
skal veere synlig i begge sider hele
vejen rundt. Overfladestrukturen skal
veere glat efter nedkrympning.

S

6.

Bor 2 huller g 17,5 mm i muffen.

Nar muffen er kglet ned til handvarm,
teethedsprgves med 0,2 bar.
Kontroller muffeenden visuelt med
seebevand.
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Montage af FlexPipes
Slutmuffe for opskumning

Opskumning

Svejseprop

7. Treek indpakningsfolien tilbage over
muffen og opskum muffen igennem
hullet. Monter udluftningsproppen.

8. 10 minutter efter udskumningen
kan udluftningsproppen drejes en
halv omgang, hvilket vil lette senere
demontage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningsproppen. Afrens
udflydende skum eller spild.

9. Indstil holdeveerktgijet til overkanten af
hullet.

10. Frees hullet op med konisk bor ¢35
mm.
Fiern “skeeqg” fra fraesningen.

11. Afrens hulranden og muffeoverfladen
omkring hullet med sprit.

Saet svejseproppen i holdeveaerktgjet
og afrens den med sprit.
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11.1.38

Montage af FlexPipes
Slutmuffe for opskumning

Svejseprop,
fortsat

Feerdig samling

12.

13.

14.

Opvarm propsvejseveerktgijet til
250°C.

Placer svejseproppen i
propsvejseveerktgjets koniske hul.
Hold den under let tryk, til kanten

af proppen begynder at danne en
vulk.

Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.

Fiern propsvejseveerktgjet, og tryk
straks svejseproppen ned i hullet,
indtil benene hviler pa kappergret
og overkanten af proppen er lig
med overkant af muffeomradet ved
skumhullet (max. ca. 1 mm over).

Trykket skal veere konstant og
holdes i mindst 1 min. til svejsezonen
er handvarm, far holdevaerktgjet
fiernes. Der skal veere synlig vulst.

15. Samlingen er feerdig.
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11.1.39

Montage af FlexPipes
Montage af T-muffer

indhold 11.1.40 T-muffe lige med isoleringsskale
11.1.44 T-muffe lige for opskumning
11.1.50 Y-Joint

Henvisninger:
Montage af TXJoint og SXT-WPJoint, se under TwinPipe-systemet i denne manual.
Montage af TSJoint, se Svejsemuffemanualen.
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11.1.40

Montage af FlexPipes

T-muffe lige med isoleringsskale

Anvendelse T-muffe lige med isoleringshalvskale
anvendes til afgreninger pa FlexPipes.

Kan anvendes til:
hovedrgrsdimensioner g 90-180 mm og
afgreningsdimensioner g 90-160 mm.

Qﬁ

. Sprit, min. 93%

. Smergelleerred, korn 60
. Handsker

. Gasbreender: g 50 mm
Sav

. Rulle

. Temperaturmaler

Veerktgj

No U wWwN R

Klarggring 1. Afskeer isolering med egnet
afisoleringsveerktegj. L afhcenger af
den aktuelle koblingstype. Samlet
afisoleringslcengde max. 300 mm.

2. Seet manchet, svgb og T-sko ind pa
afgreningen fgr rgrene samles. Monter
koblingen som vist i den aktuelle vej-
ledning.
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11.1.41

Montage af FlexPipes

T-muffe lige med isoleringsskale

Renggaring

Tilpasning af
isoleringsskale

T-sko

3. Renger alle overflader i

samlingsomradet. Renger med
sprit min. 200 mm ind pa alle
kappergrsender.

4. Afkort isoleringsskalene, sa de passer

stramt mellem kappergrene.
Det kan veere ngdvendigt at fijerne
isoleringsskum omkring koblingen.

5. Monter isoleringsskalene stramt
mellem kappergrene, brug evt. tape.

Alle overflader skal vaere RENE og
TORRE.
Renggr derefter med sprit.

6. Opvarm T-skoen til 50-60°C.

Traek T-skoen over hovedrgret og
fasthold med tape.

e
>n
-
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11.1.42

Montage af FlexPipes
T-muffe lige med isoleringsskale

Aktivering 7. Slib T-skoens anlcegsflader med
smergelleerred, sa slibemaerker er
synlige uden for muffekanten (Tilsyn
har herved mulighed for visuel kontrol
af aktivering).

Fiern lgst slibestgv.
Undga bergring af de slebne
anlcegsflader.

8. Aktiver anlcegsfladerne med gas-
brcender fil en overfladetemperatur
pa& min. 65°C.

Krympesvgb 9. Fjern papiret, idet svgbet traekkes pa
plads.
Vend svgbet saledes at teksten gar
rundt om rgret og samlingen bliver pa
oversiden.

10. Renger lasebandets limside med
sprit. Anbring lasebandet midt over
svgbets samling med limsiden nedad.
Limsiden har synligt net.

Opvarm lasebandet, indtil en
netstruktur kan anes pa oversiden.
Tryk l&sebandet fast.
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11.1.43

Montage af FlexPipes

T-muffe lige med isoleringsskale

Krympesvgb
fortsat

Afgrening

11.

12.

Krymp svgbet fra midten ud mod
begge sider, sa taetningsmassen
flyder ud i begge ender, og hele
krympeeffekten er udnyttet.

OBS! Undgé at varme direkte pa
kappen.

Rul langs kanten af overlapningen, sa
det sikres, at en eventuel kanal ved
kanten lukkes med mastik.

13.

Krymp T-skoens yderste 200 mm pa
afgreningen.

Aktiver kappen 150 mm ind pa
afgreningen.
Overfladetemperatur: ca. 65°C.

14.

15.

Fiern indpakning og papir fra
manchetten. Kontroller at alt papir er
fiernet.

Krymp s& midten af manchetten er
over T-skoens ende.

OBS! Undga at varme direkte pa
kappen.

Samlingen er feerdig.
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11.1.44

Montage af FlexPipes
T-muffe lige for opskumning

Anvendelse T-muffe lige for opskumning anvendes til af-
greninger pa FlexPipes.

Kan anvendes til hovedrarsdimensioner g 90-
180 mm og afgreningsdimensioner g 90-160
mm.

@ © o

Veerktgj Smergelleerred korn60

Sprit, min. 93%
Gasbraender g 50 mm
Boremaskine

Hammer

Rulle

Handsker
Temperaturmaler

©NOoOORWDNE

Klarggaring 1. Afskaer isolering med egnet
afisoleringsveerktegj. L afhcenger af
den aktuelle koblingstype. Samlet
afisoleringslcengde max. 300 mm.

2. Opskeer T-skoen midt i det affasede
omrade. \
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11.1.45

Montage af FlexPipes
T-muffe lige for opskumning

Klargaring,
fortsat

Rengaring

Monter T-sko

3. Saet manchet, svgb og T-sko ind pa
afgreningen.
Saml rgrene som vist i den aktuelle
vejledning.
Afisoleringsleengde hovedrgr max.
440 mm og afgrening max 250 mm.

4. Renger alle overflader i
samlingsomradet. Brug sprit p& min.
150 mm af kappergrsenderne.

5. Treek T-skoen over hovedrgrene.
Fasthold T-skoen stramt om ragret
med bandstrammere pa hver side
af afgreningen. Vikl flamenttape om
T-skoen max. 60 mm fra T-skoens kant.

6. Krymp de yderste 200 mm af
afgreningsrgret.
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11.1.46

Montage af FlexPipes
T-muffe lige for opskumning

Opskumning

Ekspansionsprop

7.

8.

Bor et 25 mm hul i afgreningsrgret.

Opskum T-skoen og monter en
udluftningsprop i hullet.

Vent mindst 30 min. til afgasning

er sket. Fjern udluftningsproppen
ved at dreje og lgfte den. Fjern evt.
udflydende skum.

Aktiver omradet omkring hullet med
smergellaerred korn 60.

9.

Fiern beskyttelsesfolien fra ekspansi-

onsproppen og kontrollér mastikken.
Aktivér omradet omkring hullet kort

med hard flamme.

10. Monter ekspansionsproppen i hullet

og pres, indtil mastikken er fordelt
jaevnt under proppens krave.
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11.1.47

Montage af FlexPipes

T-muffe lige for opskumning

Ekspansionsprop,

fortsat

Aktiver hovedrar

Monter krympe-
svgb

11. Centrér kileproppen i

ekspansionsproppen og sla den helt i
bund med en hammer.

12.

13.

Slib T-skoens anlcegsflader med
smergelleerred, sa slibemaerker er
synlige uden for muffekanten (Tilsyn
har herved mulighed for visuel kontrol
af aktivering).

Fiern lgst slibestgv.

Undga bergring af de slebne
anlcegsflader.

Aktiver anlcegsfladerne
med gasbraender til en
overfladetemperatur p& min. 65°C.

14.

Placér krympesvgbet omkring
hovedrgret. Fjern beskyttelsespapiret,
idet svgbet traekkes pa plads.

Vend svgbet saledes, at teksten gar
rundt om rgret og samlingen bliver
pa oversiden.

Svgbet skal ligge lgst omkring ragret
med et overlap p& min. 50 mm.
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11.1.48

Montage af FlexPipes
T-muffe lige for opskumning

Monter krympe- 15. Renggar lasebandets limside med
svab, sprit.
fortsat Anbring lasebandet midt over

svgbets samling med limsiden nedad.
Limsiden har synligt net.

Opvarm lasebandet med en kraftig
flamme, indtil en netstruktur kan anes
pa oversiden.

Tryk lasebandet fast.

16. Krymp svgbet fra midten ud mod
begge sider, sa taetningsmassen
flyder ud i begge ender, og hele
krympeeffekten er udnyttet.

17. Rul langs overlappet, s& en eventuel
kanal lukkes med mastik.

Aktiver afgre- 18. Aktivér afgreningsrgr og kappe med
ning smergellaerred mindst 150 mm ind
pa kappe og muffe.
Slib manchettens anlaegsflader pa
afgrengsrgr og kappe med smergel-
leerred, sa slibemaerker er synlige
uden for manchetten. (Tilsyn har
herved mulighed for visuel kontrol af
aktivering).
Fiern evt. lgst slibestgv.
Undga bergring af de slebne
anlaegsflader.
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11.1.49

Montage af FlexPipes

T-muffe lige for opskumning

Aktiver afgre-
ning,
fortsat

Monter manchet

Feerdig samling

19. Akfiver anlcegsfladerne med
gasbrceender til en overflade-
temperatur pa min. 65°C.

20. Fjern indpakning og papir fra
manchetten. Kontroller at alt papir er
fiernet.

Krymp, s& midten af manchetten er
over skoens ende.

21. Samlingen er feerdig.
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11.1.50

Montage af FlexPipes

Y-Joint

Anvendelse Y-Joint anvendes som overgang fra (

TwinPipe til enkeltrar. ‘

Muffen er krympbar i alle 3 ender og é“’ (( géé

har ilagt mastik.

Muffen er dobbeltteetnet.

Anvendes til kappedimension g 90-140

mm pa TwinPipe-delen og @ 66-140 mm

pa enkeltrarsdelen.

Poseskum:

- starrelse, se Poseskumsfolder

- yderligere information, se afsnit

Isolering af samlinger

Veerktgj 1. Sprit, min. 93%

Forberedelse af
rgrender

Renggaring,
TwinPipe

2. Smergelleerred:

Korn 60: g 90 - 280 mm
Handsker

4. Gasbreender:

@ 50 mm: g 90-280 mm
Boremaskine med g 17,5 bor og g 35
mm konisk bor

Udstyr til teethedspravning
Propsvejsevaerktgj
Holdevaerktgij til svejseprop
. Temperaturmaler

10. Varmeskjold

w

o

© o ~NOo

Alle overflader i samlingsomradet skal
veere RENE og TORRE.

Afisoler TwinPipe Flex: 580 mm.
Afisoler enkelt Flex: 150 mm.

Renskaer 30 mm af alle de fleksible
mediergr.

Faerdige friender skal vaere 550 mm for
TwinPipe og 120 mm for enkeltrgr.

Renggr ca. 500 mm pa TwinPipe-kappe-
enden med sprit.
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11.1.51

Montage af FlexPipes
Y-Joint

Afmeaerkning,

TwinPipe

Aktivering,
TwinPipe

Placering af
muffen

Afmaerk L-mal p& TwinPipe-kappen,
malt fra kapperarsenden.

115 mm til kant af muffen.

Slib minimum 250 mm af anlaegsfladen
for muffen og manchet med smergel-
laerred, sa slibemaerker er synlige uden
for manchetkant (Tilsyn har herved
mulighed for visuel kontrol af slibnin-

gen).
Fiern lgst slibestav.

Undga bergring af de slebne anlaegs-
flader.

Aktiver anleegsfladerne med gasbraen-
der til en overfladetemperatur p& min.
65°C.

Kontroller, at muffen er REN og TR ud-
og indvendig.

Seet muffen med manchetter ind pa
TwinPipe, s& koblinger kan monteres.
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11.1.52

Montage af FlexPipes

Y-Joint
Rarisolering Placer de 2 stykker rgrisolering pa de to
enkeltrar.
Montering af Monter koblinger i henhold til den gael-
kobling dende vejledning.
Renggring, Renggr minimum 250 mm pa de to
enkeltrgr enkeltrgrs kappeender med sprit.

Afmeerkning, Afmaerk 115 mm pa begge enkeltrar,
enkeltrgr malt fra kappergarsenden.
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11.1.53

Montage af FlexPipes
Y-Joint

Aktivering, Slib minimum 250 mm af anlaegsfladen

enkeltrar for muffen og manchet med smergel-
leerred, sa slibemaerker er synlige uden
for manchetkant (Tilsyn har herved
mulighed for visuel kontrol af slibnin-
gen).

Fiern evt. lgst slibestgv.

Undga bergring af de slebne anlaegs-
flader.

Aktiver anleegsfladerne med gasbraen-
der til en overfladetemperatur pa min.
65°C.

Centrering af Centrer muffen over samlingen i hen-
muffen hold til afmaerkning pa kappen.

Renggring Rengar de tre krympeender p& muffen
med sprit.

H&ndtering & Montage - Second issue |O3/2023



11.1.54

Montage af FlexPipes
Y-Joint

Aktivering, Slib anleegsfladen for manchetterne pa

manchetter muffen med smergellaerred, sa slibe-
maerker er synlige uden for manchetter-
nes kant. (Tilsyn har herved mulighed for
visuel kontrol af slibningen).

Fiern lgst slibestav.

Undga bergring af de slebne anlaegs-

flader.
Krympning af Fiern mastikafdeekningen i alle muffeen-
muffeender derne.

Kontroller at alt afdaekning er fiernet.

Krymp muffens 3 ender. Undga at
varme direkte pa kappen.

Beskyt evt. kappen med LOGSTOR var-
meskjold.
Krympning af Fijern indpakning fra manchetterne.
manchetter Kontroller at alt indpakning er fiernet.

Centrer manchet over muffeenden.

Fiern mastikafdeekningen og kontroller,
at alt afdeekning er fjernet.

Gentag med de 2 gvrige manchetter.
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11.1.55

Montage af FlexPipes
Y-Joint

Teethedsprgvning

Opskumning

Bor 3 huller 17,5 mm - et i alle 3 ender
pa det hgjest punkt.

For taethesprgvning kan der med fordel
farst bores 2 huller, og derefter bores
det tredje hul i forbindelse med opskum-
ningen.

Nar krympemuffen er afkalet til hand-
varm, teethedspregves med 0,2 bar.

Kontroller muffeenderne visuelt med
seebevand.

Seet 2 udluftningspropper i hullerne pa
enkeltrgr og opskum muffen i det sidste
skumhul.

Monter udluftningsprop i det sidste
skumhul.

10 minutter efter udskumning kan udluft-
ningspropperne drejes en halv omgang,
hvilket vil lette senere demontage af
udluftningspropperne.

Vent mindst 30 minutter til afgasning er
sket.

Fiern udluftningspropperne. Afrens
eventuelt udflydende skum eller spild.

Fraes de 3 skumhuller med konisk bor
235 mm.

Fierne “skeeg” fra freesningen.

Afrens hulrande og overfladen omkring
hullerne med sprit.
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11.1.56

Montage af FlexPipes
Y-Joint

Montage af svej-  Indstil holdevaerktgijet til overkanten af
seprop hullet.

Seet svejseproppen i holdeveerktgjet og
afrens den med sprit.

Opvarm propsvejseveerktgijet til 250°C.

Placer svejseproppen i propsvejsevaerk-
tgjets koniske hul.

Hold den under let tryk, til kanten af
proppen begynder at danne en vulst.

Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.

Fijern propsvejsevaerktgjet og tryk straks
svejseproppen ned i hullet, indtil bene-
ne hviler pa kappergret og overkanten
af proppen er lig med overkant af muf-
feomradet ved skumhullet (ca. 1 mm
over).

Trykket skal veere konstant og holdes i
mindst 1 minut, til svejsezonen er hand-
varm, fgr holdeveerktgjet kan fjernes.

Der skal veere synlig vulst.

Gentag processen med de 2 andre
propper.

Feerdig samling Samlingen er feerdig.
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14.0.1

TwinPipe-systemet
Oversigt

Introduktion

Indhold

Dette afsnit beskriver specielle montageregler, der geelder ved laegning og mon-
tage af
TwinPipe-systemet.

Hvor handterings- og montageregler er sammenfaldende med enkeltrarsystemet
henvises
der til dette.

Generelt: Produktkatalog: TwinPipe 6.0
Projektering: TwinPipe
Handtering & Montage: Hele denne manual.

1411 Rargrav

14.2.1 lige ror

14.3.1 Reduktioner

14.4.1  Afgreninger

145.1 Ventiler

14.6.1 TXJoint

14.7.1  T-muffe lige dobbelt
14.8.1  Fikseringslasker
14.9.1  Slutmuffer

14.10.1 Overvagning
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14.1.1

TwinPipe-systemet
Rargrav

Kanaltveersnit

Svejse- og muf-
festeder

Kanalens tvaersnit skal som udgangs-
punkt veere udformet i henhold til krav i
EN13941 samt lokale regler vedrgrende
sikkerhed og arbejdsmiljg.

For at sikre tilstraekkeligt friktionsmateriale
omkring reret skal malene pa det viste
tvaersnit overholdes.

Placer et markeringsband eller et
markeringsnet, som daekker rgret, mini-
mum 200 mm over rgret.

1¥) Tilfyldningsmateriale til den gverste
zone

2*) Tilfyldningsmateriale (friktionsmate-
riale)

Der skal tages hensyn til allerede eksi-
sterende kabler og rar i jorden og evt.
behov for at dreene kanalen.

| omrader med darlig jordkvalitet kan
det veere ngdvendigt at udskifte en
stgrre maengde af jorden for at undga
seetninger/forskydninger.

100 mm » oD

Rgrene kan monteres i kanalen og
understgttes af sandpuder eller styropor-
klodser. Styroporklodser fijernes, inden
kanalen fyldes med sand.

Ved samlinger skal der i henhold til

EN 13941-2 vaere min. 400 mm fra
kappe til bund og 500 mm til siden i
kanalen, s& der er god plads til svejse-
og montagearbejdet af muffer.

Afstand til understgtning ved formonte-
rede muffer:
L=L + 300 mm.

muffe

Qo min. 400
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14.2.1

TwinPipe-systemet
Lige rar

Placering i rar- Preeisolerede TwinPipe og komponenter
grav placeres normalt, s& mediergrene er
lodret over hinanden (fremlgb nederst).

Overvagningstrade skal ligge gverst i
samlingen. - -
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14.3.1

TwinPipe-systemet
Reduktioner

Montage,
Reduktion

Excentriske reduktioner anvendes i
dimensionsomradet 26,9-26,9 mm
til 76,1-76,1 mm og til reduktioner
114,3-114,3 mm til 88,9-88,9 mm.

For gvrige reduktioner er forskellen i
afstand mellem fremlgb og returlgb
for stor til excentriske reduktioner. Her
anvendes reduktionsstykker.
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14.4.1

TwinPipe-systemet
Afgreninger

Introduktion | dette afsnit beskrives tilpasningmal og forholdsregler for forskellige samlinger.

Til TwinPipe-systemet kan fglgende T-muffer anvendes:
SXT-WP

BandJoint-afgrening Flextra Twin - Twin
BandJoint-afgrening Flextra Twin - enkelt

TXJoint

T-muffe lige dobbelt

Vedrgrende BandJoint-afgreninger henvises til Svejsemuffemanualen og vedrgren-
de SXT-WP henvises til afsnit i enkeltrgrssystemet.

SXT-WPJoint Afisolering p& hovedrar: Max. 400 mm.

Afisolering pa afgrening:
Isoleringstykkelse t + L ifglge nedensta-
ende skema.

Afgrening Hovedrgr g mm
g mm 90 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315
77 545 550 625 625 625 625 625 625 625 625 625
90 545 550 625 625 625 625 625 625 625 625 625
110 675 670 670 670 670 670 670 670 670 670
125 670 670 670 670 670 670 670 670 670
140 640 640 640 640 640 640 640 640
160 640 645 645 645 645 645
180 720 720 720 720 720
200 720 720 720 720 720

Héndtering & Montage - Second issue | 03/2023



14.5.1

TwinPipe-systemet
Ventiler

Introduktion

Forsegling af
TwinPipe-ventil

Hvad angar de forskellige ventiler, klokke og spindelforlaenger, se enkeltrarsystemet.

Alle overflader skal vaere rene og tarre.

Renger alle overflader i samlingsomra-
det med sprit.

Forsegl NITTO 57GO med NITTO 51 tape.
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14.6.1

TwinPipe-systemet
TXJoint

Anvendelse T-muffen TXJoint anvendes til afgrening fra TwinPipe til TwinPipe i kappergrsdimen-
sion g125 - 710 mm og afgreningsdimension @90 - 280 mm.

Samling af alarmtrade, se afsnit LOGSTOR Detect

Poseskum:
- starrelse, se poseskumfolder
- yderligere information, se afsnit Isolering af samlinger

TXJoint TXJoint bestar af: g e ¢
T-sko inkl.PERP-band 2 e ©

T
Abne manchetter 3 L 2 7
o o 6
L&seband 4 \

Krympesvgb

Udluftningspropper
Svejsepropper 5 \3 2
Manchet til FlextraPipe

Laseband 1
SX-WPJoint % 9

©CoOoNORWDNE

Veerktgj 1. Sprit, min 93%
2. Smergelleerred: 1

korn 60: g 90 - 280 mm
korn 36: g 315 - 710 mm

3. Handsker
4. Gasbreender: 5
2 50 mm: @ 90 - 280 mm

g 60 mm: g 315 - 710 mm
Udstyr til teethedsprgvning K

5.

6. Temperaturmaler

7. Rulle \%éo

8. Boremaskine med 17,5 mm bor 13
9. 35 mm konisk bor

10. Propsvejseveaerktgj 12 m& 14
11. Holdeveerktgij til svejeprop @

12. Kniv
13. BAndstrammere
14. Filamenttape

Klarggring 1. Fjern isolering med egnet afisolerings-
veertgd.
Pas pa alarmtrade.
Afrens mediergret for skumrester.
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14.6.2

TwinPipe-systemet
TXJoint

Klargaring,
fortsat

Renggring

Aktivering af
hovedrar

2. Opskeer T-skoen midt i det affasede

omrade.

3. Placér SX-WPJoint, svgb og T-sko pa

afgreningsrgret. Ved Flextra-afgrening
placeres manchetten pa afgreningen
farst.

Monter afgreningen pa hovedrgret.

Benyt evt. overgangsrar,
komp. nr. 0262.

. Alle overflader i samlingsomrddet inkl.

T-skoens overflade skal vcere RENE og
TORRE.

Renggr derefter med sprit.

5.

Slib anlcegsfladerne for T-sko og svab
pa hovedrgret med smergellaerred.
Slib s& langt ud, at slibemaerkerne

er synlige uden for muffekanten, sa
senere visuel kontrol af aktivering er
mulig.

Fiern lgst slibestgv.

Undga at bergre de slebne anlaegs-
flader.
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14.6.3

TwinPipe-systemet

TXJoint
Aktivering af 6. Aktiver anlcegsfladerne med gas-
hovedrar, brcender fil en overfladetemperatur
fortsat p& min. 65°C.
Montage af 7. Varm kort T-skoen og traek den pa
T-sko hovedledningen.

Renggr T-skoen udvendigt med sprit.

Slib herefter T-skoen udvendig med
smergelleerred.

Varm kort hele T-skoen udvendigt med
gasbraender.

Fasthold hele T-skoen stramt om rgret
med bandstrammere pa hver side af
afgreningsstudsen.

Vikl flamenttape om T-skoen max. 60
mm fra T-skoens kant.

8. Fjern bandstrammerne. Filamenttapen
bliver siddende.

Luk T-skoens langsgaende samling
med PERP-bandet, der ikke har net-
struktur.

Anbring lasebandet midt over T-skoens
samling med limsiden nedad.

Opvarm lasebandet, indtil mastik er
synlig langs kanterne, og rul det hardt
fast.
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14.6.4

TwinPipe-systemet
TXJoint

Abne krympe-
svgb

Afgrening

9.

Aktivér anlcegsfladerne for de dbne
krympesvgb pa T-skoen med en gas-
broender fil en overfladetemperatur
p& min. 65°C.

Placer et krympesvgb (afskarede
hjgrner) midt over krympemuffens ene
ende, sa symbolets tykke ende vender
mod muffen.

Monter krympesvgbet om muf-
feenden med 50 mm overlap.

10. Anbring lasebandet midt over

11.

krympesvgbets samling.

Opvarm lasebandet indtil en net-
struktur kan anes pa oversiden. Pres
lasebandet fast.

Krymp krympesvgbet med gas-
braender fra krympemuffen ud mod
kappergret. Teetningsmassen skal
veere synlig i begge sider hele vejen
rundt. Overfladestrukturen skal vcere
glat efter nedkrympning.

Rul med let tryk langs kanten af
overlappet, sa det sikres at en eventuel
kanal lukkes med teetningsmasse.

Gentag pkt. 9, 10 og 11 med det an-
det krympesvgb over den anden muf-
feende.

12

13.

. Slib anlcegsfladerne for SX-WP-krym-
pemuffen pa kappergret og T-skoen.

Slib s& langt ud, at slibemaerkerne
er synlige uden for muffekanten, s&
senere visuel kontrol af aktivering er
mulig.

Aktiver anlcegsfladerne for SX-WP-
krympemuffen til en overfladetempe-
ratur p& min. 65°C.
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14.6.5

TwinPipe-systemet
TXJoint

Krympemuffe pa  14. Fjern indpakningen fra krympemuf-
afgrening fen.
Anvend ikke skeerende veerktgj.
Kontroller at muffen er REN og TOR
ud- og indvendig.
Placer muffen midt over samlingen
og fjern derefter mastikafdaekningen
i krympemuffen.
Kontroller at alt folie er fiernet.
Krymp muffens ender. Undga at
varme direkte pa kappen. Start
nedkrympningen for oven for at sikre
centrering.
Ved store dimensioner kan muffen
understgttes pa midten for at lette
centrering.

Krymp indtil ekspansionsmaerkerne er
forsvundet, og muffeenden danner
en naesten ret rundgaende kant.

A: Far
B: Efter

Ved overgang til Flextra-afgrening:

En manchet skal monteres.

Fjern indpakning og papir fra man-
chetten.

Kontroller at alt papir er fiernet.
Krymp manchetten ned over muffe-
enden.

Teethedsprgvning  15. Vent til muffen er afkglet til hand-
varm og teethedsprgv ved 0,2 bar.

Kontroller visuelt muffeenderne for
teethed med seebevand.
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14.6.6

TwinPipe-systemet
TXJoint

Opskumning

Udluftning og
opskumning

Svejsepropper

16. Bor 2 huller (g 17,5 mm) i T-skoen til

opskumning.

Inden opskumning monteres 2 band-
strammere pa bundskoen. En pa
hver side af afgreningen.

17.

Monter udluftningspropper i tre af
hullerne. To p& afgreningen og et pa
hovedrgret.

Opskum muffen fra det laveste punkt
i det fjerde hul og monter den sidste
udluftningsprop. Vent mindst 30 min.
til afgasning er sket.

10 minutter efter udskumning kan
udluftningsproppen drejes en halv
omgang, hvilket vil ggre det lettere
at fijerne udluftningsproppen senere.
Fiern udluftningspropperne.

Afrens udflydende skum eller spild.
Nar muffen er afkalet, fiernes band-
strammerne.

18.

19.

20.

Indstil holdeveerktgijet til overkant af
hullet.

Udbor prophul med konisk bor for at
rense PE-hulranden.

Fiern “skeeg” fra fraesningen.

Afrens hulranden og muffeoverflad-
en omkring hullet med sprit.

Seet svejseproppen i holdeveerktgjet
og afrens den med sprit.
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14.6.7

TwinPipe-systemet
TXJoint

Svejsepropper,
fortsat

Krympning af
svab

21.

22.

23.

Opvarm svejsespejlet til 250°C.

Placer svejseproppen i svejsespejlets
koniske hul.

Hold den under let tryk, til kanten

af proppen begynder at danne en
vulst.

Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.

Fiern propsvejseveerktgjet, og tryk straks
svejseproppen ned i hullet, indtil benene
hviler pa kappergret og overkanten af
proppen er lig med overkant af muf-
feomradet ved skumhullet (max 1 mm
over).

Trykket skal veere konstant og

holdes i mindst 1 min. til svejsezonen
er handvarm, fgr holdeveerktgjet
fiernes. Der skal vaere synlig vulst hele
vejen rundt om proppen.

Gentag processen med de 3 andre
propper.

Afvent til svejseprop er handvarm.

Sav svejseproppen plan med kap-
pens overflade pd& hovedrgret.
Undga at beskadige vulsten.

24.

Aktivér anlcegsfladen, far svabet
placeres med gasbraender til en
overfladetemperatur pd min. 65°C.
Placer krympesvgbet omkring hoved-
rgret.

Fiern papiret idet svgbet traekkes pa
plads.

Vend svgbet sdledes at teksten gar
rundt om rgret og samlingen bliver
pa oversiden.

Krympesvgbet strammes stramt til pa
muffen.
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14.6.8

TwinPipe-systemet
TXJoint

Krympning af 25. Anbring lasebandet midt over sva-
svab, bets samling med limsiden nedad.
fortsat Limsiden har synligt net. Opvarm

l&sebandet indtil en netstruktur kan
anes pa oversiden.
Tryk lasebandet fast.

26. Krymp svgbet fra midten ud mod
begge ender. Krymp indtil teetnings-
massen er flydt ud ved alle kanter, og
hele krympeeffekten er udnyttet.

27. Rul over overlappet, sa det sikres at
en eventuel kanal lukkes med taet-
ningsmasse.

A
/ﬁ%

Feerdig samling 28. Samlingen er feerdig.

&
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14.7.1

TwinPipe-systemet
T-muffe lige dobbelt

Anvendelse T-muffe lige, dobbelt anvendes til afgre-
ning fra TwinPipe til enkeltrar, primaert
FlexPipe og FlextraPipe.

TwinPipe kappergr: g 125-710 mm.
Afgrening: g 90-110 mm

Samling af alarmtrade, se afsnit
LOGSTOR Detect

Poseskum,:

- starrelse, se Poseskumsfolder

- yderligere information, se afsnit
Isolering af samlinger

@ © o
@ O o

3

Veerktgj . Sprit, min 93%
. Smergelleerred, korn 36-60
. Handsker
. Gasbreender,
@ 50 mm: Mindre dimensioner
@ 60 mm: Stagrre dimensioner
. Udstyr til teethedsprgvning
. Hammer
. Temperaturmaler
. Rulle
. Boremaskine med 24 mm bor
10. Kniv

A OWDN P

© 00 N O O

Forberedelse af 1. Opskeer T-skoen midt i det affasede
T-sko omrade.

Afisolering af 2. Bortskaer kapperar og isolering pa en
hovedrar leengde af 400 mm.
Pas pa eventuelle alarmtrade.
Afrens isoleringsrester fra mediergret.
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14.7.2

TwinPipe-systemet
T-muffe lige dobbelt

Tilpasning pa
hovedrar

Tilpasning pa
afgreningsrgrene

Renggring

Aktivering af
hovedrgr og
afgrening

3. Svejs rgrstudse og/eller preskoblinger

direkte pa hovedraret efter afgrenin-
gens faktiske rarsystem.

Koblinger placeres, s& presenden er i
niveau med kappergrets centerlinje.
(Ved store dimensioner placer kob-
ling henholdsvis nederst og gverst pa
hovedrgret).

Afisoler det fleksible rgr ca. 150 mm
ved anboring ca. 80 mm.

. Seet krympemanchetter, krympesvgb

og aben T-sko pa afgreningsrgrene.
Krympesvabets korte flap skal vende
opad.

Monter koblingerne som vist i den ak-
tuelle vejledning.

. Alle overflader i samlingsomrédet skal

veere RENE og TORRE.

Renggr derefter med sprit.

. Slib anlcegsfladerne for T-sko og svab

pa hovedrgr og afgrening samt an-
lcegsfladerne for svgbet pd T-skoen
med smergelleerred: korn 60: g 90 -
280 mm

korn 36: @315 - 710 mmm.

Slib sa langt ud, at slibemaerker er
synlige udenfor afsluttende svgb, sa
tilsyn kan se at der er foretaget korrekt
slibning.
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14.7.3

TwinPipe-systemet
T-muffe lige dobbelt

Aktivering af 7. Aktfivér anlcegsfladerne med gas-
hovedrgr og brcender fil en overfladetemperatur
afgrening, fortsat pa& min. 65°C.

Montage af 8. Opvarm kort T-skoen og traek den pa
T-sko hovedrgret.

9. Renggr T-skoen udvendig med sprit.

Slib herefter T-skoen og anlcegsflad-
erne for manchetterne pa afgrenin-
gen med smergellaerred.

Varm kort T-skoen udvendigt med gas-
braender.

Fasthold T-skoen stramt om rgret med
bandstrammere pa hver side af de 2
afgreninger.

Vikl filamenttape om T-skoen max. 60
mm fra T-skoens kant.

Krympning af 10. Krymp de yderste 200 mm pa begge
afgrening afgreninger.
Boring af huller Bor et g 24 mm hul i hver afgrening.
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14.7.4

TwinPipe-systemet
T-muffe lige dobbelt

Udluftning og
udskumning

Ekspansions-
propper

11. Monter en udluftningsprop i et af

hullerne og opskum muffen gennem
det andet.

Iseet den anden udluftningsprop.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningsproppen ved
at dreje og lgfte den.

Nar muffen er afkalet, fiernes band-
strammerne.

Fiern udflydende skum.

Aktiver omradet omkring hullerne
med smergellaerred.

Renggar derefter T-skoen med sprit.

12.

13.

14.

Fiern beskyttelsesfolien fra ekspan-
sions-propperne og kontrollér teet-
ningsmassen.

Aktivér omradet omkring hullerne kort
med hérd flamme.

Monter ekspansionspropperne i
hullerne og pres, indtil teetningsmas-
sen er fordelt jaevnt under proppens
krave.
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14.7.5

TwinPipe-systemet
T-muffe lige dobbelt

Kilepropper 15. Centrér kilepropperne i ekspansion-
spropperne og sld dem helti bund
med en hammer.

Montage af 16. Aktivér anlcegsflade for svabet med
krympesvgb gasbreender til en overfladetempera-
tur p& min. 65°C.

17. Placér krympesvgbet omkring hove-
drgret. Fjern papiret, idet svgbet
traekkes pa plads.

Vend svgbet sdledes at teksten gar
rundt om rgret og samlingen bliver
pa oversiden.

18. Anbring l&sebandet midt over svg-
bets samling med limsiden nedad.
Limsiden har synligt net.

Opvarm lasebandet med en kraftig
flamme, indtil en netstrukfur kan anes
pa oversiden.

Pres lasebandet fast.

19. Krymp svgbet fra midten ud mod
begge ender.
Krymp indtil taetningsmassen er flydt
ud ved alle kanter og hele krympeef-
fekten er udnyttet.

20. Rul over overlappet, sa det sikres, at
en eventuel kanal lukkes med taet-
ningsmasse.
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14.7.6

TwinPipe-systemet
T-muffe lige dobbelt

Aktivering, 21. Aktivér anlcegsfladen for manchet-
afgrening terne med gasbraender til en over-
fladetemperatur p& min. 65°C.

22. Fjern indpakning og papir fra man-
chetterne. Kontroller at alt papir er
fiernet. Krymp den fgrste manchet
over ekspansionsproppen. Den
anden manchet krympes ned over
muffeenden.

23. Samlingen er feerdig.
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14.8.1

TwinPipe-systemet
Fikseringslasker

Anvendelse Praeisolerede bgjninger, reduktioner og
afgreninger pa T-stykker har fikseringsla-
sker indsvejst, hvilket sikrer den forngdne
fastholdelse.

Ved bgjemuffer og T-muffer skal der

anvendes fikseringslasker umiddelbart
far og efter bgjemuffen og pa afgrenin-
gen umiddelbart efter T-muffen.

Hvor der udfgres reduktioner med

anvendelse af reduktionsmuffe, skal der
anvendes fikseringslaske pa den stgrste
dimension.

Hvor lige rarstreekninger afsluttes med
en slutmuffe, skal der monteres en fix-
plade pa frienden.

Fikseringslasker En fikseringslaske bestar af en stalplade,
som leveres i poser a 2 stk.

Veerktgj 1. Handsker
2. Eclipsesav
3. Kniv

Klarggring Fjern isoleringen med egnet afisolerings-
veerktgij.

Afrens mediergret for skumrester
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14.8.2

TwinPipe-systemet
Fikseringslasker

Montage

Ved stalrgrsdimensioner

2139,7 til 219,1 mm skal der yderligere
afisoleres for at f& plads til fikserings-

laskerne.
Stalrgrsdimension C
g mm mm
139,7 30
168,3 60
2191 120
Stalrar Fikser. Fikser. Fikser. a-mal
diam- laske laske laske svejs-
eter hgjde | bredde | tykkelse ning
d, mm H, mm B, mm t, mm mm
26,9 46 45 4 3
33,7 53 65 4 3
42,4 61 80 4 3
48,3 67 85 4 3
60,3 80 110 4 3
76,1 96 135 4 3
88,9 114 125 6 4
114,3 139 165 6 4
139,7 170 205 6 4
168,3 208 260 6 4
2191 264 305 8 6
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14.9.1

TwinPipe-systemet
Slutmuffer

Anvendelse Til afslutning af TwinPipe-systemet
anvendes PE-HD slutmuffer.

Se montageinstruktioner i afsnit 10.5.2,
som geelder for TwinPipe i alle dimen-

sioner.

Ved stalrgrsdimensioner 139,7 - 219,1
mm skal der yderligere afisoleres for at

fa plads til fikseringslaskerne.

Dimension c
g mm mm
139,7 30
168,3 60
219,1 120
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14.10.1

TwinPipe-systemet
Overvagning

Montage

Der henvises til Overvagningsmanualen pa www.logstor.com.

Kobling af alarmtrade, tilslutning af komponenter og kontrol af anlaegget falger
principielt montageinstruktionerne i denne manuals afsnit 23.0.

Hav altid et koblingsdiagram far nedlaegning af rarene pabegyndes og montagen
starter.

Handtering & Montage - Second issue | 03/2023






23.0.1

LOGSTOR Detect
Oversigt

Introduktion Praeisolerede rarsystemer kan overvages for fejl, opstaet pa grund af f.eks.
graveskader, svejsefejl, montagefejl o.l. Dette sikrer god kontrol af rarsystemerne
bade i anlaegs- og driftsfasen.

Indhold 23.1.1 Principper for maling, samling etc.
23.2.1 Diagrammer og symboler
23.3.1 Kontrol af alarmtrade
23.4.1 Samling af alarmtrade
23.5.1 Stelforbindelse
23.6.1 Kabelmontage
23.7.1 Tilslutnings- og koblingsbokse
23.8.1 3dc kabel
23.9.1 Overvagningskomponenter
23.10.1 Terreenskabe
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23.1.1

LOGSTOR Detect
Principper for maling, samling etc.

Anvendelse Overvagningssystemet LOGSTOR Detect for praeisolerede rar giver mulighed for
konstant overvagning af rarnettets tilstand.

Skader pa kappergret eller fugt fra mediergr eller muffer opdages derfor rettidigt,
for der opstar korrosionsskader pa mediergret eller alvorlige fugtskader i isoleringen.

Der er tre faser i et rgrnets levetid, hvor fordelene ved et overvagningssystem er
indlysende.

1. Anlaegsfasen Systemet kan anvendes som en aktiv del
af kvalitetssikringsproceduren og danne
grundlag for en afleveringsforretning,
nar anlaegget saettes i drift.

For hver samling males trddmodstand
og isolationsmodstand for at dokumen-
tere, at acceptkriterierne er overholdt.

Folgende skal dokumenteres ved aflev-

eringsforretning:

- alarmtegninger er opdateret as-built

- der skal foreligge en kontrolmaling af
trAddmodstand og isolationsmodstand
af det samlede system i henhold til

acceptkriteriet
2. Garanti- Langt de fleste fejl, som kan opstd, kan
perioden findes inden for de involverede parters

garantiperioder.

En tidlig detektering giver under alle
omstaendigheder feerre gener og langt
feerre omkostninger.

3. Driftsperioden Et velfungerende "LOGSTOR Detect"-
system ggr det muligt at finde og
udbedre akut opstdede skader, f.eks.
graveskader, og at foretage et syste-
matisk vedligehold af anlaegget, sa
driftsomkostningerne bliver minimale i
hele systemets levetid.

Der er kun en offensiv made systematisk
at vedligeholde hele sit rarnet pa: At
kunne “se” under jorden ved hjeelp af
et integreret overvagningssystem.
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23.1.2

LOGSTOR Detect
Principper for maling, samling etc.

System-
opbygning

Et overvagningssystem bestar af:

- Indstgbte kobbertrade i de leverede praeisolerede rgr og komponenter
- Diverse komponenter for tilslutning af udstyr

- Maleudstyr til permanent overvagning

- Diagram af det samlede overvagningssystem. Krav i EN 14419.

Projektering og dokumentation af tradforlgbet i det aktuelle overvagningssystem er
derfor en vigtig faktor for at kunne anvende det til fejlfinding.

Med et overvagningssystem males en fejl via tradlaengden til det pagaeldende fejl-
sted, uanset hvilket system der vaelges til overvagning:
- Passiv system med manuel fejlfinding

- Aktive systemer med permanent overvagning med detektor:
1. Modstandsmaling
2. Impedansmaling
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23.2.1

LOGSTOR Detect
Diagrammer og symboler

Introduktion Dette afsnit indeholder generel og specifik information om overvagningsdiagram-
mer og deres symboler.

Indhold 23.2.2 Diagrammer og symboler, generelt
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23.2.2

LOGSTOR Detect
Diagrammer og symboler, generelt

Udfarelse af dia-
grammer

Symboler

Det er vigtigt, at overvagningsdiagrammet er udleveret og gennemgaet, inden
montgren pabegynder installation af muffer, s& trddplaceringen kan blive korrekt i
henhold til krav i EN 14419. Saerligt skal man veere opmaerksom pa tradfaring, plac-
ering af udkoblinger, overgang fra enkeltrgr til TwinPipe samt maerkning af kabler.

Det er ogsa vigtigt, at alle aendringer i rarfgring noteres, s et korrekt “som bygget”-
diagram kan udfgres.

Overensstemmelse mellem diagram og rgrtegning er forudsaetning for korrekt
udmaling af evt. fejl.

LOGSTOR tilbyder hjeelp med udfarelse af diagrammer pa overvagningssystemer.

Der henvises til overvagningsmanualen afsnit 3.8.1

Den fortinnede trad i rarene markeres pa overvagningsdiagrammet med en fuldt

optrukken streg.

Kobbertraden i rarene markeres pa overvagningsdiagrammet med en stiplet streg.
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23.3.1

Kontrol af alarmtrade
Oversigt

Introduktion Dette afsnit beskriver montage og kontrol af alarmtradene i overvagningssystemet.

Indhold 23.3.2 Generelt
23.3.3 Megger
23.3.4 Brug af megger
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23.3.2

Kontrol af alarmtrade
Generelt

Forberedelse

Udretning

Reparation af
trade

De to kobbertrade, der er indstabt i
isoleringen, er ved leveringen beskyttet
mod overlast ved oprulning og fast-
ggrelse til isoleringen med kramper.
Ved placering i rgrgraven skal over-
vagningsdiagrammets angivelse af
tradplaceringen falges.

Placér rgrene sadan, at trddene vender
opad (kl. 10 og kl. 2 pos.), og at de for-
tinnede trdde og kobbertradene ligger
parvis over for hinanden. Ved stander-
rgr pa solvarmesystemer kan dette dog
fraviges.

P& overvagningssystemet er

alarmtradene placeret i toppen af rgret

for at opna bl.a.:

- optimale montageforhold

- at trddene altid er tiigaengelige, nar
der etableres afgreninger.

Rul de oprullede trdde ud af forsaenk-
ningerne i isoleringen, nar rarene er
svejst sammen.

Renggr rgrendernes isolering for evt.
snavs og fugt.

Ret tradene ud og rens enderne med
en kunststofklud eller smergelleerred.

Tradene undersgges for evt. beskadigel-
ser.

Er en trdd beskadiget f.eks. ved afisol-
ering, skaeres isoleringen vaek omkring
trddenden, og et nyt stykke trad presses
og loddes pa som beskrevet i det efter-
falgende.

NB! Ved lodning mod isoleringen skal
det sikres, at der ikke kommer ild i skum-
met med rggudvikling til falge. Det
anbefales at anvende el-loddekolbe.
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23.3.3

Kontrol af alarmtrade
Megger

Justering af Der foretages 2 slags malinger:

kontrolinstrument 1. Méling af trAdmodstand for at

kontrollere, at der er god elektrisk
forbindelse gennem de sammenkob-
lede trade

2. Maling af isolationsmodstand for
at kontrollere, at tradene er korrekt
isoleret fra stalraret

Megger
MIT320

Malingerne foretages ved hver sam-
ling med en trad- og isoleringsmod-
standsmaler, megger MIT 320. Det sikres
at malingerne ligger inden for accept-
kriterierne.

Meggeren nulstilles ved at samle kroko-
dilenaebene og aktivere “Test” i
indstilling “Q”.

Advarsel Der ma aldrig foretages megning med detektorer tilsluttet, da den spaending meg-
geren udsender kan gdelaegge detektorernes udgange.
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23.3.4

Kontrol af alarmtrade

Brug af megger

Forberedelse til
kontrol af sam-

ling

Kontrolmaling 1,
trddmodstand

Nar tradmontagen pabegyndes,
forbindes tradene i de to rar som vist pa
tegningen. Fortinnet trad til kobbertrad i
hvert rar.

Herved er der etableret 2 malekredse,
som skal benyttes til kontrol af tradsam-
lingerne pa de efterfglgende samle-
steder.

P& TwinPipes bliver der naturligvis kun 1
malekreds.

- Maleledningerne forbindes farst til de
rengjorte tradender

- Omskifteren stilles i maleomrade “Q”.
Meggeren viser den faktiske ohmske
modstand i trddene.

| begyndelsen er udslaget minimalt, men
forgges jo flere meter trad, der sammen-
kobles.

Modstandsmaling: Ca. 1,2 -1,5 Q ved 100
m trad.

Er der intet udslag, mangler forbindelsen
eller traden er sprunget.

Hvis modstanden ikke svarer til den fak-

tiske leengde, er der foretaget en darlig

trAdsamling i den foreg&ende samling:

- Denne samling kontrolleres, og fejlen
udbedres.

- Malingen gentages.

Der foretages maling i hver samling.

a kA0

Megg
MIT320
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23.3.5

Kontrol af alarmtrade
Brug af megger

Kontrolmaling, Inden denne maling pabegyndes, skal
isolerings- det sikres, at der ikke er nogen person
modstand i MQ der har bergring med alarmtradene.

Inden denne maling foretages, sikres eager
det - for at undga beskadigelser - at
ingen detektorer har forbindelse til
rgrsystemet.

- Stil omskifteren i maleomrade MQ, 250
V.

- Forbind den ene maleledning til én af
tradene i et rar.

- Hold den anden méaleledning mod
stalrgret. Serg for god elektrisk
forbindelse mod blankt stal. Brug even-
tuelt svejsesgmmen.

- Tryk testknappen ned, indtil aflaesnin-
gen vises.

- Den aktuelle isolationsmodstand kan
nu aflaeses.

Acceptveaerdi: > 10 MQ/km trad
Acceptkriteriet for hele systemet ma
dog aldrig veere mindre end 1 MQ
uanset tradlaengde. Acceptkriterie ved
installation gaelder bade for rarsystemer
med eller uden filt i muffesamlinger.

Ved anvendelse af filt i muffesamlinger
skal man veere saerlig opmaerksom pa,
at filten skal holdes tar.

Man ma aldrig blande systemer med
og uden filt sammen.

Anvend et impulsreflektometer for at
udmale fejlstedet praecist.

Der foretages maling i hver samling.
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23.3.6

Kontrol af alarmtrade
Brug af megger

Eksempel 1

Eksempel 2

Et rgrsystem med 1 km trad (= 0,5 km rar) males igennem ved aflevering. Der
patrykkes 10V jeevnspaending mellem kobbertrdd og medierar.

Ved en given stram pa 1pA males falgende isolationsmodstand:

R = v = 10MQ
1pA
Acceptkriteriet er:
10MQ
A tkriterium > ————— = 10MQ
cceptkriterium T km tad 0

Rarsystemet kan godkendes som fejlfrit i henhold til acceptkriteriet.

Et rarsystem med 5 km trad (= 2,5 km r@r) males igennem ved aflevering. Det bestar
af 10 steder med indbygget fugt, som hver har en isolationsmodstand p& 1MQ. Der
patrykkes 10V jeevnspaending mellem kobbertrdd og mediergar.

Den resulterende, mélte isolationsmodstand er:

1 1 1 1 1
2 Riso,tot  IMQ tiva Tat "'+R; =10 MQ

Riso,tot = 0.1 MQ

Acceptkriteriet er:
10MQ

2R > —— =2MQ
150,10 = "5 km tréd

Rorsystemet kan ikke godkendes som fejlfrit i henhold til acceptkriteriet.
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23.4.1

Samling af alarmtrade

Oversigt
Introduktion Dette afsnit indeholder instruktioner for trdadmontage for de forskellige samlinger og
komponenter.
Indhold 23.4.2 Generelt

23.4.5 Samlinger til opskumning
23.4.7 Llige samlinger med isoleringshalvskale
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23.4.2

Samling af alarmtrade
Generelt

Samling af trade

Lodning af trade

Ret trddene ud.
Klip overlappende ender af.

Renggr trddenderne med kunststofklud
eller smergelleerred.

Anbring en presmuffe pa den ene trad
og klem den fast med pressetangen.
Der skal altid anvendes LOGSTOR stand-
ard pressetang.

Presmuffen har et stop pa midten og
et “vindue” for visuel kontrol af korrekt
indfaring.

Skyd den anden trad ind i presmuffen
og klem den fast, s& klemningen er midt
imellem enden af presmuffen og midten
af presmuffen. Traden skal vaere synlig i
hullet midt i presmuffen.

Der er nu sikret en god mekanisk
forbindelse.

NB! Tradene skal vaere stramme, det vil
sige samme laengde som mellem skum-
enderne.

Varm presmuffen op med lille gas-
breender.

Nar den skifter farve og bliver blank, er
den korrekte temperatur naet.

Tilfer loddetin med harpiks flusmiddel i
begge ender af presmuffen.

Lodningen er udfgrt korrekt, nar tinnet
suges ind i presmuffens ender og bliver
synligt ved enderne igen.

Der er nu ogsa etableret en god elek-
trisk forbindelse.
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23.4.3

Samling af alarmtrade
Generelt

Udformning af Ved indsvejsning af passtykker gaelder
passtykker selvfglgelig stadigvaek, at de fortinnede
trdde og kobbertraddene forbindes parvis.

| starre dimensionerer der af produktions-
maessige hensyn indstgbt 4 trdde (2 af
hver), hvoraf dog kun en af hver er syn-
lige i rgrenderne.

Hvilken, der skal anvendes, kontrolleres
med meggeren.

Preeisolerede afgreninger leveres med
2 indstgbte trade: 1 fortinnet og 1 kob-
bertrad.

Den fortinnede trad gar altid ud i afgre-
ningen.
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23.4.4

Samling af alarmtrade
Generelt

Tradfaring i
afgreninger

Som standard angiver overvagningsdiagrammer fra LOGSTOR altid, at afgreninger
overvages.

Hgjre og venstre princip:
Afgreninger til hgjre kobles pa hgjre alarmtrad, og afgreninger til venstre kobles pa
venstre alarmtrade.

Veer saerligt opmaerksom pa tradfaringen i forbindelse med praeisolerede, parallelle
afgreninger. Udfgr en kontrolmaling i tilfeelde af tvivl.

Preeisolerede afgreninger har som standard 2 indstgbte alarmtrade hvor den
fortinnede trad er fart ud i afgreningen. Det giver 2 muligheder for kobling af
alarmtradene:

1. Kobling af alarmtrade, s& hovedrar
og afgrening overvages (standard). a

2. Kobling af alarmtrade, s& kun hoved-
rar overvages.
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23.4.5

Samling af alarmtrade
Samlinger til opskumning

Lige samlinger Nar den fortinnede trdd og kobber-
trAden er blevet forbundet, monteres
hver trad i 3 trddholdere for at sikre kor-
rekt afstand til ragret.

Fastger tradholderne med tilsvarende
stykker crepetape med godt overlap.

Lige samlinger Tradene forlaenges ved E-Comps.

med E-Comps Tradene samles farst, nar E-comp er i

endelig position og svejst.

Monter alarmtradene i et tilstraekkeligt
antal trddholdere, s& der overalt holdes
15 mm afstand til stalrgret.

Fasthold tradholderne med crepetape.

Bgjninger Tradene forlaenges ved bgjninger.

Forsyn alarmtrdden med s& mange
tradholdere, at trdden ikke kan presses
ind mod stalrgret.

Monter tradholdere pa alarmtrade i
kl 12 og kl. 2 position pa ydersiden af
mediergret.

Pas pa ikke at beskadige eller forrykke
tradene ved montage af bgjemuffen.

Fasthold tradholderne med crepetape.

Afgreninger, alle  Forizeng og tilpas trddene ved afgren-

typer inger, sa de overalt - ogsa pa rgrstudsen
- har den korrekte afstand pa 15 mm til
stalraret.

Anvend tilstraekkelig med tradholdere
dertil og fasthold dem med crepetape.

Hvis den trad, der er naermest afgrenin-
gen ikke anvendes til overvagning, fares
den bagom afgreningsstudsen.
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23.4.6

Samling af alarmtrade
Samlinger til opskumning

Slutmuffer Anvend tilstraekkelig med tradholdere
og fasthold dem med crepetape.
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23.4.7

Samling af alarmtrade

Lige samlinger med isoleringshalvskale

Forberedelse til
montage af iso-
leringshalvskale

Placering af
tridene i
isoleringen

Samling og fast-
gorelse af trade

Far tradene bagud, sa de ligger glat
mod isoleringsenden og ikke kan
komme i kontakt stalrgret.

Tilpas isoleringshalvskalene i henhold til
montageanvisningerne for den pageel-
dende muffetype.

Placer halvskalene og ret
alarmtradene, s& de ligger uden pa
skalene. Treek i tradene for at undga
kontakt med stalrgret.

Lav en slids i halveskalene, sa
alarmtraden ikke kommer i kontakt med
diffusionsspaerren, D, under kappergret.

N\
“ [~ L/

Tilpas, forbind og lod trAdene som

beskrevet i afsnit 23.4.1., Generelt.
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23.4.8

Samling af alarmtrade
Lige samlinger med isoleringshalvskale

Samling og fast- Fastger tradene til halvskalene med
garelse af trade, crepetape.

fortsat

Slutmuffe med Fastger tradene til halvskalene med
isolerings- crepetape.

halvskale
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23.5.1

Stelforbindelse
Etablering af stelforbindelser

Stelforbindelse/ Alle steder, hvor tradfgringen af den ene eller anden grund lgber uden for rarsys-

kabeludkobling temet, skal der pasvejses stelforbindelser, s& malereferencer til stalraret er i orden.

og kabeludtag Af overvagningsdiagrammet kan man se, hvor stelforbindelsen skal svejses pa stal-

rgret.

Det er at foretraekke at stelforbindelser pasvejses samtidig med at rgrene svejses
sammen.

Installationskabler:

- Ved muffer, hvor kabeludkoblinger
anvendes, placeres stelforbindelsen i
midten

- Ved endekapper, hvor kabeludtag
anvendes, placeres stelforbindelsen
direkte ved skumenden

Koaksialkabler:

- Ved muffer, hvor tviling koaksialkabler
anvendes, placeres stelforbindelsen i
midten

- Ved bl.a. endekapper placeres en
koblingsboks 1232 (med pamonteret
stelforbindelse) ca. 70 mm fra sku-
menden
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23.6.1

Kabelmontage
Oversigt

Introduktion Dette afsnit indeholder instruktioner for montage af installationskabler og koaksialk-
abler afhaengig af overvagningsprincippet.

Indhold 23.6.2 Montage af installationskabler med kabeludkobling
23.6.6 Montage af installationskabler med kabeludtag
23.6.9 Montage af koaksialkabler
23.6.14 Aflastning og beskyttelse af kabler
23.6.15 Montage af kabler og mellemled
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23.6.2

Kabelmontage

Montage af installationskabler med kabeludkobling

Anvendelse

Veerktgj

Forberedelse til
kabelmontage

Kabeludkobling i kappergret udfares
med x meter installationskabel B og
montagesaet A, som bestar af:

1. Kabelfod

1. Stelforbindelse

2. Teetningsmaterialer

3. Krympeslange

4. Stgtteklods

Nar kabeludkobling monteres i kap-
pergret ved siden af muffen, kan det
anvendes til alle muffetyper.

N.B. | stedet for isoleringshalvskale anbe-
fales udskumning i svgb i forbindelse
med kabeludkobling.

Til montage af kabeludkobling anv-
endes fglgende veerktgijer:

Sprit

Smergelleerred

Klud

Propsvejser

Handsker

Konisk freeser, 35 mm

Fladbor, 25 mm

Almindelig bor, 17 mm

. Bormaskine

10. Varmeblaeser/lille gasbraender

©oOoNORWDNE

Bor et 25 mm hul 100 mm fra den
afmaerkede muffeende.

Fraes hullet med en konisk freeser og
renggr det for skumrester og “skeeg”.

Bor et 17 mm hul ca. 25 mm fra over-
kant af kappen gennem skummet til
det koniske hul.
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23.6.3

Kabelmontage

Montage af installationskabler med kabeludkobling

Pasvejsning af
kabelfod

Stelforbindelse

Pasaetning af
krympeslange

1.

Afsprit kabelfod og hulkant
Slib kabelfoden med smergellaerred.

. Opvarm propsvejseveerktgijet til

250°C.

Placer kabelfoden i propsvejsevaerk-
tgjets koniske hul. Hold den under
let tryk til kanten af kabelfoden
begynder at danne en vulst. Placer
derefter den modsatte del af vaerk-
tgjet i skumhullet. Nar skumhullets kant
har dannet vulst, fiernes propsvej-
seveerktgjet. Tryk straks kabelfoden
ned i skumhullet, indtil de to vulster
smelter sammen

. Trykket skal veere konstant, men

dog blidt og holdes i 1 minut til svejs-
ezonen er handvarm.

. Der skal veere 1-2 synlige svejsevulster

hele vejen rundt om kabelfoden.

5.

Det er en fordel at pasvejse stel-
forbindelse samtidig med at rgrene
svejses.

. Far kabelmontage skal det sikres, at

stelforbindelsen er fri for rust.

7.

Far kablet treekkes gennem kabelfo-
den, seettes krympeslangen pa kab-
let.
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23.6.4

Kabelmontage
Montage af installationskabler med kabeludkobling

Montage og for- 8. Den gul/grgnne leder monteres pa
bindelse af den stelforbindelsen.

gul/grenne leder 9. De gvrige 4 ledere forbindes til alarm-

tradene som vist og nummereres pa
overvagningsdiagrammet. Hver trad
understattes med 3 trddholdere.

10. Meerk kabelenderne med henholds-
vis frem- og returlgb.

Montage af 1. 11. Slib overfladerne med smergelleer-
teetningsband red korn 60.

12. Afsprit kabel og kabelfod i hele
anleegsfladen for mastiks og krym-
peslange.

13. Montér 1. taetningsb&nd omkring
kablet helt ind mod kabelfoden.

14. Skub kablet ind, s& taetningsbandet
fylder og teetner enden af kabel-

foden.
Montage af 2. 15. Montér 2. teetningsband pa over-
teetningsband gang mellem kabel og kabelfod.
Krympning af 16. Placér krympeslangen midt over
krympeslange mastikteetningen.

17. Krymp til slangen er i kontakt med
kabelfoden.
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23.6.5

Kabelmontage

Montage af installationskabler med kabeludkobling

Krympning af
krympeslange,
fortsat

Understgtning af
kabelfod

Beskyttelse og
indmaling af
udkoblingspunkt

18.

Vent 1 minut fagr krympeslangen
nedkrympes pa kablet.

OBS!
Pas pa ikke at beskadige kablet
med varmen.

19.

20.

21.

Mal alle tradforbindelser igennem
for muffemontage.

Placer stgtteklodsen mellem kappe
og kabelfod.

Teethedsprav kabelfoden, nar muf-
fen teethedspraves.

22.

Kablerne skal treekkes i beskyttelses-
rar mellem rgrsystemet og skabet.
Det giver god beskyttelse og letter
evt. udbedring efter gravskader
o.lign. eller ved evt udskiftning af
kabler.

Ubeskyttede kabelender skal beskyttes
mod fugt. Anvend kabelendebeskytter,
varenr. 1210 0008 028 026.

Udkoblingspunktet pa rgrene skal ind-
males i forhold til faste terraenpunkter.
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23.6.6

Kabelmontage
Montage af installationskabler med kabeludtag

Kabeludtag ved Kabeludtag ved endekapper foretages
endekappe med x meter installationskabel (5-leder
kabel) B og montagesaet A, som bestar
af:
1. Stelforbindelse
2. Krympeslanger
3. Mastiks
4. Presmuffer

Veerktgj Til montage af kabeludtag ved
endekappe anvendes fglgende vaerk-

1

2

3. Handsker
4. Pressetang
5. Skaevbider

6. Varmeblaeser

7. Gasbraender, g 50 mm

Stelforbindelse 1. Stelforbindelsen svejses pa stalrgret
teet op ad isoleringen.
Det kan med fordel ggres samtidig
med svejsning af rgrene.

2. Fastgar kabelskoen til den gul/grgnne
leder med pressetangen.

3. Monter kabelskoen pa stelforbindel-
sen og spaend den godt fast.
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23.6.7

Kabelmontage

Montage af installationskabler med kabeludtag

Forbindelse til
alarmtrade

Teetning af
kabeludtag

4.

Seet krympeslangen pa de to ledere.

. Afkort alarmtradene, sa samlingen

bliver taet pa isoleringen.

OBS! Hvis der er mere end 2 ledere
og en jord, skal de resterende klippes.

. Forbind f.eks. kablets leder nr. 2 til den

fortinnede trad og leder nr. 1 til kob-
bertrdden med presmufferne.
l@vrigt som anfert i overvagningsdia-
gram.

. Placér krympeslangerne over pres-

mufferne og nedkrymp med varme-
bleeser.

. Far kablet bagud over kappen, s&

lederne ligger ind til isoleringen.

. Sgrg for at krympeslangerne daekker

de uisolerede trade, sa tradene og
diffusionsspaerren, D, ikke kommer i
kontakt med hinanden.

10. Afsprit kablet og kappeoverfladen.

Slib anlaegsfladen for mastik og
endekappen.

Aktiver anleegsfladen pa kappen

til en overfladetemperatur pa ca.
65°C.

Laeg mastikband pa kappergret og
omkring kablet.
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23.6.8

Kabelmontage
Montage af installationskabler med kabeludtag

Teetning af 11. Massér mastiksmassen, sa der
kabeludtag, dannes en flad buet overflade.
fortsat

Montage af 12. Seet endekappen pa plads over
endekapper udtaget og krymp med gas-

braender. Se afsnit 10.3.

OBS!
Pas pa ikke at beskadige kablet
med varmen!
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23.6.9

Kabelmontage

Montage af koaksialkabler

Kabeludkobling
i kappergr med
lukket svejs-
espejl

Veerktgj

Forberedelse til
kabelmontage

Kabeludkobling i kappergr med lukket
svejsespejl udfgres med det viste mon-
tagesaet, som bestar af:

. Kabelfod

. Stelforbindelse

. Krympeslange

. Mastiks

. Twin-koaksialkabel

. PE-del

. Stgtteklods

~No ok, wWDN PR

Nar kabeludkobling monteres i kap-
pergret ved siden af muffen, kan det
anvendes til alle muffetyper.

N.B. | stedet for isoleringshalvskale anbe-
fales udskumning i svgb i forbindelse
med kabeludkobling.

Til montage af kabeludkobling i kap-
pergr anvendes fglgende veerktgjer:
1. Sprit

Smergelleerred

Klud

Propsvejser

Handsker

Konisk freeser, 35 mm

Fladbor, 25 mm

Almindeligt bor, 17 mm

. Boremaskine

10. Varmeblaeser/lille gasbraender

©ooNOALDN

Bor et 25 mm hul 100 mm fra den
afmeerkede muffeende.

Fraes hullet med en konisk fraeser og
renggr det for skumrester og “skaeg”.

Bor et 17 mm hul ca. 25 mm fra overkant
af kappen gennem skummet til det koni-
ske hul.
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23.6.10

Kabelmontage
Montage af koaksialkabler

Pasvejsning af 1. Afsprit kabelfod og hulkant
kabelfod Slib kabelfoden med smergellaerred.

2. Opvarm propsvejseveaerktgiet til
250°C.
Placer kabelfoden i propsvejsevaerk-
tgjets koniske hul. Hold den under
let tryk til kanten af kabelfoden
begynder at danne en vulst. Placer
derefter den modsatte del af vaerk-
tgjet i skumhullet. Nar skumhullets kant
har dannet vulst, fiernes propsvej-
seveerktgjet. Tryk straks kabelfoden
ned i skumhullet, indtil de to vulster
smelter sammen

3. Trykket skal veere konstant, men
dog blidt og holdes i 1 minut til svejs-
ezonen er handvarm.

4. Der skal veere 1-2 synlige svejsevulster
hele vejen rundt om kabelfoden.

Indfgring af 5. Far kablet traekkes gennem kabel-

kabel i kabelfod foden, seettes krympeslangen pa
kablet.

Stelforbindelse i 6. Den gule leder fra kabelfoden

muffer tilsluttes stelforbindelsen, der skal

veere fri for rust.
Tilspaend bolten ordentligt.

7. Svejs evt. stelforbindelse pa kap-
pergret samtidig med at ragrene
svejses.
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23.6.11

Kabelmontage
Montage af koaksialkabler

Tilslutning af
alarmtrade

Teetning af
kabeludkobling

Understgtning af
kabelfod

8.

Den hvide og den rgde leder
forbindes henholdsvis til den for-
tinnede trdd og kobbertraden i hen-
hold til overvagningsdiagrammet.

9.

10.
11.

12.

13.

Afsprit kabel iind- og udvendig og
PE-delen af kablet.

Slib kabelfod og PE-del pa kablet.

Montér mastiksbandet omkring
PE-delen pa kablet og skub den ind
i kabelfoden.

Montér herefter andet mastiksband
pa kabelfoden, s& mastiksbandene
fylder og teetner overgangen mel-
lem kabelfoden og PE-delen.

Placér krympeslangen over kabel-
fodens ende.

Krymp til slangen er i kontakt med
bade kabelfod og PE-delen pa kab-
let.

OBs!

Pas pa ikke at beskadige kablet
med varmen.

Mal alle tradforbindelser igennem
far muffemontage.

14.

15.

Placér stgtteklodsen mellem kappe
og kabelfod.

Teethedsprgv kabelfoden, nar
muffen taethedspraves.

¢
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23.6.12

Kabelmontage
Montage af koaksialkabler

Kabeludkobling Kabeludkobling i kappergret med et

i kappergr med oplukkeligt svejsespejl udfagres med det 1
oplukkelig svej- viste montagesaet, som bestar af:
sespejl 1. Twin-koaksialkabel

2. Stelforbindelse 2 €3

3. Stgtteklods @'&

Nar kabeludkobling monteres i kap-
pergret ved siden af muffen, kan det
anvendes til alle muffetyper.

N.B. | stedet for isoleringshalvskale anbe-
fales udskumning i svgb i forbindelse
med kabeludkobling.

Veerktgj Til montage af kabeludkobling med
oplukkeligt svejsespejl anvendes fglgen-
de veerktgijer:

1. Sprit

. Smergelleerred

. Klud

. Oplukkelig propsvejser

. Handsker

. Konisk freeser, 43 mm

. Fladbor, 25 mm

. Almindeligt bor, 17 mm

O ~NO Ol WN

Forberedelse til 1. Bor et 25 mm hul 100 mm fra den
kabelmontage afmaerkede muffeende.
Fraes hullet med en konisk freeser (43
mm) og renggr det for skumrester og
“skaeg”.

2. Bor et 17 mm hul ca. 25 mm fra over-
kant af kappen gennem skummet til
det koniske hul.
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23.6.13

Kabelmontage
Montage af koaksialkabler

Stelforbindelse i
muffer

Isvejsning af
kabelfod

Tilslutning af
alarmtrade

3.

Svejs evt. stelforbindelse pa kap-
pergret samtidig med at rgrene sve-
jses.

Stelforbindelsen skal vaere fri for rust.

4.

Afsprit kabelfoden og slib den med
smergellaerred.

. De 3 trAde fra kabelfoden treekkes

igennem hullet ud til muffesamlingen.

. Propsvejseren opvarmes til 250°C.

Aben propsvejseren, iseet kabel-
foden, luk og opvarm.

. Nar der er smeltet lseber af HDPE-

materiale p& kappe og kabelfod,
abnes propsvejseren og kabelfoden
trykkes ned i det smeltede materiale.
Trykket skal vaere hardt og konstant
og holdes i min. 2 minutter eller til
svejsezonen er handvarm, far kabel-
foden slippes.

Der skal veere 1-2 synlige svejsevulster
hele vejen rundt om kabelfoden.

8.

Den hvide og den rgde leder
forbindes henholdsvis til den for-
tinnede trdd og kobbertradden i hen-
hold til overvagningsdiagrammet.

. Den gule leder fra kabelfoden mon-

teres pa stelforbindelsen.
Tilspaend bolten ordentligt.
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23.6.14

Kabelmontage
Aflastning og beskyttelse af kabler

Aflastning og Temperaturdifferencen i rgrsystemet vil
beskyttelse af resultere i bevaegelser af rgrene.
kabler

Derfor skal kablet aflastes med en
U-bgjning, inden det fares til skab.

Kablerne skal treekkes i beskyttelsesrar
mellem rgrsystemet og skabet.

Det giver god beskyttelse og letter evt.
udbedring efter graveskader o.lign.

Udkoblingspunktet pa rgrene skal ind-
males i forhold til faste terraenpunkter.
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23.6.15

Kabelmontage

Montage af kabler og mellemled

Oversigt

Veerktgj

Kabler, som skal forleenges i jorden,
samles med mellemled og forsegles
med krympeslanger.

Kabler, som samles i skab samles med
mellemled.

Til montage af kabler og mellemled
anvendes fglgende veaerktgjer:

1. Sprit

2. Handsker

3. Varmeblaeser/lille gasbraender
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23.6.16

Kabelmontage

Montage af kabler og mellemled

Samling 1. Treek farst den lange og derefter den
korte krympeslange ind pa det ene
kabel.

2. Montér kablernes koblinger pa mel-
lemledet.

OBS!
Kablernes farver skal svare til
hinanden.

3. Afsprit anleegsfladen for krympeslan-
gen og placer den korte krympe-
slange centreret over samlingen.

4. Krymp slangen til den er i kontakt med
kablet og mastiks er synlig i enderne.
Gentag med den lange krympe-

—Eﬂamw

slange.
OBS!
Pas pa ikke at beskadige kablet med
varmen!
Overgang fra Anvendes hvis Detector X1L skal kobles
koaksial- til til koaksialkabler.
installationska- . . _ .
bel Tilslutningsboks 1515 indeholder ind- - .
bygget transientbeskyttelse, som yder
beskyttelse mod overspaending i 1515
forbindelse med, at man megger op
imod detektoren. o o
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23.7.1

Tilslutnings- og koblingsbokse
Oversigt

Introduktion Dette afsnit indeholder montageinstruktioner for tilslutning af bokse og kabler
afhaengig af overvagningsprincippet.

Indhold 23.7.2 Kobling i forbindelse med installationskabler
23.7.6 Kobling i forbindelse med koaksialkabler

Handtering & Montage - Second issue | 03/2023



23.7.2

Tilslutnings- og koblingsbokse
Kobling i forbindelse med installationskabler

Anvendelse Dette afsnit beskriver forskellige mader at forbinde bokse i overvagningssystemet

med installationskabler.

Tilslutningsboks, Tilslutningsboksen 1516 anvendes til

1516 elektrisk adskillelse mellem Detector X1L
og rgrsystemet for at muligggre direkte
modstandsmaling pa alarmtradene.

Tilslutningsboks 1516 indeholder ind-

bygget transientbeskyttelse, som yder

beskyttelse mod overspaending i
forbindelse med, at man megger op
imod detektoren.

B O o

.
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LOGSTOR leverer altid 5-leder kabler.

| dette tilfeelde afskeeres leder 3 og 4.

Alternativ anv- Overkoblingsboksen, 1518, kan ogs&
endelse af over-  gnpvendes til at forbinde et rgrpar til et
koblingsboks andet eller det samme rgrpar f.eks. i en
1518 brand eller bygning med overkobling.
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23.7.3

Tilslutnings- og koblingsbokse
Kobling i forbindelse med installationskabler

Terminalboks,
1517

Boks 1517 ved et
systems begyn-
delse/ende

Terminalboksen, 1517, kan anvendes:

- ved et systems begyndelse og ende
- som malepunkt langs systemet

- som terminalboks mellem to kredslgb i f.eks. en transmissionsledning.

Terminalboksen, 1517, anvendt som
malepunkt i et rarpar i:

- bygninger
- breande
- skabe

Slgjfer: 1-2

LOGSTOR leverer altid 5-leder kabler.

| dette tilfaelde afskaeres leder 3 og 4.

Se eksempel pa tilslutning i foregaende
afsnit om installationskabel med kabel-
udkobling.

2 R

|

|

1|2

5|3 4|l 1|2 (5] 3] 4] GB

T

Handtering & Montage - Second issue | 03/2023



23.7.4

Tilslutnings- og koblingsbokse
Kobling i forbindelse med installationskabler

Boks 1517 som
malepunkt

Terminalboksen, 1517, anvendt som
malepunkt langs systemet, hvorved
systemet opdeles og malingerne bliver
mere preecise.

Sl f :1_2 1|12(5(3(4|[1|2(5|3|4 I
zjer3-4 & &
F R
HIA\}

I S B

Se eksempel pa tilslutning i foregaende . .
afsnit om installationskabel med kabel-
udkobling.
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23.7.5

Tilslutnings- og koblingsbokse
Kobling i forbindelse med installationskabler

Boks 1517 som Terminalboksen, 1517, anvendt som
dobbelt endep- dobbelt endepunkt, der adskiller to
unkt separate kredslgb.
Slgjfer: 1-3
2-4

Se eksempel pa tilslutning i foregaende
afsnit om installationskabel med kabel-
udkobling.

@ 12|5|3|4[[1|2[5]3| 4 GB
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23.7.6

Tilslutnings- og koblingsbokse
Kobling i forbindelse med koaksialkabler

UHF koblings- UHF koblingsboks anvendes henholdsvis

boks ved tilslutning af Detector X4/X6, og nar
overkobling udfares i keeldre eller tgrre
brende og ved afslutning af en male-

kreds.
Montage i Inden montering af endekappe plac-
forbindelse med eres et stykke fugeband eller mastiks pa
endekappe kappergret.

TrAdene fra raret afkortes og forlaenges
med isolerede trade.

Serg for at den usiolerede trad ikke
kommer i kontakt med diffusionsspaer-
ren. Anvend krympe- eller flexslanger.

Den udglattede trad trykkes over fuge-
bandet eller mastiksen.

Endekappen nedkrympes.

Stelforbindelse svejses pa UHF koblings-
boks 70 mm fra kappergrsenden.

Stelforbindelsen justeres, s& boksen er
haavet over isoleringen.

TrAdene fra raret samles med
alarmtradene fra UHF koblingsboks.

Koaksialkablerne tilkobles via UHF kob-
lingsboks.
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23.8.1
3dc kabel

Montage af 3dc kabel

Generelt

Tradfaring i sam-
linger

Tradfering i
afgreninger

Montage ved
T-muffe for ops-
kumning

Stelforbindelser

3dc kabler kobles uden loop. Afgreninger skal dog altid kobles i loop.

For 3dc kabler er alarmtrddens teoretiske modstand 3,2 Q pr. 100 m tr&d.

De 3 trade viderefgres gennem samlin-
gen.

Afgreninger er fremstillet med en ind-
stgbt 3dc T-kobling, hvor den ene leder
deaekker afgreningen.

Referencelederen i afgreningen er
forbundet til referencelederen i hoved-
ledningen.

Lederne i afgreningsrgrets skal altid
forbindes i loop.

3dc kablet placeres i toppen og fasthol-
des som vist med tape pa alle 3 sider.

Der anvendes ikke stelforbindelse pa dette system, da der kun anvendes en

referenceleder.
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23.8.2

3dc kabel
Montage af 3dc kabel

Loop til kontrol- Start kabelmontagen ved at forbinde

maling de 2 rgde sensortrdde og den sorte
referencetrdd med testkablet for 3dc
for at skabe et loop til kontrolmaling
under montagen.

De 2 rgde naeb pa testkablet forbindes
til de 2 rade sensortrdde (ydre ledere),
og det sorte naeb forbindes med den
sorte referencetrad (midter reference-

trad)
Montage i 1. Afskeer mediergret i en leengde, som
muffer sikrer at enderne af alarmkablet over-

lapper hinanden, nar rgret svejses/
kobles sammen.

2. Afskeer PE-isoleringen mellem kobber-
trddene.

3. Fjern ca. 10 mm af isoleringen om
trAddene med en ledningstang.
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23.8.3

3dc kabel
Montage af 3dc kabel

Montage i
muffer, fortsat

4. Ved den ene rgrende laves et 80 mm

snit mellem kabeltr&dene.
Skaer IKKE i kobbertradene eller
mediergrene!

. Ved den anden rgrende laves et 30

mm shit mellem kabeltrddene.

. Loop-test af rede sensortrade:

Forbind de to rgde sensortrade til
meggeren.

Placer omskifteren i maleomrade "Q".
Meggeren viser den faktiske mod-
stand i tradene.

Modstandsmaling: Accept.

1 m tr&d = 0,032-0,038 Q.

Eksempel:

500 m rgr = 1000 m sensortrad.
Malingen skal vaere mellem 1000 x
0,032 =32 Q 0g 1000 x 0,038 =38 Q

. Gennemgang i sort referencetrad:

Placer nu omskifteren i maleomrade
250V.

Forbind en af de rgde sensortrade,
samt den sorte referencetrad til meg-
geren. Det er vigtigt, at minus (sort)
pa meggeren er koblet til den sorte
referencetrad.

Kontroller at der er god elektrisk
forbindelse.

Tryk pa testknappen.

Samlingen af den sorte referencetrad

er ikke god, hvis veerdien der aflaeses
er >1000 MQ.

Ved kortvarigt udslag, s& er samlin-
gen korrekt (der lgber en stram).

(X, Megger
MIT320
a 35 =«

@

0/

MIT320

//’»T‘\\ Megger

Handtering & Montage - Second issue | 03/2023



23.8.4

3dc kabel
Montage af 3dc kabel

fortsat

8.

10

11.

Isolationstest:

Placer omskifteren i maleomrade
250V. Forbind modsat punkt 7. D.v.s.
en af de rode sensortrade forbindes
med minus (sort) p4 meggeren og
den sorte referencetrad forbindes
med rgd (plus) p& meggeren. Tryk pa
testknap.

Acceptveerdi 2 1000 MQ, s& er der en
god isolation mellem sensortrdde og
referencetrad.

. Placer en 50 mm krympeslange pa

hver af de 3 trade.

. Placer en presmuffe pa en af
tradene og klem den fast med
pressetangen, keebestgrrelse 1,5
mm.

Placer den anden trad i en pres-
muffe og klem den fast. Ggr det
samme med den tredje trad.

Der er nu sikret god mekanisk forbin-
delse.

Efter klemning sikres det at der er
god mekanisk forbindelse.

Det sikres, at tradene ikke er twistet
og den sorte linje i midten vender
opad.

12. Placer en 50 mm krympeslange midt

pa hver presmuffe og krymp slang-
erne ovenpa mufferne.

Undga overopvarmning af de rgde
sensortrdde og mediergret!
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23.8.5

3dc kabel
Montage af 3dc kabel

Montage i 13. Krymp indtil slangerne pa pres-
muffer, fortsat mufferne er i kontakt med tradene.

14. Fastger trddene med 2 stykker
crepetape med god overlap.

Foranstdende anvisninger gaelder for
alle samlinger.

Hvis 3dc kablet ligger hen over noget
skarpt, skal det med tape eller andet
sikres, at kablet ikke kan beskadiges
under opskumning.
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23.8.6

3dc kabel
3dc kabel - Komponentliste for samlinger

Komponenter

Komponent Varenr. Illustration
Varmebestandig tape 8000 0000 026 000
Rulle 450 m

Til én samling anvendes en
leengde svarende til mediergrets
omkreds x 6

Pressetang 9000 0000 029 001
Special tang til sammenpresning
af presmuffer til samling af kob-
bertrade

Presmuffe 8000 0000 002 044
100 stk. pr. pose
Anvend 3 stk. pr. muffe

Krympeslange 8000 0000 007 087
Til teetning mod kabel
100 stk. pr. pose

Anvend 3 stk. pr. samling

3dc T-kabel 8100 0000 007 008
Leengde: 2 m
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23.8.7

3dc kabel
3dc kabel - eksempel pa overvagningsdiagram

Aktivt system
med X6 for
impedansmaling
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23.8.8

3dc kabel
3dc kabel - malevaerktgj

Alarmkabel 3 parallele isolerede kobbertrade:
- 2 rgde ledere
- 1 sort leder
(referenceleder)

Afstand mellem tr&de: 5,0 mm

Bredde: 11 mm
Tykkelse af PE: 1,6 mm
TrAdmodstand:

1 m =0,032-0,038 Q

Megger Megger MIT 320 eller lignende megger
anvendes til at kontrollere tradene.

MIT 320

Veerktgj 1. Afisoleringsvaerktgj
2. Krympevaerktgj
3. Krympeflex
4. Presmuffer
5. Saks

6

. Skeevbider

Gasbraender:
1. Varmepistol
2. Gasbreender
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23.9.1

Overvagningskomponenter
Oversigt

Henvisning

Bruger- og installationsmanualer forefindes for alle typer detektorer.

Bruger- og installationsmanualer for detektorer til modstandsmalingsprincippet
leveres sammen med detektoren.

Bruger- og installationsmanualer for X6, CNL1, CNL2 og XPM samt XTool-software
kan rekvireres hos LOGSTOR Serviceafdeling.
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23.10.1

Terreenskabe
Montage af terreenskabe

Beskrivelse Hvor komponenter ikke kan placeres i
bygninger eller ignende, monteres de i et
skab.

Terreenskab smalt (628 x 303 x 155 mm)
Terraenskab bredt (628 x 574 x 215 mm)

Terraenskabet er konstrueret for enkelt-
stdende montage eller som et ensartet
sammenbygget system.

Sammenkobling af de enkelte skabe
foretages ved hjeelp af bglgesgm og et
koblingsbeslag.

Montage af ter- Fodpladen justeres efter terraen eller
reenskabe efter kabelgravens dybde.

Skabet placeres med markering pa skab
i terreen.

Terreenskabet leveres med fugtspaerre
0og montageplade, der monteres i hen-
hold til den medsendte anvisning.

Terraenskab, bredt Terreenskab, smalt
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Contact detalls

Denmark

LOGSTOR Denmark Holding ApS
Danmarksvej 11 | DK-9670 Lagstar

T.  +4599 66 10 00
E: logstor@kingspan.com

For the product offering in other markets please contact your local sales
representative or visit www.logstor.com

Care has been taken to ensure that the contents of this publication are accurate,
but Kingspan Limited and its subsidiary companies do not accept responsibility
for errors or for information that is found to be misleading. Suggestions for, or
description of, the end use or application of products or methods of working are
for information only and Kingspan Limited and its subsidiaries accept no liability
in respect thereof.

To ensure you are viewing the most recent and accurate product information,
please scan the QR code directly above.
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