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1.2

Generelt
LOGSTOR FlexPipe handbog

Forord

LOGSTOR FlexPipe systemer er saerdeles velegnede til fordelingsnet til neervarme.

De tekniske lasninger til rarledninger til neervarme er generelt de samme, som anvendes til
fiernvarme, hvor anvendelse af LOGSTOR FlexPipe pa grund af de mange fordele er velkendt
og vidt udbredt.

| denne handbog har vi samlet de informationer, der typisk er brug for ved projektering og
etablering af neervarmeanlaeg.

Denne handbog er baseret pa et uddrag af LOGSTORs kataloger og manualer og der henvi-
ses til disse for yderligere information.
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Generelt
FlexPipe til naervarme

Typisk
anvendelse

Anlaegstyper: Distribution: Forbrugere:

Biogas ’ " Gartnerier

Deponigas Reekke- og klyngehuse
Biomasse (Flis/halm) Enfamiliehuse
Varmepumper (Luft/jord) LOGSTOR FlexPipes Skoler

Industri Sportsanleeg

Geotermi Smaindustri

Solar system Landsbyer
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1.4

Generelt
Symboler
Symbol Enhed Definition
A mm? Tveersnitsareal
D mm Diameter kappe
d mm Diameter medieror
S mm Godstykkelse
L mm Leengde
P bar Indvendigt overtryk
R mm Bejningsradius
T °C Fremlabstemperatur
T °C Returtemperatur
T, °C Jordtemperatur
H m Jorddaskning fra kappens top til toppen af overfladen
A W/mK Varmeledningsevne (Lambda-veerdi)
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Projektering
Introduktion

Anvendelse

Max. coilleengder,
FlexPipe

De lange fleksible ror er specielt velegnede til:

Stikledninger uden samlinger
Passage af beplantning og andre forhindringer
Kuperet terraen

Underboring og gennempresning

FlexPipe-system veelges bl.a. ud fra anvendelse, driftsforhold, samlingsmetode og tradition.

Materialer Anvendelse < 5
s |2 o
FlexPipe type 5 . § g %j qg Gé § 'é
o £ @ g B 2 g 23 By,
IR R AN AH AR
= @2 X [y [y = Q ¥ T |=X5s O
PexFlextra PEXa PUR HDPE X X 6 85 95
AluFlextra Alupex | PUR HDPE X X 10 90 95
SteelFlex Stal PUR LDPE X X 25 120 130 X
CuFlex Kobber | PUR LDPE X X 16 120 130 X
SteelFlex
Dimension Standardlaengde m Fast leengde 10 -90 m Max. leengde m
20/90 50, 100 - 200
28/90 50, 100 - 200
CuFlex
Dimension Standardlaengde m Fast leengde 10 -90 m Max. leengde m
15/90 100 X 100
18/90 100 X 100
22/90 100 X 100
28/90 100 X 100
35/90 100 X 100
35/110 100 X 100
18x18/90 100 X 100
18x18/110 100 X 100
22x22/90 100 X 100
22x22/110 100 X 100
28x28/110 100 X 100
28x28/125 100 X 100




2.3

Max. coilleengder,
FlextraPipe

Projektering
Introduktion
PexFlextra

Dimension Standardleengde m Fast leengde 10 -90 m Max. leengde m
20/90 100 X 500
25/90 100 X 500
32/90 100 X 500
40/90 100 X 500
40/110 100 X 400
50/110 100 X 400
50/125 100 X 300
63/125 100 X 300
63/140 100 X 200
75/140 100 X 200
75/160 100 X 150
90/160 30, 50, 70, 100 - 100
90/180 30, 50, 70, 100 - 100
110/180 30, 50, 70, 100 - 100
20x20/110 100 X 400
25x25/110 100 X 400
25x25/125 100 X 300
32x32/110 100 X 400
32x32/125 100 X 200
40x40/125 100 X 200
40x40/140 100 X 200
50x50/160 100 X 150
50x50/180 100 X 150
63x63/180 100 X 150

AluFlextra

Dimension Standardlaengde m Fast leengde 10 -90 m Max. leengde m
20/90 100 X 500
20/110 100 X 400
26/90 100 X 500
26/110 100 X 400
32/90 100 X 500
32/110 100 X 400
32/125 100 X 300
16x16/110 100 X 400
16x16/125 100 X 300
20x20/110 100 X 400
20x20/125 100 X 300
20x20/140 100 X 200
26x26/110 100 X 400
26x26/125 100 X 300
26x26/140 100 X 200
32x32/125 100 X 300
32x32/140 100 X 200
20x16/110 100 X 400
20x16/125 100 X 300
20x16/140 100 X 200
26x20/125 100 X 300
26x20/140 100 X 200
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Projektering
Ekspansion

PexFlextra,
Aluflextra og
CuFlex

SteelFlex

| jordlagte FlexPipe-systemer med medierer i PEX eller AluPex, skal der ikke tages hensyn til
ekspansion, da systemet fastholdes af friktionen mod den omgivende jord, og ekspansionen

optages i det fleksible medieraor.

Ved overgang fra stal skal det sikres, at der ikke overferes store bevasgelser fra stalsystemet
til FlexPipe-systemet. Dette sikres ved, at overgangen fra stal sker ved afgrening eller efter en

bajning.

Hovedledningens ekspansion optages i skumpuder i henhold til projekteringsregler beskrevet i
manualerne "Projektering” og "Projektering med TwinPipes”.

Ved overgang til FlexPipe i direkte forlaengelse af en stélledning, ma stélledningens leengde ikke
overstige 2 m. Dog kan en leengde pa 14 m tillades for PexFlextra.

P4 lige streekninger kan SteelFlex nedleegges
uden at tage hensyn til ekspansion. Det kan
dog veere ngdvendigt at reducere speendin-
gerne ved afgreningspunkter og beveegelser
ind i bygninger. Dette kan geres, ved at eks-
pansionen optages ved krumninger og bgj-
ninger, som etableres under udlaegningen af
det fleksible rer.

Ved afgrening med SteelFlex vinkelret pa
hovedledningen, méa afstanden til en bgjning
eller en husindfering ikke overstige 20 m.

Ved parallel afgrening skal den parallel-
forte leengde SteelFlex veere mindst 1,8 m
2 xR

m\n)'

Det skal altid sikres, at afgreningens ekspan-
sion mod forbrugeren enten optages i rarsy-
stemet for soklen, eller at forbrugerinstalla-
tionen kan tale ekspansionen. Ekspansionen
kan optages med et Z-slag med min. krum-
ningsradius kort for soklen.

Ved afgrening fra en stalhovedledning, skal
det sikres, at beveegelser i hovedledningen
ikke overferes til stikledningen. Der ma ikke
afgrenes med SteelFlex, hvor beveegelsen er
sterre end 56 mm.

Bevaegelsen i afgreningen skal sikres med
skumpuder i henhold til projekteringsregler for
stal enkeltrar og TwinPipe.

max. 20 m

max. 20 m

'

Uin. 1.8M  max.20m
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Projektering
Krumninger

Krumninger

FlexPipes kan ved temperaturer ned til 5°C bukkes péa stedet til minimum bukkeradius, R
som angivet i tabellen. Fleksibiliteten afheenger af rerets temperatur.

Ved temperaturer under 5°C skal kappereret opvarmes til hdndvarm med en gasbraender,
inden roret rulles ud eller bukkes.

Ved udleegning kan det veere nadvendigt at sikre rarenes position f.eks. ved delvis tilfyldning.

Kapperor Enkelt ror TwinPipe
Glat kappe Korrugeret kappe Glat kappe Korrugeret kappe
Flex Flextra Flex Flextra
D I:‘min I:‘min I:‘min I:‘min
mm mm mm mm mm
5°C og 23°C 5°C 23°C 5°C og 23°C 5°C 23°C
90
7xD
110
8xD 6xD 10xD
125 10xD 7 x D
10xD
140
160 8xD 10xD
10xD -
180 - 10xD

* Medieror @ 32 mm og starre: 9 x D
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Projektering
Nedlaegning

Rargrav

Friktionsmateriale

FlexPipe nedleegges i gravede kanaler eller
ved anvendelse af underboring. Ved under-
boring skal FlexPipe med korrugeret kappe i
et foringsrar.

Ved nedleegning i kanal skal rerene overalt
omkring fyldes med minimum 50 mm kom-
primeret friktionsmateriale hele vejen rundt.

Kanalen fyldes op med tilfyldningsmateriale
til minimum 400 mm, malt fra toppen af roret
til underkant af asfalt/beton eller til ubefeestet
areal.

1. Tilfyldningsmateriale
2. Friktionsmateriale

3. Markeringsband/-net

400

50

Folgende specifikationer geelder for friktionsmaterialet under normale forhold:

Max. kornstarrelse: < 10 mm

Renhed: Materialet méa ikke indholde skadelige maengder af planterester, muld,

ler eller siltklumper (max. 2%).

Kornform: Store skarpkantede korn, som kan skade rer og samlinger, skal undgas.

Omhyggelig og jeevn komprimering er pakresvet.
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Projektering
Husindforing

Indfgring gennem
sokkel

Ved hustilslutning gennem sokkel skal roret
fores gennem soklen i samme arbejdsgang
som nedlaegning og tildaekning.

Raret afsluttes min. 500 mm fra den indven-
dige side for at sikre, at der er tilstreekkelig
leengde til at bearbejde rarenden.

Til nybyggeri kan indstebes et indferingsror,
sé FlexPipe senere kan indferes uden gene
for bygningen.

Ved sokkelgennemboring med teetningsring,
skal hullets diameter veere 4 mm mindre end
labyrinttaetningens diameter. Er der vandtryk
pé konstruktionen, anbefales en type tast-
ningsring, som fastgeres til vaeggen enten
indvendigt eller udvendigt, og som klemmer
omkring PE-kappen.

22 Min. 500

N

§Min. 500

%
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Projektering
Varmetab

Introduktion Dette afsnit omhandler generelle og produktspecifikke regler for projektering og dimensione-
ring med PexFlextra og AluFlextra.
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Projektering
Varmetab

Forudsaetninger

PexFlextra

Tabellerne i dette afsnit baserer pé felgende forudsastninger og er séledes kun retningsgiven-

de:

- Fremlgbstemperatur
- Returtemperatur
- Jordtemperatur
- Jorddeekning

- Afstand mellem rarene (ved enkeltrar)

- Jordens lambda-veerdi

- PUR-isoleringens lambda-veerdi

80°C
40°C
10°C
0,6 m
0,1Tm

1,2 W/mK
(Jordens lambda-veerdi afheenger af montagestedet:
Tor sand = 1,0 W/mK og fugtig jord op til 1,5-2,0

W/mK)

0,022 W/mK

@nskes eksakte beregninger med andre forudseetninger henvises til LOGSTOR Calculator pa
www.logstor.com.

Varmetabet er det samlede varmetab for frem-/returlab.

Rerpar:
Serie 1 Serie 2
Medieror Kapperer U-veerdi Varmetab Medierer Kapperer U-veerdi Varmetab

@ mm @ mm W/mK W/m 2 mm @ mm W/mK W/m
40 90 0,1582 15,82 20 90 0,0882 8,82
50 110 0,1647 16,47 25 90 0,1029 10,29
63 125 0,1871 18,71 32 90 0,1260 12,6
75 140 0,2037 20,37 40 110 0,1301 13,01
90 160 0,2215 22,15 50 125 0,1425 14,25
110 180 0,2596 25,96 63 140 0,1621 16,21
75 160 0,1714 17,14

90 180 0,1889 18,89

TwinPipes:
Serie 1 Serie 2
Medierer Kapperer U-veerdi Varmetab Medierer Kapperer U-veerdi Varmetab

2 mm 2 mm W/mK W/m o mm 2 mm W/mK W/m
25/25 110 0,0793 7,93 20/20 110 0,0645 6,45
32/32 110 0,1091 10,91 25/25 125 0,0684 6,84
40/40 125 0,1244 12,44 32/32 125 0,0883 8,83
50/50 160 0,1138 11,38 40/40 140 0,1001 10,01
63/63 180 0,1434 14,34 50/50 180 0,0947 9,47
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Projektering
Varmetab
AluFlextra Varmetabet er det samlede varmetab for frem-/returlab.
Rerpar:
Serie 1 Serie 2
Medierer Kapperer U-veerdi Varmetab Medierer Kapperer U-veerdi Varmetab
@ mm 2 mm W/mK W/m @ mm @ mm W/mK W/m
32 90 0,1260 12,6 20 90 0,0882 8,82
26 90 0,1059 10,59
32 110 0,1073 10,73
Serie 3
Medieror Kapperer U-veerdi Varmetab
@ mm 2 mm W/mK W/m
20 110 0,0787 7,87
26 110 0,0926 9,26
32 110 0,0974 9,74
TwinPipes:
Serie 1 Serie 2
Medieror Kapperer U-veerdi Varmetab Medieror Kapperer U-veerdi Varmetab
@ mm @ mm W/mK W/m @ mm @ mm W/mK W/m
26/26 110 0,0827 8,27 16/16 110 0,0549 5,49
20/20 110 0,0645 6,45
26/26 125 0,0708 7,08
32/32 125 0,0883 8,83
Serie 3
Medierer Kapperer U-veerdi Varmetab
@ mm @ mm W/mK W/m
16/16 125 0,0496 4,96
20/20 125 0,0573 573
26/26 140 0,0631 6,31
32/32 140 0,0763 7,63
Dobbeltrer:
Serie 2 Serie 3
Medierer Kapperer U-veerdi Varmetab Medieror Kapperer U-veerdi Varmetab
@ mm 2 mm W/mK W/m o mm 2 mm W/mK W/m
16/20 110 0,0595 5,95 16/20 125 0,0533 5,33
20/26 125 0,0637 6,37 20/26 140 0,0575 5,75
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Projektering
Tryktabsdiagrammer

Generelt

For at bestemme den rette rordimension er det ngdvendigt at kende vandstrem og det maksi-
male tilladelige tryktab.

Sma ledninger dimensioneres ofte efter det differenstryk, der er til radighed. Herved minimeres
dimensionen mest mulig, varmetabet bliver mindst mulig, samt forbrugeren sikres den hgjst
mulige fremlabstemperatur.

Derudover skal det sikres at vandhastigheden ikke bliver for hgj.

For fleksible ledninger anbefales det, at hastigheden ikke overstiger 2 m/s i koblinger samt, at
hastigheden i husindferinger ikke overstiger 1 m/s for at minimere risikoen for stgj.

Det anbefales, at systemet dimensioneres efter det differenstryk, der er til radighed. Safremt
det ikke kendes bliver en veerdi, der svarer til 150 Pa/m ofte anvendt.

Som hjeelp til dimensioneringen kan LOGSTOR Calculator anvendes, som findes péa:
www.logstor.com/calculator

Alternativt kan nedenstéende kurver anvendes.

Samherende veerdier mellem effekt (kW) og afkeling samt vandstrem (kg/time) er angivet i
kurverne. Enten kan den eonskede effekt findes med samhgrende afkeling, eller vandstrammen
kan findes efter formlen:

~ Q-860
=747
q = Massestrem [kg/h]
Q = Effekt [kW]
AT = afkeling

Efterfelgende kurver er baseret pa:
Vandtemperatur 80°C for varmerer.
Absolut ruhed af PEX = 0,01mm
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Projektering
Tryktabsdiagrammer
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3.1.2

Produkter - PexFlextra
Generelt

Anvendelse LOGSTORs fleksible PEX-system anvendes inden for fiernvarme til stik- og fordelingsledninger.

PEX-medierarets egenskaber bevirker, at man ikke skal tage hensyn til ekspansion. Takket
veere fleksibilitet, lav veegt og lange lzengder bliver montagearbejdet hurtigt og ekonomisk.
PexFlextra er seerdeles velegnet til:

- stikledninger uden samlinger
- passage af beplantning og andre forhindringer
- Kkuperet terreen

Rarsystemet opfylder kravene i EN15632-2 for en minimum designet levetid pa 30 ar ved fol-
gende temperaturer:
Driftstemperatur: 80°C i 29 ar
Maximum driftstemperatur: 90°C i 7760 timer
95°C i 1000 timer
Funktionsfejl: 100°C i 100 timer
Driftstryk, max: 6 bar

Andre tryk- og temperaturprofiler end ovenstaende er mulige. Kontakt LOGSTOR for en
beregning af estimeret levetid.

PexFlextra kan anvendes sammen med LOGSTORSs evrige systemer forudsat at ovennaevnte
temperatur og tryk overholdes.

Til samling af PEX-medierer i jordlagte systemer anvendes preskoblinger. Til samlinger i huse,
brende og skabe kan kompressionskoblinger anvendes.

Beskrivelse Ruller leveres som standard i leengde
a 100 m.

Fixlesngder kan bestilles p& mal pa
min. 10 m og max. 90 m.

Korrugeret kappe med 90 og 110 PEXa leve-
res dog som standard i 30, 50, 70 og 100 m
og leveres normalt ikke i fixleengder. Max. 2.4 m

A
v

Leveres uden friender.

Alle ror produceres i henhold til EN15632-1
og EN15632-2.

Materialer Medieror: PEXa med udvendig EVOH ilt-diffusionsspaerre, der forhindrer indtreeng-
ning af ilt.
Materialet opfylder kravene i EN ISO 15875.

Isolering: Polyurethanskum
Gennemsnitlig varmeledningsevne A, = 0,022 W/mK

Kapperer:
Korrugeret, PexFlextra: Polyethylen, PE-HD med co-ekstruderet EVOH diffusionsspeerre.




3.1.3

Produkter - PexFlextra
Ror - korrugeret kappe

PexFlextra
enkeltror
Komponentnr. 2100
Serie 1 Serie 2
PEX-medierer Volumen Kapperor Kapperor
d Godstyk. D Godstyk. Vaegt D Godstyk. Vaegt
mm mm I/m mm mm kg/m mm mm kg/m
20 2,0 0,201 90 1,5 1,2
25 2,3 0,327 90 1,5 1,2
32 2,9 0,539 90 1,5 1,3
40 3,7 0,835 90 1,5 1,4 110 1,5 1,8
50 4,6 1,307 110 1,5 2,0 125 1,5 2,3
63 5,8 2,075 125 1,5 2,6 140 1,5 3,1
75 6,8 2,961 140 1,5 3,4 160 1,5 3,9
90 8,2 4,254 160 1,5 4,4 180 1,5 5,0
110 10,0 6,362 180 1,5 5,7
PexFlextra
TwinPipe
Komponentnr. 2190
Serie 1 Serie 2
PEX-medierer Volumen Kapperor Kapperor
d Godstyk. D Godstyk. Vaegt D Godstyk. Vaegt
mm mm I/m mm mm kg/m mm mm kg/m
20/20 2,0 0,402 110 1,5 1,7
25/25 2,3 0,654 110 1,5 1,7 125 1,5 2,1
32/32 2,9 1,078 110 1,5 1,9 125 1,5 2,2
40/40 3,7 1,669 125 1,5 2,4 140 1,5 3,0
50/50 4,6 2,615 160 1,5 3,8 180 1,5 4,4
63/63 5,8 4,150 180 1,5 5,0

Afstand mellem medierer: 12 mm



3.1.4

Produkter - PexFlextra
Praeisolerede fittings

Generelt

90° bgjning

Til PexFlextra og PexFlex kan anvendes preeisolerede fittings med medieror i PEX.
Prasisolerede fittings med PEX-medierer leveres uden friender. Medieraret ma ikke afkortes.
T-stykker med PEX-medierar fremstilles med pres-T-koblinger indstebt i isoleringen.

Alternativt kan anvendes preeisolerede fittings med medierer i stal fra enkeltrer eller TwinPipe.
Preskoblinger med svejseende kabes separat og pasvejses pa stedet.

Enkeltror
Komponentnr. 2500

g D
mm
mm Serie 1 Serie 2
20 90
25 90
32 90
40 90 110
50 110 125
63 125 140
75 140 160
90 160 180
110 180
TwinPipe
Komponentnr. 2590
; D
m mm
Serie 1 Serie 2
20/20 110
25/25 110 125
32/32 110 125
40/40 125 140
50/50 160 180
63/63 180




3.1.5

Produkter - PexFlextra
Przeisolerede fittings

T-stykke, lige

Enkeltror

Komponentnr. 3400

d, D, d, D, d, D, L,
32 90 32 90 25 90 | 450
40 110 | 32 90 32 90 | 500
50 125 | 40 110 | 40 110 | 500
63 140 | 50 125 | 50 125 | 500
75 140 | 63 125 | 63 125 | 500
75 160 | 63 140 | 75 160 | 500
90 180 | 63 140 | 63 140 | 500
90 180 | 63 140 | 90 180 | 500
90 180 | 90 180 | 90 180 | 500
110 180 | 110 180 | 110 180 | 500
TwinPipe
Komponentnr. 3490
d, D, d, D, d, D, | L,
40/40 140 | 32/32 125 | 32/32 125 | 500
50/560 180 | 40/40 140 | 40/40 140 | 500
63/63 180 | 40/40 140 | 40/40 140 | 600
63/63 180 | 50/50 180 | 50/50 180 | 500
63/63 180 | 25/25 125 | 63/63 180 | 600
63/63 180 | 40/40 140 | 63/63 180 | 600




3.1.6

Produkter - PexFlextra
Preskoblinger, type MP

Generelt

Preskobling, lige

Anvendes til samling af PEX-medieror

Til montering af preskoblinger, type MP (Multipress), anvendes specialvaerktej, se afsnit 17.5
Veerktoj til FlexPipe.

Preskoblinger er fremstillet i messing eller redgods.

Svejseender til overgang til stél er fremstillet i S235JR.

Preskobling til lige PEX-PEX samlinger:

1. Stettebosning
2. Klemring
3. Presring

3

|
Al

Komponentnr. 6000.

Koblingsende 2

Koblingsende 1
20 25 32 40 50 63 75 90 110

20 X

25 X X

32 X X

40 X X

50 X X

63 X X

75 X X

90 X X

110 X X




3.1.7

Produkter - PexFlextra
Preskoblinger, type MP

Preskobling, Preskobling med svejseende for overgang il
svejse stélrer

il

Komponentnr. 6000.

PEX

Stal 20 25 32 40 50 63 75 90 110
26,9 X X
33,7 X X X
42,4 X
48,3 X X
60,3 X
76,1 X
88,9 X
1143 X

Preskobling, Lukket preskobling med svejseende.
svejse, lukket

Komponentnr. 6000.

PEX

Stal 20 25 32 40 50 63 75 90
26,9 X X
33,7 X
42,4 X
48,3 X
60,3 X
76,1 X
88,9 X




3.1.8

Produkter - PexFlextra
Preskoblinger, type MP

Preskobling, T

Preskobling,
nippel

Preskoblingens grundenhed er fremstillet i et

stykke.

Komponentnr. 6060.

=
i

d,, mm

20

32

40

50

63

20

25

32

x

x

40

50

63

X | X | X

75

90

X | X [ X [ X [ X

X | X [ X [ X

110

x

x

Preskobling med nippelende til afslutning i

skab eller i bygning.

Komponentnr. 6000.

Gevind

20

25

32

40

PEX
50

63

75

90

110

347

17

1"

1%

o1”




3.1.9

Produkter - PexFlextra
Preskoblinger, type JT

Generelt Anvendes til samling af PEX-medierer.

Til montering af preskoblinger, type JT (Jentro), anvendes specialveerktoj, se afsnit 17.5
Veerktgj til FlexPipe.

Preskoblinger er fremstillet i messing eller redgods.

Svejseender til overgang til stél er fremstillet i S235JR.

Preskobling, lige Preskobling til lige PEX-PEX samlinger:

1. Stottebosning 1 2
2. Presring ‘ ‘

Komponentnr. 6008.

Koblingsende 2
Koblingsende 1
25 32 40 50 63 75 90 110
25 X
32 X X
40 X X X
50 X X X
63 X X X X
75 X X X X
90 X X X
110 X X X X




3.1.10

Produkter - PexFlextra
Preskoblinger, type JT

Preskobling, Preskobling med svejseende for overgang til
svejse stélror.

Komponentnr. 6008.

PEX

Stal 25 32 40 50 63 75 90 110
26,9 X
33,7 X
42,4 X
48,3 X
60,3 X
76,1 X
88,9 X
114,3 X

Preskobling, 90° 90° bejning med preskobling i begge ender.

Komponentnr. 6008.

Koblingsende 2

Koblingsende 1 25 32 40 50 63 75 90 110
25 X
32 X
40 X
50 X
63 X
75 X
90 X
110 X




3.1.11

Produkter - PexFlextra
Preskoblinger, type JT

Preskobling, T Preskoblingens grundenhed er fremstillet i et
stykke.

Komponentnr. 6068.

Hovedrer A;grirqwlr;g
d,-d, mm ?
25 32 40 50 63 75 90 110

25-25 X X
32-32 X X
40-40 X X X
50-50 X X X X
63-63 X X X X X
75-75 X X X X X X
90-90 X X X X X X

110-110 X X X X X X

Andre dimensionskombinationer kan leveres.




3.1.12

Produkter - PexFlextra
Preskoblinger, type JT

Preskobling, Preskobling med nippelende til afslutning i
nippel skab eller i bygning.

Komponentnr. 6008.

PEX
Gevind 25 32 40 50 63 75 90 110

%" X X

17 X X
1" X X

1" X

21" X




3.1.13

Produkter - PexFlextra
Kompressionskoblinger

Generelt Kompressionskoblinger anvendes til samling af PEX-medieror.

Kompressionskoblinger er fremstillet i messing.

Kompressions- Kompressionskobling til PEX-PEX samlinger.

kobling, lige Dimension 25-110 mm

Kompressionskobling til reduktion af PEX-
PEX-samlinger:

1. Kobling med nippel
2. Muffe ['_]

A. Dimension 25-32
B. Dimension 40-110

[
ID-

1~
(I _I0)

Komponentnr. 6100.

Koblingsende 1 Koblingsende 2
25 32 40 50 63 75 90 110
25 X
32 X X
40 X X X
50 X X X
63 X X X
75 X X X
90 X X X
110 X X X




3.1.14

Produkter - PexFlextra
Kompressionskoblinger

Kompressions-
kobling, nippel

Kompressions-
kobling, muffe

Kompresionskobling med nippelende til
afslutning i skab eller i bygning. A B
A. D?mens?on 20-32 mm ©] O
B. Dimension 40-110 mm E
——/
Komponentnr. 6100.
PEX
Gevind 20 25 32 40 50 63 75 90 110
%" X X
17 X X
1" X X
1% X
2" X X
3” X X
Kompresionskobling med muffeende til
afslutning i skab eller i bygning. A
A. Dimension 25-32 mm
B. Dimension 40-110 mm
B
SOV [E
Komponentnr. 6100.
PEX
Gevind 25 32 40 50 63 75 90 110
1” X X
174" X
1% X
27 X X
3” X X




3.1.15

Produkter - PexFlextra
Kompressionskoblinger

Kompressions-
kobling, vinkel,

nippel

Kompressions-
kobling, vinkel,
muffe

A. Dimension 20-32 mm
B. Dimension 40-110 mm

Komponentnr. 6100.

(

Gevind 20

25

32

40

PEX

75

90

110

/4" X

1

1"

1%

A. Dimension 25-32 mm
B. Dimension 40-110 mm

Komponentnr. 6100.

Gevind 25

32

40

50

PEX

75

90

110

1” X

1"

1%

on

37




3.1.16

Produkter - PexFlextra
Kompressionskoblinger

Kompressions- Dimension 25-32 mm Dimension 40-110 mm
kobling, vinkel,
PEX —

 \
L
O)e

gen 1) Sl

Komponentnr. 6100.

Koblingsende 2
25 32 40 50 63 75 90 110
25 X
32 X
40 X
50 X
63 X
75 X
90 X
110 X

Koblingsende 1




3.1.17

Produkter - PexFlextra
Kompressionskoblinger

Kompressions-

Dimension 20-32 mm

Dimension 40-110 mm

kobling, T

Komponentnr. 6160.

d,,mm - d,, mm

d

2

mm

N
o

25

32

40

50

63

75

90

110

20-20

25-20

25-25

32-20

32-25

32-32

40-20

40-25

40-32

40 - 40

50 - 20

50 - 25

50 - 32

50 - 40

50 - 50

X [X X [ X [X [ X [X [X [X |X [X|X|[X[X[X

63 -25

63 - 32

63 - 40

63 - 50

63 - 63

XX [ X [ X [ X | X |X | X [ X [X [X[X|X|X[X|[X|X|X

75-32

75 -40

75-50

75 - 63

75-75

XX X X [ X X [ X | X [X [X[X [X|[X[X[X[X[X][|X[X]|X[X]|X

90 - 40

90 - 50

90 - 63

90-75

90 -90

XX [ X [X X X X [ X [X [X [X X [X [X [X|X|X|X|[X|[X|[X|[X]|X]|X

110 - 60

110-63

110-75

110-90

110 - 110

XX X [ X [X X [X [ X [ X | X [X [X [X [X[X[X]|X[X|X|[X|X|X|[X]|X]|X

X O[X X [X [X [X [X |X [X |X [X [X[X[X|X[X]|X[X]|X|[X

XX [ X [ X [ X | X | X [ X [X [X [X[X|X|X|[X

X [ X [ X [ X [X | X [ X |X [X |X

X [ X | X [ X [X







3.3.1

Produkter - AluFlextra
indhold

3.3.1
3.3.2
3.3.3
3.3.4

Indhold

Generelt

Rer - korrugeret kappe
Preskoblinger, type MP




3.3.2

Produkter - AluFlextra
Generelt

Anvendelse

Beskrivelse

Materialer

AluFlextra anvendes inden for fiernvarme til stik- og fordelingsledninger.

Alupex-medierarets egenskaber bevirker, at man ikke skal tage hensyn til ekspansion. Takket
veere fleksibilitet, lav veegt og lange lzengder bliver montagearbejdet hurtigt og ekonomisk.
AluFlextra er seerdeles velegnet til:

- stikledninger uden samlinger
- passage af beplantning og andre forhindringer
- kuperet terreen

Rarsystemet opfylder kravene i EN15632-2 for en minimum designet levetid pa 30 ar ved fol-
gende temperaturer:
Driftstemperatur: 80°C i 29 ar
Maximum driftstemperatur: 90°C i 7760 timer
95°C i 1000 timer
Funktionsfejl: 100°C i 100 timer
Driftstryk, max: 10 bar

AluFlextra kan anvendes sammen med LOGSTORs ovrige systemer forudsat at ovennasvnte
temperatur og tryk overholdes.

Alupex-medierer samles med preskoblinger.

Til rarsystemer med AluFlextra kan anvendes preeisolerede stélfittings fra fastrersystemet eller
TwinPipes med preskoblinger, der svejses pa en eller flere rarender. Preskoblinger med svejse-
ende kobes separat og svejses pé stedet.

Ruller leveres som standard i leengde
a 100 m.

Fixlaengder kan bestilles pa mal pa
min. 10 m og max. 90 m.

Leveres uden friender.

Alle ror produceres i henhold til EN15632-1
og EN15632-2.

Medierer: Flerlags PE-RT/aluminium/PE-RT eller PEX/aluminium/PEX
Materialet opfylder kravene i EN ISO 21003-2.

Isolering: Polyurethanskum
Gennemsnitlig varmeledningsevne A, = 0,022 W/mK

Kapperer:
Korrugeret AluFlextra:  Polyethylen, PE-HD med co-ekstruderet EVOH diffusionsspeerre.




3.3.3

Produkter - AluFlextra
Ror - korrugeret kappe

AluFlextra
enkeltror
Komponentnr. 2100
Serie 1 Serie 2 Serie 3
Alupex-medieror |Volumen
Kapperar Kapperoar Kapperer
d Godst. D Godst. | Veegt D Godst. | Veegt D Godst. | Veegt
mm mm I/m mm mm kg/m mm mm kg/m mm mm kg/m
20 2,5 0,177 90 1,5 1,3 110 1,5 1,7
26 3,0 0,314 90 1,5 1,4 110 1,5 1,7
32 3,0 0,531 90 1,5 1,4 110 1,5 1,8 125 1,5 2,2
AluFlextra
TwinPipe
Komponentnr. TwinPipe: 2190
Dobbeltrer: 2191
Serie 1 Serie 2 Serie 3
Alupex-medierer |Volumen
Kapperor Kapperor Kapperer
d Godst. D Godst. | Veegt D Godst. | Veegt D Godst. | Veegt
mm mm I/m mm mm kg/m mm mm kg/m mm mm kg/m
TwinPipe
16/16 2,2 0,211 110 1,5 1,7 125 1,5 2,1
20/20* 2,5 0,353 110 1,5 1,9 125 1,5 2,3
26/26 3,0 0,628 110 1,5 2,0 125 1,5 2,4 140 1,5 2,8
32/32 3,0 1,062 125 1,5 2,5 140 1,5 3,0
Dobbeltrer
20/16* | 2,5/2,2 110 1,5 1,8 125 1,5 2,1
26/20 | 3,0/2,5 125 1,5 2,2 140 1,5 2,8

Afstand mellem medierer: 12 mm.
* Leveres ogsa i serie 4 med kappediameter 140 mm.



3.3.4

Produkter - AluFlextra
Preskoblinger, type MP

Generelt

Preskobling, lige

Preskobling, lige,
lukket

Anvendes til permanent samling af Alupex-medieror.

Til montering af preskoblinger, type MP (Multipress) anvendes specialvaerktej, se afsnit 17.5
Veerktoj til FlexPipe.

Kapperarssamlinger udferes med muffer med isoleringshalvskale med fleksibel kerne eller med
muffer for opskumning.

Preskoblinger er fremstillet i messing eller redgods.

Svejseender til overgang til stél er fremstillet i S355J2.

Preskobling til lige Alupex-Alupex samlinger:

1. Stettebasning

2. Isoleringsring 1 32 4 5
3. O-ring ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
4. Klemring

5. Presring |:[|:|:| ﬂl:[[l[[[ﬂ]]]ﬂﬂ” |:I:|:|:|

Komponentnr. 6001.

Koblingsende 2
Koblingsende 1 16 20 26 32
16 X
20 X X
26 X X
32 X X

Preskobling til lige Alupex - Alupex lukkede
samlinger.

O-ringen til den lukkede pres-ende leveres

lost i en pose. O-ringen monteres i den ende,
nar den lukkede ende er skaret af. [I:l:[l | ||:|:|:|

Komponentnr. 6001.

Koblingsende 2

Koblingsende 1 16 20 26 32
16 X
20 X
26 X
32 X




3.3.5

Produkter - AluFlextra
Preskoblinger, type MP

Preskobling, Preskobling med svejseende for overgang il
svejse stélrer

]

Komponentnr. 6001.

Alupex st
26,9 33,7
16 X
20 X
26 X X
32 X
Preskobling, Lukket preskobling med svejseende.
svejse, lukket
Tl
Komponentnr. 6001.
Alupex St
26,9 33,7
16 X
20 X
26 X
32 X




3.3.6

Produkter - AluFlextra
Preskoblinger, type MP

Preskobling, 90°

Komponentnr. 6001.

90° bejning med preskobling i begge ender.

=
[U}]llmmﬁ

Koblingsende 1

Koblingsende 2

20

26

32

16

20

26

32

Preskobling,

nippel skab eller i bygning.

Komponentnr. 6001.

Preskobling med nippelende til afslutning i

[0

Alupex

"

Gevind
o4

16

X

20

X

26

X

32




3.3.7

Produkter - AluFlextra
Preskoblinger, type MP

Preskobling, 90° Preskobling med nippelende til afslutning i
nippel skab eller i bygning.

Komponentnr. 6001.

(o

Alupex Gevind
12" %"
16 X
20 X
26 X
32
Preskobling, T Preskoblingens grundenhed er fremstillet i et
stykke.
il m@%m] NI
Komponentnr. 6062.
e |
16 20 26 32
16-16 X X
20-20 X X X X
26-20 X X X
26-26 X X X X
32-20 X X
32-26 X X X
32-32 X X X X







3.4.1

Produkter - SteelFlex
indhold

3.41
3.4.2
3.4.3
3.4.4

Indhold
Generelt

Ror
Svejsefittings




3.4.2

Produkter - SteelFlex
Generelt

Anvendelse SteelFlex anvendes inden for fiernvarme til stik- og fordelingsledninger.
De lange laengder gor SteelFlex saerdeles velegnet til:

- stikledninger uden samlinget,
- passage af beplantning og andre forhindringer,
- kuperet terraen.

Rorsystemet opfylder kravene i EN15632-4 med en minimum design levetid pa 30 ar ved fol-
gende driftsforhold:

Kontinuerlig drift med varmt vand op til 120°C og i forskellige tidsintervaller med en spidslast-
temperatur pa 140°C . Summen af disse tidsintervaller ma ikke overstige 300 timer per ar.
Driftstryk max.: 25 bar.

SteelFlex kan anvendes sammen med LOGSTORSs gvrige systemer.

Stélmedierar samles ved svejsning. Afgreninger, som er mindst en dimension mindre end
hovedraret, kan svejses direkte pa hovedreret.

Til dimensionsaendringer anvendes svejsereduktioner.

Beskrivelse Leveres som standard i ruller a 50 eller
100 m.

Leveres uden friender.

Alle ror produceres i henhold til EN15632-4.

Materialer Medierar: Svejste stalrer E195 eller E155, + N, S2 i henhold til EN 10305-3.

Isolering: Polyurethanskum
Bleesemiddel: Cyklopentan
Gennemsnitlig varmeledningsevne A, = 0,022 W/mK

Kapperer: Polyethylen, PE-LD med indvendig aluminium diffusionsspaerre.




3.4.3

Produkter - SteelFlex
Ror

Ror

Komponentnr. 2100

Medieror Volumen Kapperer
d Godstykkelse D Godstykkelse Vaegt
mm mm I/m mm mm kg/m
20 2,0 0,201 90 2,5 2,0
28 2,0 0,452 90 2,5 2,3




3.4.4

Produkter - SteelFlex
Svejsefittings

Svejsereduktion

Svejse-T

Til overgang mellem SteelFlex og almindelige

stélror.

Komponentnr. 1006.

Rorende 2
Rarende 1 SteelFlex
Alm. stalror
20 28
26,9 X
33,7 X X

Anvendes sammen med svejsereduktion til
afgrening fra SteelFlex til SteelFlex.

Komponentnr. 1007.

Hovedrer d,
mm

Afgrening d,, mm
33,7

33,7

X




3.5.1

CuFlex
indhold

3.5.1
3.6.2
3.5.3
3.5.4
3.56.6

Indhold

Generelt

Ror

Loddemuffer
Preskoblinger type MP




3.5.2

Produkter - CuFlex
Generelt

Anvendelse

Beskrivelse

Materialer

CuFlex anvendes inden for fiernvarme til stik- og fordelingsledninger.

Det blade kobberrars egenskaber bevirker, at der ikke skal tages hensyn til ekspansion. Takket
veere fleksibilitet, lav veegt og lange lzengder bliver montagearbejdet hurtigt og ekonomisk.
CuFlex er seerdeles velegnet til:

- stikledninger uden samlinger,
- passage af beplantning og andre forhindringer,
- kuperet terreen.

Rarsystemet opfylder kravene i EN15632-4 med en minimums design levetid pa 30 ar ved fol-
gende driftsforhold:

Kontinuerlig drift med varmt vand op til 120°C og i forskellige tidsintervaller med en spidslast-
temperatur pa 140°C . Summen af disse tidsintervaller mé ikke overstige 300 timer per ar.
Driftstryk max.: 16 bar.

CuFlex kan anvendes sammen med LOGSTORSs avrige systemer.

Preeisolerede fittings med kobbermedieror findes i Produktkataloget, afsnit 7,
Kobberrorsystemet.

Kobbermedieror samles med loddemuffer eller preskoblinger.

Ruller leveres som standard i leengde
a 100 m.

Fixlesngder kan bestilles p& mal pa
min. 10 m og max. 90 m.

Leveres uden friender.

Alle rer produceres i henhold til EN15632-4.

Max. 2,4 m

A
v

Medieror: Blodt udgladet kobber Cu-DHP-CV024A-H40 efter EN 12449,
Tolerancer efter EN 1057.

Isolering: Polyurethanskum
Bleesemiddel: Cyklopentan
Gennemsnitlig varmeledningsevne A, = 0,022 W/mK

Kapperer: Polyethylen, PE-LD med indvendig aluminiumsdiffusionsspeerre.




3.5.3

Produkter - CuFlex

Ror
Enkeltror
Komponentnr. 2100
Serie 1 Serie 2
Medieror Volumen
Kapperer Kapperer
d Godstyk. D Godstyk. Veegt D Godstyk. Veaegt
mm mm I/m mm mm kg/m mm mm kg/m
15 1,0 0,133 90 2,5 1,5
18 1,0 0,201 90 2,5 1,6
22 1,0 0,314 90 2,5 1,7
28 1,2 0,515 90 2,5 2,0
35 1,5 0,835 90 2,5 2,4 110 2,5 2,8
TwinPipe
Komponentnr. 2190
Serie 1 Serie 2
Medierer Volumen
Kapperor Kapperer
d Godstyk. D Godstyk. Vaegt D Godstyk. Vaegt
mm mm I/m mm mm kg/m mm mm kg/m
18/18 1,0 0,402 90 2,5 2,0 110 2,5 2,4
22/22 1,0 0,628 90 2,5 2,2 110 2,5 2,6
28/28 1,2 1,029 110 2,5 3,2 125 2,5 3,6

Afstand mellem medierer: 12 mm




3.5.4

Produkter - CuFlex
Loddemuffer

Generelt

Loddemuffe lige

Loddereduktion
nippel/muffe

Overgangsstykke

Loddemuffer til samling af CuFlex-medierer er konstrueret til at kunne overfore de aksialkreef-
ter, der optraeder i rorsystemet.

Loddemufferne har stop for gennemstik.

Materialet er Cu-DHP efter EN 12449,

Dimensioner og tolerancer er efter EN 1254-1.

Loddes med sglvslaglod med mindst 5% selv. For lodning kalibreres med kalibreringsdorn.

Svejseender er fremstillet i P235 TR1/TR2 efter EN 10217-1 eller P235GH efter EN 20117-2.

Q)

Komponentnr. 1100.

[dmm | 15 | 18 | 22 | 28 | 85 |

Der ma aldrig reduceres mere end en enkelt
dimension.

Komponentnr. 1100.

d,, mm 18 22 28 35
d,, mm 15 18 22 28

Stal-kobber overgang, der svejses péa stal-
reret og loddes pé kobberraret med en lige
loddemuffe.

Komponentnr. 6880.

dg,, mMm 15 18 22 28 35
dg, mm 26,9 | 269 | 269 | 33,7 | 424




3.5.5

Produkter - CuFlex
Loddemuffer

Loddebgjning

Lodde-T-stykke

Saddelstuds

45° 0og 90° vinkel.

Komponentnr. 1100.

d, mm

18

22

28

35

45°

90°

Q0

Komponentnr. 1100.

Hovedror
d,, mm

Afgrening d,, mm

18

22

28

35

15

18

22

X | X | X

28

x

35

Saddelstudsen loddes direkte pa hovedroret.

Komponentnr. 1100.

Hovedror Afgrening d,, mm
d,, mm 15 18 22 28
22 X X
28 X X X
35 X X X




3.5.6

Produkter - CuFlex
Preskoblinger type MP

Generelt Kobbermedierar kan samles med preskoblinger. Til montering af preskoblingerne anvendes
specialveerktej, se afsnit 17.5 Veerktgj til FlexPipe.

Preskoblinger er fremstillet i messing eller redgods.

Svejseender er fremstillet i S355J2.

Preskobling lige Preskobling til lige Cu-Cu samlinger:

10. Stettebosning
11. Klemring
12. Presring

1 2
Komponentnr. 6000. |:[|:|:| [[[[[[|:l:]:|]]]]]:| H:UD

3

) Koblingsende 2
Koblingsende 1
15 18 | 22 | 28 | 35
15 X
18 X
22 X X
28 X X X
35 X
Preskobling Preskobling med svejseende for overgang til
svejse stélror
Komponentnr. 6000. ]
Kobber ‘
Stal 15 | 18 | 22 | 28 | 35 -
26,9 X X X X
33,7 X
42,4 X
Preskobling Lukket preskobling med svejseende.

svejse lukket
Komponentnr. 6000.

Kobber
Stal 18 22 28 [:D
26,9 X X '

33,7 X




3.5.7

Produkter - CuFlex
Preskoblinger type MP

Preskobling
nippel

Preskobling med nippelende til afslutning i
skab eller i bygning.

Komponentnr. 6000.

Kobberror
Gevind 15 18 22 28
2" X X X
%" X X
17 X X

1]







3.6.1

Produkter - Kapperorssamlinger
indhold

3.6.1
3.6.2
3.6.3
3.6.4
3.6.5
3.6.6
3.6.7
3.6.9
3.6.12
3.6.14

Indhold
FXJoint
SX-WPJoint
C2LJoint
C2FJoint
Y-Joint
T-muffe lige
TXJoint
SXT-WPJoint
TSJoint




3.6.2

Produkter - Kapperorssamlinger
FXJoint

Anvendelse Krympemuffe i krydsbundet PE (PEX) med isoleringshalvskale i polyurethan (PUR).

Til medierer i PEX eller AluPex leveres isoleringshalvskéle med fleksibel kerne, for at sikre plads
til koblingen.

Krympemuffen kan anvendes til reduktion. Dimensionsgraenserne fremgaér af tabellen. Af hen-
syn til isoleringshalvskélene bestilles til den sterste dimension.

Starre reduktioner kan udferes ved at kombinere to Kappererssamlinger — en lille og en stor.

Beskrivelse FXJoint bestar af:
1. Isoleringshalvskale
2. Krympemuffe med integreret mastik

Bemazerk! Isoleringshalvskal og krympemuffe
bestilles separat.

Komponentnr. 5057, krympemuffe med integreret mastik.

Komponentnr. 5321, fleksible halvskale

Kapperer D, mm o0 | 110 | 125 140 | 160 | 180
Muffe dimensionsgraenser, mm 77-125 125-180
Muffeleengde, mm 555 565
Medierer, d mm
PexFlextra AluFlextra SteelFlex
20 20 20 X
25 26 25 X
32 32 28 X
40 X X
50 X X
63 X X
75 X X
90 X X
110 X




3.6.3

Produkter - Kapperorssamlinger
SX-WPJoint

Anvendelse

Beskrivelse

Materialer

Tilbehor

Krympemuffe i krydsbundet PE (PEX) til opskumning. Muffen er krympbar i enderne, og skum-
hullerne lukkes med svejseprop.

Krympemuffen skal formonteres fer sammensvejsning af mediereret.
Krympemuffen kan som standard reduceres et dimensionsspring. Se tabel nedenfor.

Ved montering pa rer med korrugeret kappe skal muffeenderne tastnes med ekstra manchet-
ter, som bestilles separat.

SX-WPJoint bestér af:

1. Krympemuffe med integreret mastik
2. Udluftningspropper

3. Svejsepropper

Leveres indpakket i hvid PE-folie

Krympemuffen skal opbevares staende.
Max. temperatur under transport og lagring:
60° C

Komponentnr. 5031

Kapperer D,, Kapperer D,, mm
mm 90 110 125 140 160 180
90 X
110 X X
125 X X
140 X X
160 X X
180 X X
L =650 mm
Krympemuffe: Krydsbundet PE, PEX
Mastik: PIB-baseret mastik
Udluftningspropper:  Polypropylen
Svejsepropper: HDPE

Til opskumning skal anvendes poseskum, komponentnr. 0700.
Ved bestilling oplyses isoleringsserie, og at poseskum skal inkluderes i leveringen.

Manchet til korrugeret kappe, komponentnr. 5500. Bestil 2 stk pr. muffe.




3.6.4

Produkter - Kapperorssamlinger
C2LJoint

Anvendelse

Beskrivelse

Materialer

Aben krympemuffe i PE med isoleringshalvskéle i PUR. Krympemuffen gennemskasres pa
langs fer montage.

Anvendes bl.a. til reparation af rer med medierar i SteelFlex.

C2LJoint bestar af:

1. Isoleringshalvskale vt \
2. Krympedug \

3. Krympemuffe
4. Krympesvaeb
5. Laseband

Komponentnr. 5035

SteelFlex medierer d, mm Kapperer D, mm
20 90
28 90
L, = 650 mm
L, = 900 mm
Krympemuffe: HDPE
Isoleringshalvskale:  PUR
Krympedug: PEX med PIB-baseret mastik

Krympesvab: PEX med PIB-baseret mastik og hotmelt




3.6.5

Produkter - Kapperorssamlinger
C2FJoint

Anvendelse

Beskrivelse

Materialer

Aben krympemuffe i PE med isoleringshalvskéle i PUR med fleksibel kerne. Krympemuffen
gennemskaeres pa langs for montage.

Anvendes bl.a. til reparation af ror med medieror i PEX eller AluPex.

C2FJoint bestér af:

1. Isoleringshalvskéle u/\

2. Krympedug R/ .

3. Krympemuffe R/U/\ ?
4. Krympesveb 3

5. Laseband 2 /5

Komponentnr. 5060

Medierer d, mm Kapperer D, mm

PexFlextra

AluFlextra

90

110

125

140

160

180

20

20

25

26

32

32

X | X | X

40

x

50

63

75

90

110

—
Il

—
Ii

500 mm
640 mm

Krympemuffe:
Isoleringshalvskale:

Krympedug:
Krympesvaeb:

HDPE
PUR

PEX med PIB-baseret mastik
PEX med PIB-baseret mastik og hotmelt




3.6.6

Produkter - Kapperorssamlinger
Y-Joint

Anvendelse

Beskrivelse

Materialer

Tilbehor

Y-Joint anvendes som overgang fra TwinPipe til enkeltror.
Muffen er krympbar i alle 3 ender og har ilagt mastik.

Y-Joint er dobbelttastnet.

Y-Joint bestéar af:

1. Muffe med integreret teetningsmasse
2. Rarisolering

3. Udluftningspropper

4. Svejsepropper

5. Manchetter

Muffe og tilbeher leveres i en pose.

Max. temperatur under transport og lagring:
40°C.

Komponentnr. 5930

Kapperer, mm Mediergr, mm

D, D, 16-22 25-28 32-35 40-42
90 66 X

90 7 X

90 90 X

110 66 X

110 77 X X X

110 90 X X X

110 110 X X X

125 7 X X

125 90 X X X
125 110 X X X
140 90 X X
140 110 X X X
140 125 X

Y-Joint-laeengde: 900 mm

Leengde pa rerisoleringer: 250 mm

Y-Joint: HDPE
Udluftningspropper: Polypropylen
Svejsepropper: HDPE
Manchetter: PEX med mastik

Opskummes med poseskum, komponent nr. 0700.
Ved bestilling oplyses isoleringsserie, og at poseskum skal inkluderes i leveringen.




3.6.7

Produkter - Kapperorssamlinger
T-muffe lige

Anvendelse T-muffe lige anvendes til afgreninger pé FlexPipes. Kan leveres med isoleringshalvskale eller for
opskumning.

T-muffe lige med isoleringshalvskale kan anvendes til FlexPipes enkeltrer med medierer i PEX,
AlUPEX og stél.

T-muffe lige for opskumning kan anvendes til alle FlexPipes.

Beskrivelse T-muffe lige med isoleringshalvskale bestar af:

1. Lasebénd 6

5
2. Krympesveb 6
3. Isoleringsskal
4. T-sko

4 ; )
3
. y N
5. Isoleringsskal 1 %%—1 Ls

N N
L
2

\\

6. Manchet

T-muffe lige for opskumning bestar af:

1. Laseband 5 ,; 8

2. Krympesveb e © 4

3. T-sko , 3 ® @
4. Manchetter ; N\

5. Udluftnings- og ekspansionspropper

Komponentnr. 5140

Hovedrer D, Afgrening D,, mm

mm 90 110 125 140 160 180

90 X

110 X X

125 X X X

140 X X X X

160 X X X X X

180 X X X X X X
L, = 400 mm
L, = 650 mm

[N

L., = 300 mm




3.6.8

Produkter - Kapperorssamlinger
T-muffe lige

Materialer

Tilbehor

T-sko: HDPE

Udluftningsprop: LDPE

Manchet: PEX med PIB-baseret mastik
Krympesvegb: PEX med PIB baseret mastik og hotmelt

Opskummes med poseskum, komponent nr. 0700.
Ved bestilling oplyses isoleringsserie, og at poseskum skal inkluderes i leveringen.




3.6.9

Produkter - Kapperorssamlinger
TXJoint

Anvendelse

Beskrivelse

T-muffe for opskumning, der anvendes til afgrening vinlkelret pa hovedreret.
T-muffen er fremstillet i PE og krympemuffen i krydsbundet PE (PEX).
Anvendes den i forbindelse med anboring, skal dette oplyses ved bestilling.

Ved montering pa afgreningsrer med korrugeret kappe skal afgreningen tastnes med en ekstra
manchet, som bestilles separat.

TXJoint er som standard dobbelt testnet pa bundskoen. Afgreningen kan dobbelttastnes ved
montage af abent sveb i overgang mellem T-sko og SX-WPJoint og manchet ud mod det flek-
sible ror.

TXJoint bestér af:

. Hovedrersmuffe
. Abne manchetter 3
. Laseband 4

. Krympesveab

. Laseband 5 N
. SW-WPJoint
. Udluftningspropper

. Svejsepropper

O ~NO O~ WwN =

Afgreningsstudsen pa T-skoen er én dimen-
sion sterre end dimensionen pa det rer der
tilsluttes til.

SX-WPJoint reducererer herefter til dimensio-
nen pa det ror der tilsluttes til.

Komponentnr. 5191

Hovedror D, Afgrening D,, mm
mm 90 110 125 140 160 180
125 X X
140 X X X
160 X X X X
180 X X X X X
200 X X X X X X
225 X X X X X X
250 X X X X X X
280 X X X X X X
315 X X X X X X
355 X X X X X X
400 X X X X X X
450 X X X X X X
500 X X X X X X
560 X X X X X X
630 X X X X X X
710 X X X X X X

Leengde hovedrorsmuffe = 600 mm
Leengde krympesvab = 900 mm
Leengde krympemuffe = 650 mm



3.6.10

Produkter - Kapperorssamlinger

Materialer

Tilbehor

TXJoint
T-sko, bundror: HDPE
SX-WP: Krydsbundet PE, PEX
Mastik: PIB-baseret mastik

Udluftningpropper:  Polypropylen
Svejsepropper: HDPE
Krympesvgb: PEX med PIB-baseret mastik og hotmelt

Krympesveb inkl. Iaseband til overgang fra T-sko til SX-WPJoint, komponentnr. 5400. Bestil 1
stk pr. muffe.

Manchet til overgang fra SX-WPJoint til fleksibelt rar, komponentnr 5500. Bestil 1 stk.
Anboringsventil, komponentnr. 4280.

Opskummes med poseskum, komponentnr. 0700.
Ved bestilling oplyses isoleringsserie, og at poseskum skal inkluderes i leveringen.

Forsteerkningsplade til evt. forsteerkning af hovedreret, komponentnr. 5426.




3.6.11

Produkter - Kapperorssamlinger

TXJoint

Overgangsror

Overgangsraret sikrer den rette afstand mel-
lem medierarene péa afgreningen.

Komponentnr. 0262

&

Hovedrer d,
mm

26,9

33,7

42,4

Afgrening d,,mm
48,3

60,3

76,1

88,9

2x42,4

2x48,3

2x60,3

2x76,1

2x88,9

2x114,3

X [ X | X | X

2x139,7

2x168,3

X | X [ X [ X | X |X

X | X [ X [ X [X

2x219,1

x

x




3.6.12

Produkter - Kapperorssamlinger
SXT-WPJoint

Anvendelse T-muffe for opskumning. Fremstillet i krydsbundet PE (PEX) med flanger og bolte i syrefast stal
AISI 316 L. T-muffen er krympbar og skumhullerne lukkes med svejsepropper.

SXT-WPJoint kan anvendes til afgrening vinkelret pa eller parallelt med hovedraret.

SXT-WPJoint kan anvendes sammen med anboringsventil. Der vil veere mindre isolerings-
tykkelse omkring ventilhuset

Ved montering pé FlextraPipe med korrugeret kappe skal afgreningen sikres med en ekstra
manchet, som bestilles separat.

Beskrivelse SXT-WPJoint bestar af:

1. Hovedrersmuffe

2. Afgreningsmuffe

3. Udluftningspropper

4. Svejsepropper

5. Rerstuds med afstandsholdere

Max. temperatur under transport og lagring:
60°C.

Komponentnr.: Hovedrersmuffe: 5210
Afgreningsmuffe: 5211

Hovedror Afgrening D,, mm
D, mm 90 110 125 140 160 180 200

90 X

110 X X

125 X X X

140 X X X X

160 X X X X

180 X X X X X

200 X X X X X X

225 X X X X X X X

250 X X X X X X X

280 X X X X X X X

315 X X X X X X X

Rarstuds Komponentnr. 5251 )
Rorstuds @ Radius, mm

mm 45° 90°
26,9 140 140
33,7 140 140
42,4 140 140
48,3 140 140
60,3 150 150
76,1 190 190
88,9 222 165
114,3 170 170




3.6.13

Produkter - Kapperorssamlinger

SXT-WPJoint
Materialer Krympemuffe: Krydsbundet PE, PEX
Mastik: PIB-baseret mastik
Udluftningspropper:  Polypropylen
Svejsepropper: HDPE.
Flanger og bolte: Syrefast stal AlSI 316L
Tilbehor Ved afgrening fra stal hovedrer med FlextraPipe med korrugeret kappe bestilles 1 stk. kompo-

nentnr. 5500 pr. muffe.

Opskummes med poseskum, komponentnr. 0700.
Ved bestilling oplyses isoleringsserie, og at poseskum skal inkluderes i leveringen.

Forsteerkningsplade til evt. forsteerkning af hovedraret, komponentnr. 5426.

Mal og Hovedrorets studs passer til flere afgrenings-
kombinationer Kapperarssamlinger og afgreningsmuffen
passer til flere afgreningsdimensioner.

Kombinationsmulighederne fremgar af
nedenstéende tabel.

Afgreningsmuffe D,, mm
Hovedrarsmuffe
77-90 90-110 110-125 125-140 140-160 180-200
D,, mm B, mm L, mm C, mm
90 115 680 105
110 135 680 125 125
125 1565 680 144 144
140 170 680 160 160 160
160 170 6380 160 160 160
180 190 6380 180 180 180 180
170 680 160 160 160
200
230 720 220 220
170 6380 160 160 160
225
230 720 220 220
170 680 160 160 160
250
230 720 220 220
170 680 160 160 160
280
230 720 220 220
315 170 680 160 160 160
230 720 220 220




3.6.14

Produkter - Kapperorssamlinger

TSJoint

Anvendelse

Beskrivelse

Svejseband

T-muffe for opskumning, der kan anvendes til afgrening vinkelret pa eller parallelt med hoved-
roret. Hovedroret er fremstillet i svejsbart PE og afgreningen i krydsbundet PE (PEX). T-muffen

er krympbar.

Hovedraret ekstrudersvejses pa langs, hvorefter enderne enten krympes ned pa mastikband

og afsluttes med abne krympesveb eller svejses med svejsband som ved EWJoint.

Afgreningen krympes pa det ilagte mastik og afsluttes med en manchet.

Skumbhuller lukkes med svejsepropper pa hovedreret og ekspansionsprop pa afgreningen.

TSJoint kan anvendes sammen med anboringsventil. Der vil vaere mindre isoleringstykkelse

omkring ventilhuset

TSJoint hovedrer @450 mm kan anvendes som saddellgsning til kapperer 2355 - 560 mm.

TSJoint med mastik bestér af:

. T-muffe

. Mastikband

. Abne krympesveb

. Udluftnings- og svejseprop

. Udluftnings- og ekspansionsprop
. Manchet

. 45° eller 90° rorstuds

~N O O~ 0N =

TSJoint EW bestar af:

1. T-muffe

2. Svejseband

3. Udluftnings- og svejseprop

4. Udluftnings- og ekspansionsprop
5. Manchet

6. 45° eller 90° rorstuds

Max. temperatur under transport og lagring:

40°C.
Komponentnr. 5202

V

(»J

'
f}

Ge

@ o >

>
N

Afgrening Hovedrer D,, mm
D,, mm 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450
90-125 x* X X X X X X X X X X X
140-160 X X X X X X X X

Leengde T-muffe hovedrer = 650 mm

* Max afgrening 110 mm.

Svejseband bestilles saerskilt. Komponentnr. 5556.




3.6.15

Produkter - Kapperorssamlinger

TSJoint
Rorstuds For at sikre korrekt positionering af afgreningsmuffen leveres rarstudsen med afstandsholdere,
der passer til det aktuelle afgreningsrer. Derfor skal kapperersdimensionen, D,, oplyses ved
bestilling.
Komponentnr. 5250 Komponentnr. 5251
Rorstuds @ | 11 afgrening Radius, mm Rorstuds @ | 11 @fgrening Radius, mm
mm kapperer D,, . N mm kapperer D, . N
mm 45 90 mm 45 90
90 42,4 140 140 140
26,9 10 140 140 48,3 140 140 140
125
90 60,3 Ik 150 150
33,7 110 140 140
125 761 140 190 190
110 160
42,4 125 140 140 88,9 160 202 165
110
48,3 125 140 140
60,3 125 150 150
Materialer T-sko, bundror: HDPE
T-sko, afgrening: Krydsbundet PE, PEX
Udluftningprop, bundrer: Polypropylen
Udluftningsprop, afgrening:  LDPE
Svejsepropper: HDPE
Manchet: PEX med PIB-baseret mastik
Teetningsband: PIB baseret
Svejseband: Elektrogalvaniseret net
Tilbehgr Opskummes med poseskum, komponentnr. 0700.

Ved bestilling oplyses isoleringsserie, og at poseskum skal inkluderes i leveringen.

Forsteerkningsplade til evt. forsteerkning af hovedreret, komponentnr. 5426.







3.7.1

Produkter - Afslutninger
indhold

3.7.1
3.7.2
3.7.3
3.7.4
3.7.6
3.7.7
3.7.8
3.7.9
3.7.10

Indhold

Slutmuffe

Teetningsring

Indferingsrer
Afdzekningsreduktion
Indferingsskab
Beskyttelsesheette
Endekappe

Ventiler og monteringsbeslag




3.7.2

Produkter - Afslutninger
Slutmuffe

Anvendelse

Beskrivelse

Materialer

Tilbehor

Slutmuffe med lukket ende, der anvendes til midlertidig afslutning i jord. Slutmuffen er krymp-
bar pa den yderste del.

Slutmuffe med isoleringsskale kan anvendes til enkeltrer, mens TwinPipes og dobbeltror skal
opskummes.

Slutmuffe med isoleringsskale bestéar af:

1. Lukket krympemuffe
2. Isoleringsskéle

3. Aben manchet

4. Laseband

Slutmuffe for opskumning bestar af:

1. Slutmuffe, opdornet

2. Krympesveb med laseband
3. Udluftningspropper

4. Svejsepropper

Komponentnr. 5700

Kapperer D, mm 90 110 125 140 160 180
Muffeleengde, mm 450 450 450 450 450 700
Opskumning + engangsventil 700 700 700 700 700
Slutmuffe for halvskale: Krydsbundet PE, PEX
Slutmuffe for opskumning: HDPE
Krympesvab: PEX med PIB-baseret mastik og hotmelt
Udluftningspropper: Propylen
Svejsepropper: HDPE

Poseskum til opskumning, komponentnr. 0700.
Ved bestilling oplyses isoleringsserie, og at poseskum skal inkluderes i leveringen.




3.7.3

Produkter - Afslutninger
Teetningsring

Anvendelse

Beskrivelse

Hvor rerene fores gennem murveerk - ved
brende, sokler o.lign. monteres taetningsringe
som beskyttelse mod indtreengende vand.

Ringene kan ikke paregnes at veere teette for
trykkende grundvand. Forekommer dette,
kontakt da LOGSTOR.

Ved behov for teetningsringe, der klarer store
aksialle beveegelser eller teetningsringe, der
er radontastte, kontakt LOGSTOR.

-

M
L
kg — N\

Teetningsringene tillader mindre aksiale eks-
pansionsbevaegelser i gennemfaringen.

. 50 mm
N.B.I D, - 2x 18 mm er mindre end den
nominelle diameter, sé ringen klemmer pa
yderkappen. D,

D

Komponentnr. 5800
Kapperer D, mm 90 110 125 140 160 180
Udvendig diameter Do, mm 124 142 158 173 191 209




3.7.4

Produkter - Afslutninger
Indforingsror

Anvendelse

Beskrivelse

Anvendes til indstebning ved nybyggeri, hvor
FlexPipe senere skal kunne indfares uden
gener for bygningen. Indferingsrerene er
fremstillet i HDPE.

Udvidet i enden for at give en god sammen-
kobling med et evt. forleengerror.

Dobbelt indfgringsrar - fast

Rarene er fikseret ved siden af hinanden med
en fast afstand pa ca. 15 mm.

Dobbelt indferingsrar - fleksibel

Indferingsrerene er samlet med fleksible gum-
miband og kan saledes placeres vilkarligt i
forhold til hinanden.

Enkelt indfgringsror

Komponentnr. 1236

For kapperor D, mm | 125 140 160 180

For FlexPipe D, mm 90 110 125 140

Radius R, mm 800 | 800- | 900- | 1000-
900 | 1000 | 1100
L,, mm 1060 | 1250 | 1350 | 1400

L,, mm 900 | 1000 | 1100 | 1250




3.7.5

Produkter - Afslutninger
Indforingsror

Beskrivelse, Forleengerrer

fortsat Anvendes til forlaengelse af indferingsror.

Tilpasses pa stedet.
Komponentnr. 1236
o D, mm L, m
110
125
140

160
180

[N EONNONNON Ne]

HDPE-muffe til forleengerror
Anvendes, hvis der skal bruges mere end ét
forleengerror til samling af disse.

\
Komponentnr. 1236 /
o D, mm L, mm +5
110 220
125 220

140 220
160 220
180 260




3.7.6

Produkter - Afslutninger
Afdaekningsreduktion

Anvendelse

Beskrivelse

Afdaskningsreduktion anvendes til afdeekning mellem indferingsrer og kappe.

Afdaskningsreduktion

Komponentnr. 1236

For kapperer D, mm 90 110 125 140

For indferingsrer, mm | 125 140 160 180

L, mm 200 200 200 200

Afdeekningsreduktion inkl. beskyttelsesheette.

Komponentnr. 1236

Medierer D, mm 20-20 20-20 26-26
Kapperer D, mm 110 125 125
Indferingsrer, mm 140 160 160
H, mm 200 200 200




3.7.7

Produkter - Afslutninger
Indforingsskab

Anvendelse

Beskrivelse

Indferingsskab anvendes til afdeekning af
udvendig rerindfering gennem veeg.

Skabene er uden bagside og bund.

Ved skabstype med lage kan ventiler betjenes
gennem udvendig lage med las.

Farve: lys gré.

Komponentnr. 8900 |
T v Mal, mm
e arenr.
P H B D H
Ll’;ge: 8900 0800 340 000 | 825 | 350 | 200
Med | 5900 0600 290 000 | 600 | 290 | 160 ’(\
lage DN — ,/B'

Ekstra lage kan bestilles til typen med lage:
Varenr. 89000600220010.




3.7.8

Produkter - Afslutninger
Beskyttelseshaette

Anvendelse Anvendes indenders til afdaskning af isoleringsenden. Kan anvendes pa alle FlexPipe.

Beskyttelseshastter leveres med konisk medierarstud, der tilpasses pé stedet til det aktuelle
medieraor.

Fremstillet af silicone og kan anvendes ved temperaturer op til 140°C.

Enkeltror
Komponentnr. 1230
Medieror Kapperer D, mm
Varenr.
d, mm 0 110 125 140 160 180

1230 0090 000 000 16-40 X

1230 0110 000 000 16-50 X

1230 0125 000 000 20-63 X

1230 0140 000 000 50-75 X

1230 0160 000 000 75-90 X

1230 0180 000 000 90-110 X
TwinPipes og
dobbeltror

Komponentnr. 1230

VBrer Medierar Kapperer D, mm
d,/d,, mm 90 110 125 140 160 180

1230 0090 000 001 15-28/15-28 X
1230 0110 000 001 16-32/16-32 X
1230 0125 000 001 16-50/16-50 X
1230 0140 000 001 16-50/16-50 X
1230 0160 000 001 32-50/32-50 X
1230 0180 000 001 50-63/50-63 X




3.7.9

Produkter - Afslutninger
Endekappe

Anvendelse Anvendes ved afslutninger i bygninger, bronde, betonkanaler o. lign. til at beskytte isolerings-
enden mod fugtindtraengning. Kan anvendes pa rer med medierer i stél og kobber.

Endekappen har integreret mastik og krympes pa medierer og kappe.

Fremstillet i krydsbundet PE (PEX) og kan anvendes ved temperaturer op til 130°C.

Enkeltror
Komponentnr. 5600
Medierer Kapperer D, mm
d, mm 920 110 125
12-26 X
25-40 X
25-50 "
26-42 X N
TwinPipes og
dobbeltror

Komponentnr. 5600

Medierer Kapperer D, mm
d,/d,, mm 90-128 125-140
12-22/12-22 X
28-54/22-42 x

Materialer Endekappe: Krydsbundet PE med indlagt mastik.




3.7.10

Produkter - Afslutninger
Ventiler og monteringsheslag

Tvillingventiler

Tvillingventiler til anvendelse i bygninger monteret pé et justerbart vaegbeslag. Ventilerne leve-

res med indvendigt gevind i begge ender eller med indvendig gevind og svejseende med rodt

og blat T-greb.

Broen Ballomax

Komponentnr. 4260

Til rorpar: Til TwinPipe:
Rorpar
Ventilender
Dimension Gevind Rer, mm - - -
Muffe/muffe Svejs/muffe Svejs/svejs
20 3/4” 26,9 X X X
25-32 1” 33,7 X X
40 11/4” 42,4 X X
TwinPipe
Ventilender
Dimension Gevind Rer, mm
Muffe/muffe Svejs/muffe
20 3/4” 26,9 X X
25-32 17 33,7 X X
40 11/4” 42,4 X
CuFlex:
Rerpar TwinPipe
Ventilender Ventilender
Dim. Gevind Dimension Gevind
kobber/muffe | kobber/kobber kobber/muffe
18 1/2” X 18 1/2” X
22 3/4” X X 22 3/4” X
28 1” X 28 17 X




3.7.11

Produkter - Afslutninger
Ventiler og monteringsheslag

Broen Ballomax,
fortsat

Enkelt ventiler

Monteringsbeslag
til enkelt ventiler

Isoleringsskaéle til Broen Ballomax er lavet i
sort polyurethan.

Max. temperatur: 130°
Varmeledningsevne: 0,029 W/mk

1 sest bestar af 2 + 2 halvskéle og afstands-
stykker til montage pa beslaget.

Komponentnr. 4262

Varenummer Dimension
42620026000001 3/4” (26,9)
42620033000001 17 (33,7)

Leveres med radt eller blat handtag.

Komponentnr. 0005

Muffegevind

3/4”

1w

Beslag til montering af ventiler i bygninger.

Komponentnr. 4262

Muffegevind

3/4”

1 11"







3.8.1

Produkter - Poseskum
indhold

Introduktion

Indhold

Isolering af samlinger pa rersystemet udferes bedst med poseskum, en montagevenlig
metode, hvor en to-komponent skumveeske efter blanding og ifyldning danner en effektiv
isolering med samme egenskaber som i det avrige rersystem.

3.8.1  Indhold
3.8.2 Beskrivelse
3.8.4 Posestorrelser




3.8.2

Produkter - Poseskum
Beskrivelse

Anvendelse

Beskrivelse

Poseskum anvendes til isolering af samlinger.

Poseskum er montagevenlig, og monteren kommer ikke i berering med skumvasskerne.
Efter blanding og ifyldning af de to skumveesker dannes en effektiv isolering med samme
egenskaber som i det gvrige rorsystem. Poseskum opfylder materialekravene i EN 253.

Hvis der skal fyldes 2 poseskum i samme muffe, skal dette forberedes, sa de kan fyldes i
umiddelbart efter hinanden. Der kan med fordel vaere 2 personer om opgaven.

Hvis der skal fyldes 3 eller 4 poseskum i den samme muffe, skal der fyldes 2 poseskum i ad
gangen. Dette kraever, at der bores et ekstra udluftningshul. Husk at bestille ekstra propkit til
dette.

Poseskum har en holdbarhedstid pa 12 maneder, regnet fra den anferte produktionsuge,
forudsat at de opbevares korrekt.

Poseskum leveres i isoleringskasser. Kassen indeholder bl.a. en folder med information om,
hvilke skumposer der skal anvendes til de forskellige muffer, samt en folder med adresser og
sikkerhedsforskrifter.

Den samlede vaegt af poseskum og kasse er max. 20 kg.
Poseskum er ikke returvare.

Komponentnr. 0700

Poseskums-
storrelse Antal poser pr. kasse
0 28
0,5 28
1 28
2 27
3 24
4 21
5 20
6 17
7 14
8 12
9 9
10 8
11 6
12 4
13 3

Poseskum er meerket med henholdsvis
Isocyanat (A) og polyol/cyclopentan (B)
samt de respektive faresymboler pa disse
kemikalier.

En QR-kode pa posen kan scannes med en
mobiltelefon, hvilket giver direkte adgang til
sikkerhedsinformation.

P& posen er ligeledes maerket varenummer,
poseskumsnummer samt produktionsuge.




3.8.3

Produkter - Poseskum
Beskrivelse

Materialer Isoleringskasse: Polystyren skum (EPS)

Skumpose: Flerlags-plastpose med diffusionsteet aluminiumsfolie for veeske A og B.
Veeske A: Isocyanat, MDI
Vaeske B: Polyol og cyclopentan

Sikkerhedsdata- Et detaljeret sikkerhedsdatablad for posekum
blad ligger pa vores hjemmeside www.logstor.
com.

Sikkerhedsdatabladet omfatter 16 punkter
med informationer.



https://www.logstor.com/
https://www.logstor.com/

3.8.4

Produkter - Poseskum

Posestorrelser
Skumvolumen Poseskumstarrelsen veelges ud fra volumen
pa det hulrum, der skal opskummes.
For at sikre kvaliteten af den feerdige
isolering skal graenserne for skumvolumen i
nedenstadende tabel overholdes.
Storrelse og antal af poseskum til de
enkelte muffer fremgér af poseskumfolderen
for enkeltrer og TwinPipe, som findes pa
LOGSTORs hjemmeside www.logstor.com og
i isoleringskassen.
Poseskum Liter pr. Alternativer Skumvolumen, liter
nr. pose V, Vi
min max min max
0 0,14 1,0 1,5 2,2 2,7
0,5 0,23 1,5 2,6 2,7 4,6
1 0,32 2,6 3,7 4,6 6,7
2 0,39 37 4,6 6,7 8,3
3 0,48 4,6 5,8 8,3 10,4
4 0,58 2x1 5,7 6,9 10,4 12,5
5 0,71 142 2x2 6,9 8,6 12,5 15,4
6 0,87 2+3 2x3 1+4 8,6 10,6 15,4 19,1
7 1,07 3+4 145 2+5 10,5 12,9 19,1 23,2
8 1,31 445 2+6 3+6 12,9 15,9 23,2 28,6
9 1,6 5+6 3+7 4+7 15,9 19,4 28,6 35,0
2x6 5+7 3+8 0+9 17,3 21,9 34,7 38,2
10 1,98 6+7 5+8 249 19,8 25,1 38,2 43,7
11 2,48 6+9 3+10 4+10 25,0 32,4 43,7 55,1
2x9 8+10 5+11 6+11 31,8 41,2 55,1 70,0
12 3,71 8+11 38,0 49,2 70,0 83,6
10+11 5+12 44,9 58,1 83,6 98,7
13 4,95 2x11 8+12 51,0 65,9 98,7 112,1
10+12 5+13 57,8 74,9 112,1 127,3
10+13 2x9+12 70,8 91,6 127,3 155,8
12+13 89,0 115,1 155,8 195,7
2x13 11+2x12 101,9 131,9 195,7 2242
2x12+13 127,0 164,3 2242 279,3
3x13 152,9 197,8 279,3 336,3
2x12+2x13 177,9 230,2 336,3 391,4
4x13 203,8 263,8 391,4 448,4



https://www.logstor.com/

3.9.1

Produkter - Vaerktoj

Indhoild

3.9.1
3.9.2
3.9.3
3.94
3.9.5
3.9.6
3.9.7
3.9.9
3.9.10
3.9.11

Indhold

Veerktej til transport og udleegning
Veerktej til afkortning og kalibrering
Afisoleringsveerktoj

Presveerktgj for kobling type MP
Presveerktgj for kobling type JT
Veerktoj til montage af muffer
Veerktoj til ekspansionsprop
Veerktgj til svejseprop
Teethedsproveudstyr




3.9.2
Produkter - Vaerktoj

Vaerktoj til transport og udlaagning

Bukkeveerktgj

Traekkevaerktgj

Transport og
udrulning

Bukkeveerktoj anvendes til bukning af
FlexPipe.

De to héndtag kan afmonteres.

Kappe Varenr. A B R
D, mm mm | mm [ mm

90 9050 0000 019 013 | 1340 | 695 | 700

Ved husindferinger gennem indstebt
indferingsrar eller skré sokkelgennemboring,
anvendes traekkeveerktgj og treekstroampe.

Kappedimension 90 mm

Varenumre:
Treekkeveerktej: 9050 0000 007 887
Treekstrompe: 9050 0000 047 001

Til transport og udrulning af FlexPipe
anvendes speciel FlexPipe-trailer med
motoriseret udretter og fiernbetjening.

Anbefales Iseer til starre dimensioner og til
storre maengder stikledninger.

Kontakt LOGSTOR for henvisning til ekstern
leverandeor.




3.9.3
Produkter - Vaerktoj

Vaerktoj til afkortning og kalibrering

Eclipsesav

PEX-saks

Kalibreringsdorn

Eclipsesav med rygskinne anvendes til
gennemskaering af kapperer og isolering.

Ved gennemskeering af kapperor forhinder
rygskinnen at medierer og alarmtrade
beskadiges.

Varenummer: 9000 0000 003 002

Til vinkelret overskeering af medierer i PEX og
Alupex.

Max diameter rer
Varenr.
mm
28 9000 0000 006 001
32 9000 0000 006 002
63 9000 0000 006 003

5%

Anvendes til Cu-Flex til kalibrering af
kobberrar for lodning.

CuFlex Medieror, d
Varenr.

mm

15 9050 0000 017 000
18 9050 0000 017 005
22 9050 0000 017 001
28 9050 0000 017 002
35 9050 0000 017 003




3.9.4

Produkter - Vaerktoj
Afisoleringsvaerktoj

Anvendelse

Anvendes til afsolering af rer med medierer i PEX og Alupex for at forhindre, at medieroret
beskadiges.

) Medierer, d
Medieror mm Varenr. @&
PEX 20-25 9000 0000 006 001
32-40 9000 0000 006 011
40-50 9000 0000 006 003
Alupex 16-20 9000 0000 006 020
26-32 9000 0000 006 021 .
) Medierer, d
Medierar N Varenr. - S
PEX 63 9000 0000 006 004
75 9000 0000 006 005 I
90 9000 0000 006 006
110 9000 0000 006 007 <

Afisoleringsveerktgj til AluFlextra til anvendelse med boremaskine:

Standardlaengde 400 mm:

Medierer, @ mm Varenr.
16 90000000006022
20 90000000006023
26 90000000006024
32 90000000006025

Standardleengde 700 mm:

Medierer, @ mm Varenr.
16 90000000006026
20 90000000006027
26 90000000006028
32 90000000006029

Afrenser/afgrater:

Medierer, @ mm Varenr.
16 90000000006030
20 9000000000603

26 90000000006032
32 90000000006033 &




3.9.5

Produkter - Vaerktoj
Presvaerktoj for kobling type MP

Generelt Hydraulisk presveerktgj til montering af preskobling type MP (Multipress).
Leveres som komplet saet.

Kontakt LOGSTOR Serviceafdeling for kab eller leje.

AP63 For dimension 216 - 263
Varenr. 9050 1430 063 000

AP110 For dimension @63 - 110
Varenr. 9050 1430 110 000

Hydraulisk pumpe  Anvendes til hydraulisk presveerktoj
Varenr. 9050 1420 000 000




3.9.6

Produkter - Vaerktoj
Presvaerktoj for kobling type JT

Generelt Presveerktgj til montering af preskoblinger type JT (Jentro).
Leveres som komplet saet.

Kontakt LOGSTOR Serviceafdelingfor kab eller leje.

225 - 232 mm Varenr. 9050 1460 032 000

240 - 263 mm Varenr. 9050 1460 063 000

250 - 110 mm Varenr. 9050 1460 110 000




3.9.7

Produkter - Vaerktoj
Vaerktoj til montage af muffer

Gasbraendersaet

Losdele
til gasbraendersast

Varmeskjold

Rulle

Anvendes til montage af krympemulffer.

Komplet breendersaet til propangas med
10 m slange og 50 mm braenderhoved.

Slangestuds

Varenr.

for regulator

9000 0000 001 943

med 2" gevind

9000 0000 001 944

Varenr.

Breenderhoved @50 mm

9000 0000 010 001

Breenderhoved @60 mm

9000 0000 010 002

Breenderrer 200 mm

9000 0000 011 000

Breenderhandtag

9000 0000 012 000

Gasslange 10 m

9000 0000 013 000

Slangestuds for regulator

9000 0000 017 000

Slangestuds med %2” gevind

9000 0000 021 000

Varmeskjold til beskyttelse af korrugerede
kapper ved nedkrympning af muffer.

Bredde: 150 mm
Leengde: 1000 mm

Varenr. 9050 0150 031 000.

Anvendes til komprimering af overleeg pa
abne krympesveb og manchetter.

Varenr. 9050 0000 008 000




3.9.8

Produkter - Vaerktoj
Vaerktoj til montage af muffer

Traekiler

Anvendes til centrering af krympemuffer under
montagen.

Leveres i poser a 24 stk.

Type Leengde, mm Hojde, mm Bredde, mm Varenr.

Lille, type A 240 13 22 1997 0000 033 002

Stor, type B 345 27 32 1997 0000 033 003




3.9.9

Produkter - Vaerktoj
Vaerktoj til ekspansionsprop

Patchske

Patchpresse

Holdeveerktoj til montering af patch.

Varenr. 9050 0000 025 002

CA—

Anvendes til komprimering af patch.
Varenr. 9050 0000 025 004




3.9.10

Produkter - Vaerktoj
Vaerktoj til svejseprop

Konisk bor

Svejsespejl

Konus til
svejsespejl

Holdeveerktg;j til
svejseprop

Anvendes til opboring af skumhullet for
montage af svejseprop.

Hulstorrelse Varenr.
235 mm 9050 0035 023 001
243 mm* 9050 0043 023 001

* Anvendes til reparation.

Svejsespejl HHSW-63-W til udskiftelige
konusser. Konusser bestilles separat.

Leveres i kasse.

Varenr. 9050 0000 023 013.

Svejseprop storrelse Varenr.
235 mm 9050 0000 023 010
243 mm”* 9050 0000 023 011

* Anvendes til reparation.

Varenr. 9050 0000 025 008




3.9.11

Produkter - Vaerktoj
Teethedsproveudstyr

Handpumpe

Fodpumpe

Luftpumpe til teethedsprevning af muffer for
opskumning.

Varenumre luftpumpe, komplet:
Hulsterrelse 24 mm 9050 0000 027 000
Hulsterrelse 17,5 mm 9050 0000 027 007

Losdele:

Varenumre manometer med prop:
Hulstarrelse 24 mm 9050 0000 027 001
Hulstarrelse 17,5 mm 9050 0000 027 008

Varenumre ekstra prop:
Hulsterrelse 24 mm 9050 0000 027 003
Hulsterrelse 17,5 mm 9050 0000 027 009

Varenr. 9050 0000 027 011.







4.1

Transport og handtering
Indhold

4.1 Lagring og transport
4.2 Nedleegning







4.1

Transport og handtering
Lagring og transport

Lagring Rerene skal opbevares pé en sddan made,
at de ikke lider overlast.
Stabling foretages pa et plant underlag af
stenfrit sand med sandrevler som vist.
FlexPipe i ruller ma max. stables i 2 meters
hejde.

Skumvaesker skal opbevares indenders ved 18-24°C.
Krympematerialer bor ligeledes opbevares indendars eller under tag.
Alle muffer skal opbevares lodret, hvilende pa den ene ende, for at undgéa ovaliteter.

Afleesning Ror og evrige komponenter mé ikke rulles eller kastes direkte pa jorden. De skal loftes pa
plads og mé IKKE slasbes hverken pa ladet af lastvognen eller i terraenet.

Handtering, Anvend kun leftestropper med en bredde pa
FlexPipes min. 100 mm. 100 mm

Ved handtering med truck skal gaflerne
beskyttes med kapperer, gummipuder o.l.




4.2

Transport og handtering

Nedlaegning

Nedgravning

Afkortning

Udrulning

Udretning

Hjeelpeveerktgj

FlexPipe kan nedlaegges i gravede kanaler som beskrevet under Projektering.
Kanaltveersnittet skal veere tilstraekkeligt stort til, at rermontage og muffearbejde kan udferes
forsvarligt, og til at udjeevningslag og omkringfyldning kan komprimeres.

Husk! Minimumsoverdaskning geelder ogsé ved evt. afgreninger.

FlexPipe leveres i ruller.

Den gnskede lzengde afskeeres i et vinkelret snit med en egnet sav.

For at lette udmalingen er FlexPipe-kappen forsynet med en fortlobende meterangivelse.

Overskaer fikseringsband et ad gangen.

Placer rullen ved tracens start.

Skeer forste band over.

Rul reret ud til neeste band og skeer det over
oSV.

Der foretages udretning, sa de yderste
500 mm af reret er lige og parallel med den
modstéende rerende.

Denne tilretning er vigtig og nedvendig for at
sikre, at den efterfelgende montage af muf-
fen kan udfaeres forskriftsmaessigt.

Ved overskaering vaer opmaerksom pa tilba-
gefjedring af de frie rerender.

500

Ved starre opgaver og sterre dimensioner
kan man med fordel anvende en vogn med
motoriseret udretter. LOGSTOR kan henvise
til relevante leverandorer.

BEMARK!

1. Ved temperaturer under 10°C skal kappen
opvarmes til handvarm med en blgd gas-
flamme, umiddelbart fer den feres gennem
udretterhovedet (bled gasflamme under
hele udretningen).

2. Det anbefales at opbevare rullen i opvar-
met lokale mindst et dogn fer anvendelse.




4.3

Transport og handtering

Nedlaegning

Bukning

Rarene kan bukkes til en minimum bukkera-
dius, som beskrevet under Projektering.
Rerene ma aldrig bukkes over en skarp kant.
Rerenes stivhed afhaenger af rarets tempera-
tur. Ved udleegning kan det vaere nedvendigt
at sikre rorenes position for eksempel ved en
delvis tilfyldning.

Ved temperaturer under 10°C kan kappero-
rene opvarmes til handvarm.

Bukning skal foretages i langsomme, konti-
nuerlige bevaegelser og ikke i ryk.

For at undga tilbagefiedring ber bukning pa
de yderste 25-30 cm af roret undgas.

R min.
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FlexPipe handbog
Montage

Indhold 5.1 Montage - Koblinger
5.2 Montage - Lige muffer
5.3 Montage - T-muffer
5.4 Montage - Y-Joint







5.1.1

Montage - Koblinger
Indhold

5.1.1  Indhold

5.1.2 Preskobling type MP

51.6 Preskobling type JT

5.1.9 Kompressionskobling 16-32 mm
5.1.11 Kompressionskobling @40-110 mm




5.1.2

Montage - Koblinger
Preskobling type MP

Preskobling

Veerktgj

Afisolering og
afkortning

Preskoblingen bestar af

1. Koblingsnippel
2. Presring
3. Klemring

Kun til AluFlextra:

4. O-ring
5. Isoleringsring

Medieror i PEX:

© N A WD~

Presveerktoj

Udskiftelige presindsatser
Hydraulisk pumpe

Sav

PEX-saks til dimensioner < @63 mm.
Rarskeerer til dimensioner > @63 mm
Afisoleringsveerktoj

Afgrater

Mediergr i Alupex:

N O N =

Presveerktoj

Udskiftelige presindsatser
Hydraulisk pumpe
Nedstryger
Afisoleringsveerktoj
Afgrater, indvendig
Afgrater, udvendig

Afisoler medieraret med afisoleringsveerktoj i
leengden L + 30 mm.

De ekstra 30 mm er for senere at lave en
renskeering af medieroret inden montage af

kobling.
Medierer, L
2 mm mm
16-40 90

50 106
63-110 125




5.1.3

Montage - Koblinger
Preskobling type MP

Afisolering og
afkortning, fortsat

Afgratning

Montering af
kobling

Afkort roret med PEX-saks eller nedstryger i
et rent og vinklret snit til leengden L.

Kontroller, at der ikke er skader pa rarenden.

Afgrat rerenden ind- og udvendigt med
afgrateren.

Fjern skumrester fra medieraret med smer-
gelleerred kornsterrelse 150.

Seet krympemuffe og manchetter ind pa det
ene ror.

Skyd presring og klemring ind pa den ene
rorende.

Stik koblingsniplen ind i raret ind til brystet.
Anvend evt. gummihammer.

Kun AluFlextra:
Kontroller at isoleringsringen (1) og O-ringen
(2) er pa plads.




5.1.4

Montage - Koblinger
Preskobling type MP

Montering af kob-  Gentag med den anden rerende.
ling, fortsat
oIl
Klargaring af Klarger veerktgjet i henhold til instruktionen
presvaerktoj for det pageeldende veerktaj.
Monter presindsatser svarende til den aktu-
elle medierersdimension.
Leeg rersamlingen ind i presveerktgjet, og
kontrollér, at den er korrekt placeret, inden
presningen pabegyndes.
Presning af Aktiver presveerktgijet, indtil presringen ligger
kobling an mod brystet.

Undgé overpresning.




5.1.5

Montage - Koblinger
Preskobling type MP

Presning af Gentag med den anden ende.
kobling, fortsat

Faerdig kobling

Kontrollér, at begge presringene er presset
helt ind til brystet.




5.1.6

Montage - Koblinger
Preskobling type JT

Preskobling

Veerktgj

Afisolering og
afkortning

Preskobling type JT bestér af:

1. Stettebesning
2. Presring

Presveerktoj
Ekspansionsveerktoj
Sav

Afisoleringsveerktoj
Afgrater

N ok WD

PEX-saks til dimensioner < @ 63 mm,
Rarskaerer til dimensioner > @ 63 mm

Afisoler rarenden med afisoleringsvaerktgj i

leengden L + 30 mm.

De ekstra 30 mm er for senere at lave en
renskeering af mediergret inden montage af

kobling.
Kobling L, mm

Preskobling lige 140
Preskobling 90° 140
Preskobling med svejseende 200
Preskobling T

hovedror 140

afgrening 200

Afkort roret i et rent og vinklret snit til lseng-

den L.

Kontroller, at der ikke er skader pa rarenden.




5.1.7

Montage - Koblinger
Preskobling type JT

Afgratning

Ekspansion af
rgrenden

Monter koblingen

Medieregrsenden afgrates ind- og udvendigt
med afgrateren.

Fjern skumrester pa medieroret med smer-
gelleerred, kornsterrelse 150.

Saet krympemuffer og manchetter ind pa den
ene rgrende.

Skyd presringen ind pé den ene rorende.

Placér presringen minimum 2 x presringens
leengde fra rerenden.

Udvid rerenden ved brug af et ekspansions-
veerktoj, som beskrevet i veerktojs-
leveranderens brugervejledning.

Bemeaerk, at rerenden typisk ekspanderes ad
to gange i treek, hvor ekspansionsvaerktojet
roteres 30°.

Umiddelbart efter brug af ekspansionsveaerk-
tojet stikkes stottebasningen sé langt ind i
roret som muligt.

Kontrollér, at alle koblingsniplens ribber som
minimum er daekket af roret. Er dette ikke til-
faeldet, mé ekspansionsprocessen gentages.

Inden koblingen presses, skal det igen kon-
trolleres, at ingen af ribberne pa koblings-
niplens rarende er synlige.




5.1.8

Montage - Koblinger
Preskobling type JT

Presning af kob-
ling

Gentag med den
anden ende

Faerdig kobling

Placér presvaerktgjet sdledes, at kasberne
presser mod hhv. koblingsniplens bryst samt
presringen, som beskrevet i veerktojsleveran-
daerens brugervejledning.

Kontrollér, at veerktojet er korrekt placeret,
inden presningen pabegyndes.

Aktivér presseveerktojet, indtil presringen lig-
ger an mod brystet. 1 mm spalte mellem
presringen og brystet kan tillades.

Undgé overpresning.

Sorg for, at presset udferes vinkelret pa roret
og jeevnt over koblingens flader.

i
i

Gentag med den anden rerende.

Kontrollér, at begge presringene er presset
helt ind til brystet, samt at samlingen er pres-
set jeevnt hele vejen rundt. 1 mm spalte mel-
lem presringen og brystet kan tillades.




5.1.9

Montage - Koblinger
Kompressionskobling 616-32 mm

Kobling Koblingen bestéar af:

1. Koblingshus med stattebasning

2. Klemring

3. Omlgber
Forbered roren- Afisoler reret med afisoleringsveerktoj i
der leengden 75 mm.

‘ 75 mm

-

Skaer PEX-reret vinkelret af med PEX-saks
eller sav. 0

Friende: 45 mm.

Fjern evt. udvendige grater og skumrester.

Monter kobling Skil koblingen ad.

Seet omleberen og derefter klemringen ind pa
roret.

For stottebasningen ind i reret og pres den
helt i bund, evt. med gummihammer.

Rorenden skal helt ind i den skalformede del.




5.1.10

Montage - Koblinger
Kompressionskobling 616-32 mm

Monter kobling
fortsat

For stettebesningen ind i koblingens krop og
helt i bund. Spaend omlgber til med handen.
Kroppen maé ikke drejes. Efterspaend cirka
2,5 omgang til fast modstand.

Anvend fast- eller skiftenagle, IKKE ROR-
TANG.




5.1.11

Montage - Koblinger
Kompressionskobling 640-110 mm

Kobling

Forberedelse af
rorender

Koblingen bestar af:

1. Koblingshus med stottebesning
2. Klemstykke

3. Abningsskrue

4. Speendebolt

4 3

2

a

—/

Afisoler rerenden med afisoleringsveerktoj i
leengden 110 mm.

Fjern isoleringen.

Skaer PEX-reret vinkelret af med PEX-saks
eller sav.

Friende: 80 mm.

Fjern evt. udvendige grater og skumrester.




5.1.12

Montage - Koblinger
Kompressionskobling 640-110 mm

Montage af kob- Skru spaendbolten af og smer den med
ling mineralolie.

N =

>

Q>
O

Abn klemstykket med abningsskruen.

Skub klemstykket ind over reret. /-\

Skub koblingshus med stattebasning ind i
PEX-reret. PEX-roret skal ligge helt an mod
bunden.

Placer klemstykket over stettebasningens O

rille, s& vinger griber fat i rille. ()

)

Fiern &bningsskrue helt.

+a@® + Q>
Spaend speaendbolten langsomt til, indtil
klemstykket nar helt sammen.

Ved store dimensioner skal der holdes pause,
s& PEX-raret kan forme sig efter koblingen.
Samling af PEX 63 mm og sterre kan tage
op til 30 minutter. Om nedvendigt kan der
smgres med mineralolie igen.

J1)

(DL T




5.2.1

Montage - Lige muffer
Indhold

5.2.1
5.2.2
5.2.5
5.2.10
5.2.14
5.2.17

Indhold

FXJoint

SX-WPJoint

C2LJoint og C2FJoint
Slutmuffe med isoleringsskéle
Slutmuffe for opskumning




5.2.2

Montage - Lige muffer
FXJoint

Anvendelse

Veerktgj

Klargering

Monter kobling

FXJoint er en lukket krympemuffe, som mon-
teres, inden medieroret samles.

Muffen anvendes til samlinger af FlexPipes i
kappedimension @ 90 - 180 mm.

N oA N

Sav

. Sprit, min. 93%

. Smergelleerred, korn 60
. Handsker

. Gasbraender,o 50 mm

. Varmeskjold

. Temperaturmaler

. Afskeer isoleringen med et egnet

afisoleringsveerktej i henhold til
monteringsvejledningen for den aktuelle
kobling.

2.

Saet krympemuffen med indpakning ind pa
det ene rer, for medierorene samles.
Samlet afisoleringsleengde max. 300 mm.




5.2.3

Montage - Lige muffer
FXJoint

Rengering 3. Alle overflader i samlingsomradet skal veere
RENE og TURRE.
Renger kappereret med sprit.

\\

Isoleringsskale 4. Afkort isoleringsskélene sé& de passer
stramt mellem kapperarene.
Fiern evt. isoleringsskum for at f& plads til
koblingen.

5. Monter isoleringsskalene stramt mellem
kappererene, brug evt. tape.
Alle overflader skal veere RENE og TURRE
mindst 150 mm fra begge kapperarsender.

Aktivering 6. Fjern indpakningen fra krympemuffen.
Kontroller, at muffen er REN og TOR ud-
0g indvendig.

Slib krympemuffens anlaegsflader, sa
slibemaerker er synlige uden for muffekant
(Tilsyn har herved mulighed for visuel
kontrol af aktivering).

Fjern lost slibestov.

Undgé berering af de slebne anlasgsflader.




5.2.4

Montage - Lige muffer

FXJoint
Aktivering, 7. Aktiver anleegsfladerne med gasbraender til
fortsat en overfladetemperatur pa min. 65°C.
Centrering 8. Centrér krympemuffen over samlingen
og fiern derefter mastikafdaekningen i
krympemuffen.

Kontroller at alt folie er fiernet.

Krympning 9. Krymp forst fra midten ud mod den ene
ende og derefter fra midten mod den
anden ende.

Braenderhovedet holdes i en vinkel pa ca.
30° ind mod midten af muffen for at undgéa
utilsigtet opvarmning af kapperne.

Krymp indtil ekspansionsmeerkerne er
forsvundet og muffeenden danner en
naesten ret rundgaende kant.

OBS! Undga at varme direkte pé kappen.
Beskyt evt. kappen med LOGSTOR
varmeskjold.

Faerdig samling 10. Samlingen er feerdig.




5.2.5

Montage - Lige muffer
SX-WPJoint

Anvendelse

Veerktgj

Formontage af
muffe

Rengaring

SX-WPJoint er en lukket krympemuffe, som
monteres, inden mediergret sammensvejses.

SX-WPJoint anvendes til samlinger pa rer i
dimensionsomradet @90 - 450 mm.

Skumbhullet lukkes med en svejseprop.

Poseskum:

- storrelse se poseskumsfolder

- yderligere information, se afsnit 7 i
Handtering & Montage

Ved montage pé FlextraPipe installeres man-
chet, som bestilles seperat.

. Sprit, min. 93%

. Smergelleerred: Korn 60: @ 90 - 280 mm
. Handsker

. Gasbraender: @ 50 mm: @ 90-280 mm

. Boremaskine med konisk bor @ 35 mm

. Udstyr til teethedsprovning

. Propsvejseveerktoj

. Holdeveerktoj til svejseprop

. Temperaturmaler

©O© 00N O~ wWwhN =

1. Sast krympemuffen med indpakning ind pa
det ene ror, for medierorene samles.

2. Alle overflader i samlingsomradet skal veere
RENE og TORRE.

Renger derefter med spirit.




5.2.6

Montage - Lige muffer
SX-WPJoint

Aktivering

Centrering af
muffe

3. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller, at muffen er REN og TOR ud-
og indvendig.

Lad indpakningsfolien blive siddende

pé kappen til senere anvendelse som
afskeermning mod steerk sollys og under
opskumning af muffen.

. Slib krympemuffens anleegsflader med

smergellaerred, sé slibemasrker er synlige
uden for muffekant (Tilsyn har herved
mulighed for visuel kontrol af aktivering).

Fjern lost slibestov.

Undgé berering af de slebne anlasgsflader.

. Aktiver anlaegsfladerne med gasbreender til

en overfladetemperatur pa min. 65°C.

6. Centrér krympemuffen over samlingen

og fiern derefter mastikafdeekningen i
krympemuffen. Kontroller at alt folie er
fiernet.




5.2.7

Montage - Lige muffer
SX-WPJoint

Nedkrympning 7. Krymp muffens ender. Undgé at varme
direkte pa kappen.

Start nedkrympning foroven for at sikre
centrering.

Ved store dimensioner kan muffen
understettes pa midten for at lette
centrering.

8. Krymp indtil ekspansionsmeerkerne er for-
svundet, og muffeenden danner en nassten
ret rundgéende kant.

A. For
B. Efter

Taethedsprovning 9. Vent til muffen er afkalet til handvarm.
Teethedsprov ved 0,2 bar.

Kontroller visuelt muffeenderne for teethed
med saebevand.

Opskumning 10. Treek indpakningsfolien tilbage over
muffen og lav et hul i folien og monter en
udluftningsprop i det ene hul og opskum
muffen i det andet hul. Monter den anden
udluftningsprop.

11. 10 minutter efter udskumningen
kan udluftningsproppen drejes en
halv omgang, hvilket vil lette senere
demontage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningspropperne. Afrens
udflydende skum eller spild.




5.2.8

Montage - Lige muffer
SX-WPJoint

Svejseprop 12. Indstil holdeveerktgijet til overkanten af

18. Frees hullet op med konisk bor @35 mm.

hullet.

Fjern “skeeg” fra freesningen.

14. Afrens hulranden og muffeoverfladen

15.

16.

omkring hullet med sprit.

Saet svejseproppen i holdeveerktojet og
afrens den med sprit.

Opvarm propsvejseveerktgjet il
250°C.

Placer svejseproppen i
propsvejseveerktojets koniske hul.
Hold den under let tryk, til kanten af
proppen begynder at danne en vulk.
Placer derefter den modsatte del af
veerktojet i skumhullet.




5.2.9

Montage - Lige muffer
SX-WPJoint

Svejseprop, 17. Fjern propsvejseveerktgjet, og tryk straks
fortsat svejseproppen ned i hullet, indtil benene
hviler pa kappereret og overkanten
af proppen er lig med overkant af
muffeomradet ved skumhullet (max. ca. 1
mm over).

Trykket skal veere konstant og holdes

i mindst 1 min. til svejsezonen er
handvarm, fer holdeveerktgjet fiernes. Der
skal veere synlig vulst.

Gentag processen med den anden prop.

Feerdig samling 18. Samlingen er feerdig.

Ved montage pé FlextraPipe monteres en
manchet pa muffeenderne.




5.2.10

Montage - Lige muffer
C2LJoint og C2FJoint

Anvendelse

Veerktoj

Renggaring

Isoleringsskale

C2LJoint og C2FJoint anvendes, hvor der
ikke er plads til at formontere en krympe-
muffe f.eks hvor to begjninger anvendes efter
hinanden eller som reparationsmuffe.

C2FJoint anvendes pa kappedimension 90

- 180 mm og C2LJoint anvendes pé kappe-
dimension 90 - 630 mm med isoleringshalv-
skéle som standard.

. Sprit, min. 93%

. Smergelleerred, korn 60

. Handsker

. Gasbraender: @ 50 mm: @ 90-280 mm
Sav

. Rulle

. Temperaturmaler
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1. Alle overflader i samlingsomrédet skal vaere
RENE og TORRE.

2. Afkort isoleringsskélene, s& de passer
stramt mellem kapperarene.

3. Monter isoleringsskalene stramt mellem
kapperarene, brug evt. tape. Alle overflader
skal veere RENE og TORRE.

Renger derefter kappeoverfladen med
sprit.




5.2.11

Montage - Lige muffer
C2LJoint og C2FJoint

Aktivering 4. Slib krympemuffens anleegsflader, s&
slibemaerker er synlige uden for muffekant
(Tilsyn har herved mulighed for visuel
kontrol af aktivering).

Fjern lost slibestov.
Undgé berering af de slebne anleegsflader.

5. Aktiver anlaegsfladerne med gasbraender til
en overfladetemperatur pa min. 65°C.

Krympedug 6. Placer krympedugen rundt om reret
centreret over samlingen.
Heeft den ene kant af krympedugen i “kl. 10
position”.
Treek dugen rundt om roret ved at treekke i
beskyttelsesfolien, sé& dugen hasfter pa den
underliggende overflade.

7. Varm hele dugen fra midten ud mod begge
sider, s& dugen ligger stramt om reret.




5.2.12

Montage - Lige muffer
C2LJoint og C2Fjoint

Krympemuffe

Krympesveb

8. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller at muffen er REN og TOR ind-
og udvendig.

Aben muffen ved at gennemsave den pa
langs.

Renger krympemuffen med sprit.

Placér derefter krympemuffen over
samlingen.

Centrér krympemuffen over samlingen.
Muffens langsgaende samling skal veere
pé oversiden og kanterne ligge an mod
hinanden.

. Renger lasebandets limside med

sprit. Anbring lasebandet midt over
krympemuffens samling med limsiden
nedad. Limsiden har synligt net.

Opvarm lasebandet indtil en netstruktur
kan anes pa oversiden.

Tryk lasebandet fast. Rul herefter pa
l&sebandet med rullen for at sikre god
vedheeftning.

10. Drej evt. muffen, sa lasebandet kommer i

“kl. 10 position”.

Krymp muffen med langsgéende fejende
bevaegelser fra muffeende til muffeende.

11. Kontrollér aktiveringstemperaturen pa

anleegsfladerne, inden krympesvabet
monteres. Temperaturen skal veere min.
65°C.

Fjern beskyttelsesfolien fra krympesvebet
idet svebet traskkes pa plads.

Teksten pé svebet skal ga rundt om reret,
og samlingen skal veere p& oversiden.
Svebet skal ligge lost omkring reret med
et overlap pa min. 50 mm.




5.2.13

Montage - Lige muffer

C2LJoint og C2Fjoint

Krympesvgb,
fortsat

Faerdig samling

12. Anbring lasebandet midt over svabets

13.

14.

samling. Fastger som beskrevet under
punkt 9.

Krymp svebet fra midten ud mod begge
ender.

Krymp indtil teetningsmassen er flydt ud
ved alle kanter, og hele svabet heefter til
den underliggende overflade.
Overfladestrukturen pé krympesvebet
skal veere glat efter nedkrympning, og
de grenne termoindikatorer skal varmes
veek.

Rul med let tryk langs kanten af
overlapningen, sé& det sikres at
en eventuel kanal lukkes med
teetningsmasse.

15. Samlingen er faerdig.




5.2.14

Montage - Lige muffer
Slutmuffe med isoleringsskale

Anvendelse Slutmuffer anvendes til midlertidig eller per-
manent afslutning i jorden.

Slutmuffer til fleksible systemer leveres i
dimension @ 90-180 mm.

Veerktgj Sav

. Sprit, min. 93%

. Smergelleerred, korn 60
. Handsker

. Gasbraender,o 50 mm

. Varmeskjold

. Temperaturmaler

N oA WD

Pasvejsning af 1. Svejs endebunden pa medieraret.
endebund

Rengaring 2. Renger alle overflader i samlingsomréadet. %




5.2.15

Montage - Lige muffer
Slutmuffe med isoleringsskale

Tilpasning af iso- 3. Afkort isoleringsskélene, sa de har samme
leringsskale laengde som frienden inklusive endebund.

4. Placer isoleringsskalene omkring medierg-
ret. Brug eventuelt tape.
Rarenden skal veere REN og TOR.
Renger derefter kappeoverfladen med
sprit.

Aktivering 5. Aktiver kapperoret med smergelleerred,
kornstarrelse 60, mindst 300 mm fra kap-
peenden.

6. Aktiver kappereret med gasbreender
mindst 300 mm fra kappeenden, indtil
overfladen har et silkemat skeer.




5.2.16

Montage - Lige muffer

Slutmuffe med isoleringsskale

Krympning af
muffe

Krympning af
krympesvgb og
laseband

7. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller, at muffen er REN og T@R ud-
0g indvendig.

Placer krympemuffen over isoleringshalv-
skélene og kapperoret.

Krymp muffen over kapperoret. Start 100
mm fra krympemuffeende.

. Placer et krympesvob (afskarede hjerner)

midt over krympemuffens ene ende, sa

symbolets tykke ende vender mod muffen.

Monter krympesvaebet om muffeenden
med 50 mm overlap.

Anbring lasebandet midt over
krympesvebets samling.

Opvarm lasebandet indtil en netstruktur
kan anes pa oversiden. Pres lasebandet
fast.

. Krymp krympesvebet med gasbreender

fra krympemuffen ud mod kapperoret.
Teetningsmassen skal veere synlig i begge
sider hele vejen rundt. Overfladestrukturen
skal veere glat efter nedkrympning.

10. Samlingen er feerdig.




5.2.17

Montage - Lige muffer
Slutmuffe for opskumning

Anvendelse Slutmuffer anvendes til midlertidig eller per-
manent afslutning i jorden.

2

Slutmuffer til fleksible systemer leveres i e
dimension @90 -180 mm. e

Veerktoj . Sav

. Sprit, min. 93%

. Smergelleerred, korn 60
. Handsker

. Gasbraender,o 50 mm

. Varmeskjold

. Temperaturmaler
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Aktivering 1. Aktiver kapperaret med smergellaerred,

kornstarrelse 60, mindst 300 mm fra kap-
peenden.

2. Aktiver kapperaret med gasbreender
mindst 300 mm fra kappeenden, indtil
overfladen har et silkemat skeer.




5.2.18

Montage - Lige muffer

Slutmuffe for opskumning

Krympning af
muffe og man-
chet

Taethedsprovning

3. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Kontroller, at muffen er REN og TOR ud- og
indvendig.

Placer krympemuffen over isoleringshalv-
skélene og kapperoret. Renger kappe-
overfladen med sprit.

Krymp muffen over kapperaret. Start 100
mm fra krympemuffens ende.

. Placer et krympesvob (afskarede hjerner)

midt over krympemuffens ene ende, sa
symbolets tykke ende vender mod muffen.
Monter krympesvabet om muffeenden
med 50 mm overlap.

Anbring lasebandet midt over
krympesvebets samling.

Opvarm lasebandet indtil en netstruktur
kan anes pa oversiden. Pres lasebandet
fast.

. Krymp krympesvebet med gasbreender

fra krympemuffen ud mod kappereoret.
Teetningsmassen skal veere synlig i begge
sider hele vejen rundt. Overfladestrukturen
skal veere glat efter nedkrympning.

6.

Bor 2 huller @ 17,5 mm i muffen.

Nar muffen er kolet ned til handvarm, tast-
hedspreves med 0,2 bar.

Kontroller muffeenden visuelt med
seebevand.




5.2.19

Montage - Lige muffer
Slutmuffe for opskumning

Opskumning 7. Treek indpakningsfolien tilbage over muffen
0g opskum muffen igennem hullet. Monter
udluftningsproppen.

8. 10 minutter efter udskumningen kan
udluftningsproppen drejes en halv omgang,
hvilket vil lette senere demontage af
udluftningsproppen.

Vent mindst 30 min. til afgasning er
sket. Fjern udluftningsproppen. Afrens
udflydende skum eller spild.

Svejseprop 9. Indstil holdeveerktgiet til overkanten af
hullet.

10. Fraes hullet op med konisk bor @35 mm.
Fjern “skeeg” fra freesningen.

11. Afrens hulranden og muffeoverfladen
omkring hullet med sprit.

Saet svejseproppen i holdeveerktojet og
afrens den med sprit.




5.2.20

Montage - Lige muffer
Slutmuffe for opskumning

Svejseprop, 12. Opvarm propsvejseveerktgjet il
fortsat 250°C.

13. Placer svejseproppen i
propsvejseveerktgjets koniske hul.
Hold den under let tryk, til kanten af
proppen begynder at danne en vulk.
Placer derefter den modsatte del af
veerktojet i skumhullet.

14. Fjern propsvejseveerktgjet, og tryk straks
svejseproppen ned i hullet, indtil benene
hviler pa kappereret og overkanten
af proppen er lig med overkant af
muffeomradet ved skumhullet (max. ca. 1
mm over).

Trykket skal veere konstant og holdes

i mindst 1 min. til svejsezonen er
handvarm, for holdeveerktgjet fiernes. Der
skal veere synlig vulst.

Feerdig samling 15. Samlingen er feerdig.




5.3.1

Montage - T-muffer
Indhold

5.3.1
5.3.2
5.3.6
5.3.12
5.3.20
5.3.27

Indhold

T-muffe lige med isoleringsskéle
T-muffe lige for opskumning
TXJoint

SXT-WPJoint

TSJoint




5.3.2

Montage - T-muffer

T-muffe lige med isoleringsskale

Anvendelse

Veerktgj

Klargering

T-muffe lige med isoleringshalvskale
anvendes til afgreninger pa FlexPipes. Kan
anvendes til hovedrgrsdimensioner @ 90-180

mm og afgreningsdimensioner @ 90-160 mm.

Qﬁ

. Sprit, min. 93%

. Smergelleerred, korn 60
Handsker

. Gasbraender: @ 50 mm
Sav

. Rulle

. Temperaturmaler
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1. Afskeer isolering med egnet
afisoleringsveerktej. L afhaenger af
den aktuelle koblingstype. Samlet
afisoleringsleengde max. 300 mm.

2. Seet manchet, sveb og T-sko ind pa

afgreningen for rorene samles. Monter
koblingen som vist i den aktuelle vejled-
ning.




5.3.3

Montage - T-muffer

T-muffe lige med isoleringsskale

Rengoring 3. Renger alle overflader i samlingsomradet.
Renger med sprit min. 200 mm ind pa alle
kapperarsender.

Tilpasning af 4. Afkort isoleringsskalene, sa de passer

stramt mellem kappererene.
Det kan veere ngdvendigt at fierne
isoleringsskum omkring koblingen.

isoleringsskale

5. Monter isoleringsskalene stramt mellem
kappererene, brug evt. tape.
Alle overflader skal veere RENE og TORRE.
Renger derefter med sprit.

T-sko 6. Opvarm T-skoen til 50-60°C.
Traek T-skoen over hovedraret og fasthold

med tape.

AhY R




5.3.4

Montage - T-muffer

T-muffe lige med isoleringsskale

Aktivering

Krympesvab

7. Slib T-skoens anlaegsflader med
smergellaerred, sa slibemaerker er synlige
uden for muffekanten (Tilsyn har herved
mulighed for visuel kontrol af aktivering).
Fjern lost slibestov.

Undgé berering af de slebne anlasgsflader.

8. Aktiver anleegsfladerne med gasbreender til
en overfladetemperatur pa min. 65°C.

9. Fjern papiret, idet svebet trackkes pa
plads.
Vend svebet sdledes at teksten gar rundt
om rgret og samlingen bliver pa oversiden.

10. Renger lasebandets limside med sprit.
Anbring lasebandet midt over svebets
samling med limsiden nedad.

Limsiden har synligt net.

Opvarm lasebandet, indtil en netstruktur
kan anes pa oversiden.

Tryk lasebandet fast.




5.3.5

Montage - T-muffer

T-muffe lige med isoleringsskale

Krympesvab
fortsat

Afgrening

11. Krymp svebet fra midten ud mod begge
sider, s tastningsmassen flyder ud i
begge ender, og hele krympeeffekten er
udnyttet.

OBS! Undga at varme direkte pa
kappen.

12. Rul langs kanten af overlapningen, sa det
sikres, at en eventuel kanal ved kanten
lukkes med mastik.

13. Krymp T-skoens yderste 200 mm pa
afgreningen.
Aktiver kappen 150 mm ind pa
afgreningen.
Overfladetemperatur: ca. 65°C.

14. Fjern indpakning og papir fra manchetten.

Kontroller at alt papir er fiernet.
Krymp sé& midten af manchetten er over
T-skoens ende.

OBS! Undga at varme direkte pa
kappen.

15. Samlingen er faerdig.




5.3.6

Montage - T-muffer
T-muffe lige for opskumning

Anvendelse T-muffe lige for opskumning anvendes til afgre-
ninger pa FlexPipes.

Kan anvendes til hovedrersdimensioner @ 90-180
mm og afgreningsdimensioner @ 90-160 mm.

@@ (@ @

Veerktoj Smergelleerred korn60

Sprit, min. 93%
Gasbraender @ 50 mm
Boremaskine
Hammer

Rulle

Handsker
Temperaturmaler

O NOOAND S

Klargering 1. Afskeer isolering med egnet
afisoleringsveerktej. L athaenger af
den aktuelle koblingstype. Samlet
afisoleringsleengde max. 300 mm.

2. Opskeer T-skoen midt i det affasede
omréde.
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Montage - T-muffer
T-muffe lige for opskumning

Klargering, 3. Seet manchet, sveb og T-sko ind pa
fortsat afgreningen.
Saml rgrene som vist i den aktuelle vejled-
ning.

Afisoleringsleengde hovedrer max. 440
mm og afgrening max 250 mm.

Renggaring 4. Renger alle overflader i samlingsomréadet.
Brug sprit pa min. 150 mm af kapperors-
enderne.

Monter T-sko 5. Treek T-skoen over hovedrarene.

Fasthold T-skoen stramt om reret

med bandstrammere pa hver side af
afgreningen. Vikl filamenttape om T-skoen
max. 60 mm fra T-skoens kant.

6. Krymp de yderste 200 mm af afgrenings-
roret.
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Montage - T-muffer
T-muffe lige for opskumning

Opskumning 7. Bor et 25 mm hul i afgreningsreret.

8. Opskum T-skoen og monter en
udluftningsprop i hullet.
Vent mindst 30 min. til afgasning er sket.
Fjern udluftningsproppen ved at dreje og
lofte den. Fjern evt. udflydende skum.
Aktiver omradet omkring hullet med
smergelleerred korn 60.

Ekspansionsprop 9. Fjern beskyttelsesfolien fra ekspansions-
proppen og kontrollér mastikken.
Aktivér omradet omkring hullet kort
med hard flamme.

10. Monter ekspansionsproppen i hullet og
pres, indtil mastikken er fordelt jeevnt
under proppens krave.
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Montage - T-muffer

T-muffe lige for opskumning

Ekspansionsprop,
fortsat

Aktiver hovedror

Monter krympe-
svob

11. Centrér kileproppen i ekspansionsproppen

og sla den helt i bund med en hammer.

12. Slib T-skoens anleegsflader med

smergellaerred, sé slibemasrker er synlige
uden for muffekanten (Tilsyn har herved
mulighed for visuel kontrol af aktivering).
Fjern lost slibestov.

Undgé berering af de slebne anlasgsflader.

13. Aktiver anleegsfladerne med gasbreender

til en overfladetemperatur pa min. 65°C.

14. Placér krympesvabet omkring hovedroret.

Fjern beskyttelsespapiret, idet svabet
traekkes pé plads.

Vend svebet séledes, at teksten gar
rundt om reret og samlingen bliver pa
oversiden.

Svebet skal ligge lost omkring reret med
et overlap pa min. 50 mm.
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Montage - T-muffer

T-muffe lige for opskumning

Monter krympe-
svab,
fortsat

Aktiver afgrening

15.

16.

17.

Renger lasebandets limside med sprit.
Anbring lasebandet midt over svebets
samling med limsiden nedad.

Limsiden har synligt net.

Opvarm lasebandet med en kraftig
flamme, indtil en netstruktur kan anes pa
oversiden.

Tryk lasebandet fast.

Krymp svebet fra midten ud mod begge
sider, sa tastningsmassen flyder ud i
begge ender, og hele krympeeffekten er
udnyttet.

Rul langs overlappet, s& en eventuel kanal
lukkes med mastik.

18. Aktivér afgreningsrer og kappe med

smergelleerred mindst 150 mm ind pé
kappe og muffe.

Slib manchettens anleegsflader pa
afgrengsrer og kappe med smergelleerred,
sa slibemaerker er synlige uden for man-
chetten. (Tilsyn har herved mulighed for
visuel kontrol af aktivering).

Fjern evt. last slibestov.

Undgé beraring af de slebne anleegsfla-
der.
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Montage - T-muffer
T-muffe lige for opskumning

Aktiver afgrening,  19. Aktiver anleegsfladerne med gasbreender
fortsat til en overfladetemperatur pa min. 65°C.

Monter manchet 20. Fjern indpakning og papir fra manchetten.
Kontroller at alt papir er fiernet.
Krymp, sa midten af manchetten er over
skoens ende.

Feerdig samling 21. Samlingen er feerdig.
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Montage - T-muffer
TXJoint

Anvendelse

Veerktoj

Klargaring

T-muffen TXJoint anvendes til afgrening fra
TwinPipe til TwinPipe i kapperersdimension
2125 - 710 mm og afgreningsdimension @90
- 180 mm.

Poseskum:

- storrelse, se poseskumfolder

- yderligere information se afsnit 7 i
Handtering & Montage

—_

Sprit, min 93%
2. Smergelleerred:
korn 60: @ 90 - 280 mm
korn 36: @ 315 - 710 mm
3. Handsker
4. Gasbreender:
2 50 mm: @ 90 - 280 mm
2 60 mm: @ 315 - 710 mm
Udstyr til teethedsprevning
Temperaturmaler
Rulle
Boremaskine med 17,5 mm bor
9. 35 mm konisk bor
10. Propsvejseveerktoj
11. Holdeveerktgj til svejeprop
12. Kniv
13. Bandstrammere
14. Filamenttape

© N O

1. Fjern isolering med egnet afisolerings-
veertoj.
Pas péa alarmtrade.
Afrens medieroret for skumrester.

2. Opskeer T-skoen midt i det affasede
omrade.
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Montage - T-muffer
TXJoint

Klargaring,
fortsat

Renggaring

Aktivering af
hovedror

3. Placér SX-WPJoint, sveb og T-sko pa

afgreningsroret. Ved Flextra-afgrening
placeres manchetten pa afgreningen forst.

Monter afgreningen pé hovedraret.

Benyt evt. overgangsrar, komp. nr. 0262.

. Alle overflader i samlingsomradet inkl.

T-skoens overflade skal vaere RENE og
TORRE.

Renger derefter med sprit.

. Slib anleegsfladerne for T-sko og sveb pa

hovedraret med smergelleerred.

Slib s& langt ud, at slibemaerkerne er
synlige uden for muffekanten, s& senere
visuel kontrol af aktivering er mulig.

Fjern lost slibestov.

Undgé at berere de slebne anleegsflader.

. Aktiver anlaegsfladerne med gasbreender til

en overfladetemperatur pa min. 65°C.
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Montage - T-muffer
TXJoint

Montage af T-sko

Abne krympe-
svgb

7.

Varm kort T-skoen og tresk den péa
hovedledningen.

Renger T-skoen udvendigt med sprit.

Slib herefter T-skoen udvendig med
smergelleerred.

Varm kort hele T-skoen udvendigt med
gasbraender.

Fasthold hele T-skoen stramt om roret
med bandstrammere pé hver side af
afgreningsstudsen.

Vikl filamenttape om T-skoen max. 60 mm
fra T-skoens kant.

. Fjern bandstrammerne. Filamenttapen

bliver siddende.

Luk T-skoens langsgéende samling med
PERP-bandet, der ikke har netstruktur.

Anbring lasebéandet midt over T-skoens
samling med limsiden nedad.

Opvarm lasebéndet, indtil mastik er synlig
langs kanterne, og rul det hardt fast.

9.

Aktivér anleegsfladerne for de &bne
krympesveb pé T-skoen med en
gasbraender til en overfladetemperatur pa
min. 65°C.

Placer et krympesveb (afskarede hjarner)
midt over krympemuffens ene ende, sa
symbolets tykke ende vender mod muffen.
Monter krympesvabet om muffeenden med
50 mm overlap.
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Montage - T-muffer

TXJoint
Abne krympe- 10. Anbring l&sebandet midt over
svab, krympesvebets samling.
fortsat Opvarm lasebandet indtil en netstruktur
kan anes pa oversiden. Pres lasebandet
fast.

Krymp krympesvebet med gasbreender
fra krympemuffen ud mod kapperaret.
Teetningsmassen skal veere synlig i begge
sider hele vejen rundt. Overfladestrukturen
skal veere glat efter nedkrympning.

11. Rul med let tryk langs kanten af
overlappet, sa det sikres at en eventuel kanal
lukkes med testningsmasse.

Gentag pkt. 9, 10 og 11 med det andet
krympesveb over den anden muffeende.

Afgrening 12. Slib anleegsfladerne for SX-WP-
krympemuffen pa kappereret og T-skoen.

Slib sé& langt ud, at slibemaerkerne er
synlige uden for muffekanten, s& senere
visuel kontrol af aktivering er mulig.

13. Aktiver anleegsfladerne for SX-WP-
krympemuffen til en overfladetemperatur
pa min. 65°C.
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Montage - T-muffer
TXJoint

Krympemuffe pa
afgrening

Taethedsprgvning

14. Fjern indpakningen fra krympemuffen.

Anvend ikke skaerende veerkte;.
Kontroller at muffen er REN og TOR ud-
0g indvendig.

Placer muffen midt over samlingen

og fiern derefter mastikafdaskningen i
krympemuffen.

Kontroller at alt folie er fiernet.

Krymp muffens ender. Undga at varme
direkte pa kappen. Start nedkrympningen
for oven for at sikre centrering.

Ved store dimensioner kan muffen
understottes p& midten for at lette
centrering.

Krymp indtil ekspansionsmeerkerne er
forsvundet, og muffeenden danner en
naesten ret rundgéende kant.

Flextra-afgrening:
Fjern indpakning og papir fra manchetten.
Kontroller at alt papir er fiernet.

Krymp manchetten ned over muffeenden.

15. Vent til muffen er afkelet til handvarm og

teethedsprov ved 0,2 bar.

Kontroller visuelt muffeenderne for testhed
med sasbevand.
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Montage - T-muffer
TXJoint

Opskumning

Udluftning og
opskumning

Svejsepropper

16. Bor 2 huller (2 17,5 mm) i T-skoen til

opskumning.

Inden opskumning monteres 2
bandstrammere pa bundskoen. En pa
hver side af afgreningen.

17.

Monter udluftningspropper i tre af
hullerne. To pé afgreningen og et pa
hovedreret.

Opskum muffen fra det laveste punkt
i det fierde hul og monter den sidste
udluftningsprop. Vent mindst 30 min. til
afgasning er sket.

10 minutter efter udskumning kan
udluftningsproppen drejes en halv
omgang, hvilket vil gore det lettere at
fierne udluftningsproppen senere.
Fjern udluftningspropperne.

Afrens udflydende skum eller spild.
Néar muffen er afkolet, fiernes
bandstrammerne.

18.

19.

20.

Indstil holdeveerktgjet til overkant af hullet.

Udbor prophul med konisk bor for at
rense PE-hulranden.

Fjern “skaeg” fra freesningen.

Afrens hulranden og muffeoverfladen
omkring hullet med sprit.

Saet svejseproppen i holdeveerktojet og
afrens den med sprit.
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Montage - T-muffer
TXJoint

Svejsepropper,
fortsat

Krympning af
svab

21.

22.

23.

Opvarm svejsespejlet til 250°C.

Placer svejseproppen i svejsespejlets
koniske hul.

Hold den under let tryk, til kanten af
proppen begynder at danne en vulst.
Placer derefter den modsatte del af
veerktgjet i skumhullet.

Fiern propsvejseveerktgjet, og tryk straks
svejseproppen ned i hullet, indtil benene hviler
pé kappereret og overkanten af proppen er lig
med overkant af muffeomradet ved skumhullet
(max 1 mm over).

Trykket skal veere konstant og holdes

i mindst 1 min. til svejsezonen er
handvarm, fer holdeveerktgjet fiernes. Der
skal veere synlig vulst hele vejen rundt om

proppen.
Gentag processen med de 3 andre
propper.

Afvent til svejseprop er handvarm.

Sav svejseproppen plan med kappens
overflade pa hovedroret.
Undgé at beskadige vulsten.

24.

Aktivér anleegsfladen, fer svabet
placeres med gasbraender til en
overfladetemperatur pa min. 65°C.
Placer krympesvabet omkring hovedroret.
Fiern papiret idet svebet treskkes pa
plads.

Vend svebet sdledes at teksten géar
rundt om reret og samlingen bliver pa
oversiden.

Krympesvabet strammes stramt til p&
muffen.
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Montage - T-muffer
TXJoint

Krympning af 25. Anbring lasebandet midt over svabets

svab,
fortsat

26.

27.

samling med limsiden nedad. Limsiden
har synligt net. Opvarm lasebandet indtil
en netstruktur kan anes pa oversiden.
Tryk lasebandet fast.

Krymp svebet fra midten ud mod begge
ender. Krymp indtil teetningsmassen

er flydt ud ved alle kanter, og hele
krympeeffekten er udnyttet.

Rul over overlappet, sa det sikres
at en eventuel kanal lukkes med
teetningsmasse.

Faerdig samling 28.

Samlingen er feerdig.
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Montage - T-muffer

SXT-WPJoint

Anvendelse

Veerktoj

Klargering af
afgreningssted

SXT-WPJoint anvendes til afgrening fra kap-
peror i dimensionerne @ 90-315 mm.

Max. kappedimension pa afgrening:
2 200 mm.

Ved tilslutning til FlextraPipe pé afgrening
installeres manchet som bestilles separat.

Til montage af SXT-WPJoint skal felgende veerktgj anvendes:

1. Sprit, min. 93%

2. Smergelleerred
Korn 60: @ 90-280 mm
Korn 36: @ 315 mm

3. Handsker

4. Gasbreender
2 50 mm: @ 90-280 mm
2 60 mm: 315 mm

5. Udstyr til teethedsprevning

6. Boremaskine med konisk fraeser @ 35 mm
7. Propsvejseveerktoj

8. Holdeveerktej til svejseprop

9. Temperaturmaler

10. Unbraconagle

11. Traskiler

1. Bortskeer kapperer og isolering i en leengde
af max. 400 mm
Pas pa alarmtradene.
Afrens skumrester fra mediereret.
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Montage - T-muffer
SXT-WPJoint

Pasvejsning af
afgrening

Renggaring

Aktivering

2. Tilpas rerstudsens leengde i henhold til

montagevejledningen for denne og svejs
rerstudsen pa hovedroret.

. Seet afgreningsmuffen med indpakning ind

pé& afgreningen.
Kontroller at afgreningsmuffe og T-sko
passer sammen.

Svejs afgreningsreret pa rerstudsen.

» 3

. Alle overflader i samlingsomradet skal veere

RENE og TURRE.

Rengeor derefter med sprit.

. Slib alle anleegsfladerne med

smergellaerred, sé slibemaerker er synlige
uden for muffekant (Tilsyn har herved
mulighed for visuel kontrol af aktivering).

Fjern lost slibestov.

Undga berering af de slebne anlasgsflader.
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Montage - T-muffer

SXT-WPJoint
Aktivering, 6. Aktiver alle anlaegsflader med gasbraender
fortsat til en overfladetemperatur pa min. 65°C.
Klargering af 7. Placer afstandsstykkerne henholdsvis midt
afgrening pa bejningen og midt pé det lige stykke.

Marker afstanden L fra svejsningen ind pa
afgreningen, se nedenstaende tabel.

For at muliggere opskumningen, skal
frienderne i de fleste tilfeelde forlaenges.
Mal 115 mm tilbage fra markeringen L og
afskeer isolering.

Markeringsleengde, L, serie 1,2 og 3

Hovedrer 45° afgrening 90° afgrening
2 mm 90 110 [ 125 | 140 | 160 | 180 [ 200 | 90 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200
90 360 360
110 355 | 315 355 | 335
125 335 | 310 | 335 335 | 335 | 335
140 335 | 310 | 330 | 340 335 | 330 | 335 | 330
160 335 | 310 | 330 | 335 335 | 335 | 335 | 340
180 - 300 | 330 | 335 | 345 - 350 | 345 | 345 | 350
200 335 | 315 | 330 | 335 | 345 335 | 340 | 340 | 335 | 340
225 335 | 315 | 330 | 330 | 345 330 | 335 | 340 | 340 [ 340 | 340 350
250 335 | 315 | 330 | 330 | 345 330 | 335 | 340 | 340 [ 340 | 340 350
280 - 310 | 340 | 345 | 345 | 335 - - 350 | 345 | 345 | 350 | 340 -
315 335 | 320 | 335 | 335 | 345 - 330 | 335 | 340 | 340 [ 340 | 340 - 350

Montage af T-sko 8. Fjern indpakningen fra T-skoen. Kontroller
at den er REN og TOR indvendig.

Treek den over hovedroret. Vend hullerne
opad.

Centrer T-skoen i forhold til rerstudsen og
marker flangernes placering pa kappen.

)
-
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Montage - T-muffer
SXT-WPJoint

Montage af
T-sko,
fortsat

Klargaring af
afgreningsmuffe

9.

Placer 2 traekiler indvendig imellem
flangerne over mastiken.

10. Fjern indpakningen fra afgreningsmuffen.

11.

Opvarm hele baelgen pa over- og under-
side med gasbraender. Undgé at varme
pa de glatte ender.

Fortsast indtil baelgen er sé fleksibel, at
den kan trykkes sammen med fingerspid-
serne som en harmonika.

Fjern papir udvendigt pa studsen.

Fiern mastiksafdaekningen indvendig pé
T-skoen.

Treek afgreningsmuffen ned over
rerstudsen og stik enden ned i T-skoens
abning.

Skumhullerne pé afgreningen skal vende
opad.

Fiern treekilerne pa& hovedroret.

Fiern afdeskningen pé flangerne indvendig
og traek de to rundtgdende afdaskninger
uden for muffeenderne.

Placer afgreningsmuffens ender

nojagtig ved L-markeringen. Centrer
afgreningsmuffen med kiler.

Placer T-skoen efter markeringen pa
kappen.

Monter skruerne med underlagsskiver og
spaend skruerne lest med fingrene.




5.3.24

Montage - T-muffer
SXT-WPJoint

Krympning af
afgreningsmuffe

Taethedspravning

12. Krymp T-skoen ved at varme skoens

13.

ender, flanger og hals.

Vaer opmasrksom pa, at der gar nogen
tid, for varmen treenger igennem til
teetningsmassen, som skal bledgeres.
Varm langsomt - for hard flamme ger,
at delene ikke krymper eller krymper
langsommere.

Varm skiftevis pa ende og hals.

Fjern kiler og beskyttelsesfolie indvendigt i
afgreningsmuffen.
Krymp muffens yderste 100 mm.

Krymp indtil ekspansionsmaerkerne er
forsvundet og muffeenden danner en
naesten ret rundgaende kant.

A. For

B. Efter

Vent til muffen er handvarm og efterspaend
skruerne.

14.

Teethedsprov ved 0,2 bar.
Kontroller alle samlinger med seebevand.
Undgéa sasbevand pa propomraderne.
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Montage - T-muffer
SXT-WPJoint

Opskumning

Svejseprop

15. Opskum muffen via T-skoen. Montér
udluftningspropper i to af hullerne og
opskum muffen i det tredie hul.
Monter den sidste udluftningsprop.

16. 10 minutter efter udskumningen
kan udluftningsproppen drejes en
halv omgang, hvilket vil lette senere
demontage af udluftningsproppen.
Vent mindst 30 min. til afgasning er

sket. Fjern udluftningspropperne. Afrens

udflydende skum eller spild.

17. Indstil holdeveerktgjet til overkanten af

hullet.

18. Udbor prophul med konisk bor for at
rense PE-hulranden.

Afrens hulranden og muffeoverfladen
omkring hullet med sprit.

Eventuelt skaeg fra freesningen fiernes

Seet svejseproppen i holdeveerktojet og

afrens den med sprit.

19. Opvarm propsvejseveerktojet til
250°C.

20. Placer svejseproppen i
propsvejseveerkigjets koniske hul.
Hold den under let tryk, til kanten af
proppen begynder at danne en vulst.
Placer derefter den modsatte del af
veerktojet i skumhullet.
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Montage - T-muffer
SXT-WPJoint

Svejseprop,
fortsat

Faerdig samling

21. Fjern propsvejsevaerktgijet, og tryk straks

svejseproppen ned i hullet, indtil benene
hviler pa kapperaret og overkanten

af proppen er lig med overkant af
muffeomrédet ved skumhullet (max. ca. 1
mm over).

Trykket skal veere konstant og holdes

i mindst 1 min. til svejsezonen er
handvarm, fer holdeveerktgjet fiernes. Der
skal veere synlig vulst.

Gentag processen med de andre propper
i de to sidste huller.

22. Samlingen er feerdig.
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Montage - T-muffer
TSJoint

Montagevejledning for TSJoint findes i LOGSTOR Svejsemuffemanual pa LOGSTOR.com.
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Montage - Y-Joint
Y-Joint

Anvendelse

Veerktoj

Forberedelse af
rorender

Rengering,
TwinPipe

Y-Joint anvendes som overgang fra TwinPipe
til enkeltror.

Muffen er krympbar i alle 3 ender og har ilagt
mastik.

Muffen er dobbeltteetnet.

Anvendes til kappedimension @ 90-140 mm
péa TwinPipe-delen og @ 66-140 mm pa
enkeltrarsdelen.

e ~

—_

. Sprit, min. 93%
2. Smergelleerred:

Korn 60: @ 90 - 280 mm
3. Handsker
4. Gasbreender:

2 50 mm: @ 90-280 mm
5. Boremaskine med o 17,5 bor og o 35
mm konisk bor
Udstyr til teethedsprevning
Propsvejseveerktoj
Holdeveerktgj til svejseprop
. Temperaturmaler
0. Varmeskjold

= ©® N

Alle overflader i samlingsomradet skal vaere
RENE og TORRE.

Afisoler TwinPipe Flex: 580 mm.
Afisoler enkelt Flex: 150 mm.
Renskeer 30 mm af alle de fleksible medieror.

Feerdige friender skal vaere 550 mm for
TwinPipe og 120 mm for enkeltrer.

Renger ca. 500 mm pé TwinPipe-kappe-
enden med sprit.
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Montage - Y-Joint
Y-Joint

Afmeerkning, Afmaerk L-mal pa TwinPipe-kappen, malt fra
TwinPipe kapperarsenden.

115 mm til kant af muffen.

Aktivering, Slib minimum 250 mm af anleegsfladen for

TwinPipe muffen og manchet med smergelleerred, sa
slibemaerker er synlige uden for manchetkant
(Tilsyn har herved mulighed for visuel kontrol
af slibningen).

Fjern lost slibestov.

Undga beroring af de slebne anleegsflader.

Aktiver anleegsfladerne med gasbraender til
en overfladetemperatur p& min. 65°C.

Placering af muf- Kontroller, at muffen er REN og T@R ud- og
fen indvendig.

Seet muffen med manchetter ind pa
TwinPipe, sa koblinger kan monteres.




5.4.3

Montage - Y-Joint
Y-Joint

Rarisolering

Montering af
kobling

Rengoring,
enkeltror

Afmeerkning,
enkeltror

Placer de 2 stykker rerisolering pa de to
enkeltror.

Monter koblinger i henhold til den geeldende
vejledning.

Renger minimum 250 mm pé de to enkelt-
rors kappeender med sprit.

Afmaerk 115 mm pa begge enkeltror, malt fra
kapperarsenden.
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Montage - Y-Joint
Y-Joint

Aktivering, Slib minimum 250 mm af anleegsfladen for

enkeltror muffen og manchet med smergellesrred, sé
slibemeerker er synlige uden for manchetkant
(Tilsyn har herved mulighed for visuel kontrol
af slibningen).

Fjern evt. last slibestov.

Undgé berering af de slebne anlesgsflader.

Aktiver anlaegsfladerne med gasbreender til
en overfladetemperatur p& min. 65°C.

Centrering af Centrer muffen over samlingen i henhold til
muffen afmaerkning pa kappen.
Renggaring Renger de tre krympeender pa muffen med

sprit.
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Y-Joint

Aktivering,
manchetter

Krympning af
muffeender

Krympning af
manchetter

Slib anleegsfladen for manchetterne pa muf-
fen med smergelleerred, s slibemaerker er
synlige uden for manchetternes kant. (Tilsyn
har herved mulighed for visuel kontrol af slib-
ningen).

Fjern lest slibestov.

Undgé beraring af de slebne anlesgsflader.

Fjern mastikafdaekningen i alle muffeenderne.

Kontroller at alt afdeekning er fiernet.

Krymp muffens 3 ender. Undgé at varme
direkte pa kappen.

Beskyt evt. kappen med LOGSTOR var-
meskjold.

Fjern indpakning fra manchetterne. Kontroller
at alt indpakning er fiernet.

Centrer manchet over muffeenden.

Fjern mastikafdeekningen og kontroller, at alt
afdeekning er fiernet.

Gentag med de 2 gvrige manchetter.
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Montage - Y-Joint
Y-Joint

Taethedspravning

Opskumning

Bor 3 huller 17,5 mm — et i alle 3 ender péa
det hgjest punkt.

For teethesprovning kan der med fordel forst
bores 2 huller, og derefter bores det tredje
hul i forbindelse med opskumningen.

Néar krympemuffen er afkelet til handvarm,
teethedsproves med 0,2 bar.

Kontroller muffeenderne visuelt med saebe-
vand.

Seet 2 udluftningspropper i hullerne pa
enkeltror og opskum muffen i det sidste
skumhul.

Monter udluftningsprop i det sidste skumhul.

10 minutter efter udskumning kan udluft-
ningspropperne drejes en halv omgang,
hvilket vil lette senere demontage af udluft-
ningspropperne.

Vent mindst 30 minutter til afgasning er sket.

Fjern udluftningspropperne. Afrens eventuelt
udflydende skum eller spild.

Frees de 3 skumhuller med konisk bor @35
mm.

Fjerne "skeeg” fra fraesningen.

Afrens hulrande og overfladen omkring hul-
lerne med sprit.




5.4.7

Montage - Y-Joint
Y-Joint

Montage af svej-
seprop

Feaerdig samling

Indstil holdeveerktgiet til overkanten af hullet.

Seet svejseproppen i holdeveerktgjet og
afrens den med sprit.

Opvarm propsvejseveerktgjet til 250°C.

Placer svejseproppen i propsvejseveerktojets
koniske hul.

Hold den under let tryk, til kanten af proppen
begynder at danne en vulst.

Placer derefter den modsatte del af veerktgjet
i skumhullet.

Fjern propsvejseveerktojet og tryk straks svej-
seproppen ned i hullet, indtil benene hviler pa
kapperaret og overkanten af proppen er lig
med overkant af muffeomradet ved skumhul-
let (ca. 1 mm over).

Trykket skal veere konstant og holdes i
mindst 1 minut, til svejsezonen er handvarm,
for holdeveerktgjet kan fiernes.

Der skal veere synlig vulst.

Gentag processen med de 2 andre propper.

Samlingen er feerdig.




Contact details

Denmark

LOGSTOR Denmark Holding ApS
Danmarksvej 11 | DK-9670 Lagster

T.  +4599 661000
E: logstor@kingspan.com

For the product offering in other markets please contact your local sales
representative or visit www.logstor.com

Care has been taken to ensure that the contents of this publication are accurate,
but Kingspan Limited and its subsidiary companies do not accept responsibility
for errors or for information that is found to be misleading. Suggestions for, or
description of, the end use or application of products or methods of working are
for information only and Kingspan Limited and its subsidiaries accept no liability
inrespect thereof.

To ensure you are viewing the most recent and accurate product information,
please scan the QR code directly above.
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