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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Se “LOGSTOR Connect - WeldMaster Onboarding Guide” ved at klikke pd felgende

Login
link: https://www.logstor.com/service-support/tools/logstor-connect.

For at kunne bruge "LOGSTOR Connect"-appen skal man vcere oprettet som bruger.

Start “LOGSTOR Connect”-appen.

Veelg “ShrinkMaster” i "Tools"-menuen.

Tryk p& “Get started".

LOGST R

Connect
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Login Indtast dit brugernavn og password, og
forrsat veelg "Sign in".

Projeki- Tryk pd& “Fill out project info™ for at
informationer angive projektinformationer.

[ Fill out project info

Veelg “Customer” og “Project ID” under
"Project info".

Kunden og projektet kan veelges fra
dropdown-menuerne eller ved at trykke
pd& “Scan QR code”, hvorved informa-
tionerne indlceses automatisk, hvis du
har genereret en QR-kode for projektet i
InstallationPortal-menuen.
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Projekt- Du kan se din kundeliste ved at trykke

informationer, p& “Customer”-skrivefeltet. Hvis aktuel

fortsat kunde ikke er pd listen, s& kontakt din Proeine
OverOrdﬂede. Choose a customer from the list

Ved at trykke pd “Project ID"-skrivefeltet
vises dine sidste 5 projekter. Ellers filfgjes
aktuel projekt manuelt.

Tryk pd “Save” for at gemme indstilling-

erne.
Opstart af ny Tryk p& “New shrink”.
krympning
Angiv muffe- Tryk pd “Scan QR code”.
parametre
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Brugervejledning

LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Angiv muffe-
parametire,
fortsat

Scan QR-koden pd muffens emballage-
folie for at indlcese de rigtige informa-
tioner om muffetype og -dimensioner.

Ved at scanne QR-koden gemmes
produktfionsordre-ID'et i databasen,
hvorved muffens produktionsserie kan
spores.

Hvis QR-koden er beskadiget eller ikke til
radighed, kan der foretages manuelle
valg ved at frykke pd skrivefelterne.

Né&r informationerne indtastes manuelt,
kan muffens produktionsordre-ID ikke
gemmes i databasen.

Muffetype skal angives, fgr dimensioner
kan veelges.

Cancel Joint Parameters.

Scan GR code on project paper

EgE

1W< ack New shrink

J Joint Parameters

SX-WP 125

Insulation

End fitting

FX

SX-WP

SX-WP Reduction
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Angiv muffe- Nogle krympemuffetyper har egenskalb-
parametre, er, der fillader reduktion. Det anbefales
fortsat kraftigt, at du registrerer den monterede

dimension for hver muffe.

@nskes én muffeende reduceret, kan
du registrere den reducerede dimen-
sion i “Main pipe 2" DIM/mm’-skrivefel-
tet. Tryk pd “Main pipe 2" DIM/mm -
skrivefeltet og veelg den dimension,
der reduceres fil (f.eks. reduktion af en
SX-WPJoint 160 fil 140).

Skal begge muffeender reduceres, kan
du ogs& cendre dimensionen, der vises i
“Main pipe DIM/mm”-skrivefeltet.

Hvis du monterer en T-muffe, skal afgre-
ningens dimension ogs& angives. Tryk
p& “Branch DIM/mm”-skrivefeltet for at
f& en liste af valgmuligheder og veelg
den relevante dimension.

Vcelg isolering Hvis der kun er én isoleringstype for
den valgte muffe, s& er isoleringstypen
indstillet p& forhédnd og gréd og dermed
ikke tilgcengelig.

Nogle muffer kan dog monteres med
isoleringsskdle eller ved opskumning, T
og her skal du veelge isoleringstypen © feaning
manuelt, far du gér videre.
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Opret krympning

Dashboard

NA&r parametrene for muffen er angivet,
tryk p& “Create shrink”.

Det vil generere et 6-cifret filnummer for
montagen og gemme filens metadata
(d.v.s. dato, tid, gps-placering).

Filnummeret skal skrives med en tusch
pd& muffen. Ved SXB-, BX- og FXJoint skal
filnummeret skrives p& kappen af det
proeisolerede rar eller fittingen.

Filen er nu blevet oprettet, et flnummer
er blevet genereret og du fares nu il
dashboardet for krympningen.

Her kan du:

- F& et overblik over forlgbet

- Indtaste kommentarer

- Se muffens parametre

- Se projektinformationer

- Uploade filen

- Ga tilbage til en oversigt over alle
krympninger, du har oprettet i
ShrinkMaster

- Slette filen, du har oprettet, hvis infor-
mationerne ikke er korrekt og start
forfra

1399

M < Back New shrink

Joint Parameters

SX-WP

Insulation

Comments

Joint Parameters

W < Back Shrink 141240

Joint Parameters

SX-WP 125

Insulation

Project info ~

Customer: Unknown
Project ID: Road on left sideway.

Brugervejledning - LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool - First Issue | 09/2023




8

Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Manuelle fjek- Tryk p& “Manual checks” som farste
punkter punkt i montageprocessen. | Bl

W < Back Shrink 141240

Preparation

Process

Complete

Manual checks

Comments

Joint Parameters

For filen kan uploades, skal du akfivt
kontrollere disse fire manuelle fiek- | PR—

punkter og 2 mdlinger ifglge LOGSTOR Manual checks o
H&ndtering- & Montagemanual: O pomee O exeene

O Leakage test O Not done

_ Al arm TeST O Foam inspection O Not done

O Visual inspection O Not done

Toethedsprgvning

Skumkonftrol

Visuel kontrol

Trddmodstand

Isolationsmodstand

Malingerne aof frddmodstand og isola-
tionsmodstand valideres.

Kontrollen inkluderer tidligere montere-
de rer, muffer og komponenters slgjfe.
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Alarmtest

Tradmodstand

Tryk p& “Alarm test", hvis alarmtrédene
er blevet kontrolleret med hensyn fil
trddmodstand i loopet og isolations-
modstand.

Tryk pd “Not done", hvis muffen er mon-
teret uden at forbinde alarmtrddene.
Skrivefelterne for modstandsmdlinger

vil blive gré og tcelleren gverst i hgjre
hjgrne opdaterer fil 3/6.

Indtast den mdite frédmodstand i det
farste skrivefelt. Med indtastningen

vil alarmtrddens lcengde for slgjfen
automatisk angives nedenunder i feltet
“Correspond to m wire".

Lcengden bruges til beregning of
LOGSTORs acceptkriterier for monta-
gen.

Kan en trddmodstand ikke madles, er der

et frédbrud og n@dvendig handling skal
foretages.

1M < Back Shrink 141240

Manual checks

@© Alarm test
O Leakage test
O Foam inspection

O Visual inspection

76

O Not done
O Not done
O Not done

O Not done

I < Back Shrink 141240
Manual checks

O Alarm test
O Leakage test
O Foam inspection

O Visual inspection

@® Not done
O Not done
O Not done

O Not done

1459

1M < Back Shrink 141240

Manual checks

@® Alarm test
O Leakage test
O Foam inspection

QO Visual inspection

2

2/6

O Not done
O Not done
O Not done

O Not done
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Isolations- Indtast den madlte isolationsmodstand

modstand i det andet skrivefelt. Skrivefeltet vali-
derer automatisk den indtastede vcerdi
i henhold fil LOGSTORs acceptkriterier
for montagen.

Hvis mdlingen er godkendt, vil skrivefel-
tet f& en gren ramme og nedenunder
vil der st&: “Approved according to
LOGSTOR accepft criteria”.

Godkendes mdlingen ikke, vil skrivefeltet
f& en red ramme og nedenunder vil der
std: “Not approved according to LOGST
OR accept criteria”.

Hvis mdlingen ikke godkendes, kan
det skyldes fugt i systemet. N@dvendig
handling skal foretages.

De manuelle tjekpunkter vil stadig vises
som fuldfert, og du kan uploade filen,
selvom isolationsmodstanden ikke er
godkendt, men kun hvis al dokumenta-
fion af montagen er udfyldt.

Tryk pd& “Back” for at komme tilbage til
dashboardet og start fotodokumenta-
fion-processen, fgr du fortscetter med
de resterende manuelle tjekpunkter.

Faser i montagen  N&r krympemuffen monteres, skal pro-
cessen dokumenteres med fotos af 3
faser:

- Forberedelse
- Proces
- Fcerdiggerelse

Eksempler pd og krav til fotoene findes
ved at trykke pd den enkelte fase i
dashboardet.

159

| < Back

Shrink 141240

Manual checks

© Alarm test

O Leakage test

O Foam inspection

O Visual inspection

Shrink 141240

Manual checks

Comments

Joint Parameters
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Forberedelse Under "Preparation” uploades et foto. ’
Defte er ngdvendigt for at kunne [ FAS—
uploade filen. Preprsion
For opskumning: - S;Z?i;"fufaizzﬁfiSﬁu“*
- Aktivering e
For isoleringsskdle:

- Monterede isoleringssk&le

Det er valgfrit, om du vil filfgje flere
fotos.

Ved at trykke pd& “Add photo” kan du

tage nye fotos direkte i voerkigjet eller | AS—
tilfgje fotos fra dit fotoalbum. g

Photos must show:

g Cleaning and grinding of
casing surface for joint
installation.

Take new photo

Add from Photos

Annuller

NAr det pdkroevede foto er blevet

tilfgjet, vil tcelleren gverst i hgjre hjgrme | (S—
opdatere og blive gregn. Preparation
Activation
Tryk p& “Back” og fortscet til nceste fase. plisi
ryk p 9

casing surface for joint
installation.

Add photo
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Brugervejledning

LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Proces Under "Process" uploades to fotos — ét
under hver overskrift. Dette er ngdven-
digt for at kunne uploade filen.

For opskumning:
- Teethedspravning
- Opskumning

For isoleringsskdle:
- Akfivering
- Monteret krympedug

Det er valgfrit, om du vil tilfgje flere
fotos.

Nar det pdkroevede foto er blevet
tilfgjet, vil tcelleren gverst i hgjre hjgrne
opdaterer og blive gran.

Tryk p& “Back” og fortscet il nceste fase.

Feerdiggerelse Under "Complete" uploades ef foto.
Deftte er ngdvendigt for at kunne
uploade filen.

For opskumning:

- Svejsepropper
For isoleringsskdle:
- Feerdig samling

Det er valgfrit, om du vil tilfgje flere
fotos.

1859

| < Back Shrink 141240
Process 0/2

Leakage Test
Photos must show: ~

17y Manometer showing 0,2 bar
pressure and installation file
number.

Foaming
Photos must show: ~

Visible foam at all
ventilation plugs.
B4 Add photo

Shrink 141240
Process
Leakage Test
Photos must show:
Manometer showing 0,2 bar

pressure and installation file
number.

Visible foam at all
ventilation plugs.

Add photo

Wy e
1W< sack Shrink 141240
Complete 0/1

Weld Plugs
Photos must show: A~

- Visual check of all weld plugs
and the complete joint

— installation including file
SR number.

Add photo
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Feerdiggerelse,
fortsat

Teethed:s-
prevning

Skumkontrol

N&r det pdkroevede foto er blevet
tilfgjet, vil tcelleren gverst i hgjre hjgrne
opdatere og blive grgn.

Tryk p& “Back” og fortscet med de res-
terende manuelle fjekpunkter for at
afslutte montagen far upload.

Tryk pd “Leakage test”, hvis toetheds-
pravning er blevet udfgrt med et lufftryk
p& 0,2 bar. og muffen er tcet.

Tryk pd “Not done”, hvis taethedspravn-
ing ikke er blevet udfert p& muffer, fordi
tocethedspravning ikke kunne udfares.

Tryk pd “Foam inspection”, hvis der

er synlig skum ved udluftningsprop-
perne (Isoleringstype: Opskumning) eller
hvis isoleringsskdle er monteret stramt
mellem kapperarene (Isoleringstype:
Isoleringsskale).

Tryk p& “Not done”, hvis skumkontrollen
ikke er blevet udfert som pdkroevet.

14159

< Back Shrink 141240

Add photo

f 14157
< acc Shrink 141240
Manual checks 4/6

@® Alarm test O Not done
@© Leakage test O Not done
O Foam inspection O Not done

QO Visual inspection O Not done

14159

1M ¢ Back Shrink 141240

Manual checks 5/6

© Alarm test O Not done
@® Leakage test O Not done
@ Foam inspection O Not done

QO Visual inspection O Not done
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Visuel kontrol Tryk p& “Visual inspection”, hvis den
monterede muffe, inkl. svejsepropper, er | PR—
blevet kontrolleret visuelt. »:;numchecks
Tryk p& “Not done”, hvis den visu- Otestepes
elle kontrol ikke er blevet udfert som O el
pdkreevet. AT

Upload til Nar alle nedvendige fotos er blevet
InstallationPortal ilfgjet og de manuelle tiekpunkter

udfert, vil "Upload'-knappen blive aktiv
pd& dashboardet.

Skriv evt. kommentarer til montagen.

Tryk pd “Upload” for at uploade filen il
InstallationPortal.

Comments

Joint Parameters @

Efter at have trykket pd “Upload” bliver
du fart fil oversigten og status vil cendres
fra “Active” til “Uploading”.
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Brugervejledning
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Upload til Efter nogle f& sekunder vil filen forsvinde
InstallationPortal, fra oversigten, hvilket betyder, at filen er
fortsat blevet uploadet.

Filen er nu i InstallationPortal, hvorfra
den kan downloades som rapport.

Hvis filen ikke forsvinder automaisk,
genopfriskes oversigtsskcermen ved at
lade en finger glide fra toppen til bun-
den af skcermen.
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Contact details

Denmark

LOGSTOR Denmark Holding ApS
Danmarksvej 11 | DK-9670 Legster

T.  +4599 661000
E: logstor@kingspan.com

For the product offering in other markets please contact your local sales
representative or visit www.logstor.com

Care has been taken to ensure that the contents of this publication are accurate,

but Kingspan Limited and its subsidiary companies do not accept responsibility
for errors or for information that is found to be misleading. Suggestions for, or
description of, the end use or application of products or methods of working are
forinformation only and Kingspan Limited and its subsidiaries accept no liability
inrespect thereof.

To ensure you are viewing the most recent and accurate product information,
please scan the QR code directly above.
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